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Kapitel 1 - Uber dieses Dokument

1. Uber dieses Dokument

11 Versionsinformation

Dieses Dokument enthalt Anweisungen zum Installieren, Verwenden und Warten des Vaisala
K-PATENTS Prozessrefraktometers PR-23.

Tabelle1 Dokumentversionen (Englisch)

Dokumentcode

IM-EN-PR23, K

Datum

Oktober 2024

Beschreibung

Dieses Dokument. Aktualisierte Informationen zu eigensicherer Instal-
lation.

Aktualisierte Bereiche:

» Eigensichere Montage (Seite 175)
« [solator/Barrieren zur Messwertgeber STR (Seite 179)

IM-EN-PR23, J

November 2023

Informationen zu Sicherheitsfunktionen zu Safe-Drive aktualisiert und
Informationen zur Gehausespilung hinzugeftgt.

Neue Bereiche:
» Safe-DriveSicherheitsfunktionen (Seite 201)
* Gehdusespulung (nur Dampfreinigungssysteme) (Seite 209)

Aktualisierte Bereiche:

* Sicheres Einsetzen und Entnehmen des Sensors flrSafe-DriveGene-
ration 2.1 (Seite 199)

» Einsetzen des Sensors (Seite 201)

* Entnehmen des Sensors (Seite 211)

IM-EN-PR23, H

August 2022

Bereiche 10.10.2 und 10.10.3: Kabelldnge des Isolators/der Barriere ak-
tualisiert.

Bereiche 7.4 und 10.1: Details zur Sensoraustauschbarkeit aktualisiert.
Bereiche 10.2 und 11.2: PR23-SD Saphirprismabereich aktualisiert.
Bereich 11.5: Referenzlink aktualisiert.

PR-23-...-JI Sensorinformationen hinzugefigt.

PR-23-...-RI Sensorinformationen hinzugeftigt.

PR-23-...-RX Sensorinformationen hinzugeflugt.

Bereich 17.1 aktualisiert.

1.2 Konventionen in der Dokumentation

Inbetriebnahme die Sicherheitshinweise sorgfaltig, um Gefahren zu vermeiden, die

g WARNUNG! Eine Warnung weist auf eine ernste Gefahr hin. Lesen Sie vor der

Verletzungen oder den Tod zur Folge haben kdnnen.
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ACHTUNG! Mit dem Hinweis Achtung werden Sie vor einer mdglichen Gefahr gewarnt.
Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die Sicherheitshinweise sorgfaltig durch, um
Beschadigungen des Produkts bzw. dem Verlust wichtiger Daten vorzubeugen.

0 Kennzeichnet wichtige Informationen zur Verwendung des Produkts.
g Enthalt Informationen zur effizienten Verwendung des Produkts.
y Listet die zum Durchfiihren einer Aufgabe erforderlichen Tools auf.

| y Weist darauf hin, dass Sie sich wahrend der Aufgabe Notizen machen mussen.

1.3 Marken

Vaisala® und K-PATENTS® sind eingetragene Marken von Vaisala Oyj.
Linux® ist eine eingetragene Marke von Linus Torvalds.

Windows® ist eine eingetragene Marke oder Marke der Microsoft Corporation in den USA
und anderen Landern.

Alle anderen Produkt- oder Firmennamen, die in dieser Publikation erwahnt werden, sind
Handelsnamen, Marken oder eingetragene Marken der jeweiligen Eigentiimer.

1.4 Patentvermerk

Dieses Produkt wird durch die folgenden Patente und Patentanmeldungen sowie die
entsprechenden nationalen Rechte geschitzt:

Tabelle 2 PR-23 Patente

Produkt Anwendbares Patent

Prozessrefraktometer PR-03/23/33 US 9063020 23.2.2032
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Produkt Anwendbares Patent

Prozessrefraktometer PR-03M/23M/MS/W

US 6760098 1.8.2021

US 9028140 19.1.2032

SAFE-DRIVE™ Refraktometer PR-23-SD

F111844217.6.2026

US 7631569 9.12.2027

FUr das Prozessrefraktometer PR-23/33 sind auBerdem die folgenden Patente angemeldet:

* F120106065

+ DE102011084387.6
US13/273,907

F1 20106066

DE 102011094386.8
US 13/274,000
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2. Produktubersicht

Das Inline-Refraktometer PR-23 ist ein Instrument zum Messen der Flissigkeitskonzentration
in der Prozessleitung. Die Messung basiert auf der Lichtbrechung im Prozessmedium - eine
genaue und sichere Methode zur Messung von Konzentrationen in FlUssigkeiten.

Abbildung 1 Refraktometerausristung

1 Sensoren
2 Verbindungskabel
3 Messwertgeber

Der Inline-Refraktometersensor (1) misst den Brechungsindex np und die Temperatur des

Prozessmediums. Die Daten werden Uber das Verbindungskabel (2) an den Messwertgeber
(3) gesendet. Der DTR Messwertgeber berechnet die Konzentration der ProzessflUssigkeit
anhand von Brechungsindex und Temperatur unter Bertcksichtigung vordefinierter
Prozessbedingungen. Der Ausgang des DTR ist ein 4 ... 20 mA-DC-Ausgangssignal, das sich
proportional zur Konzentration der Prozessldsung verhalt. Prozessdaten kdnnen auch Gber
ein Ethernet-Kabel auf einen Computer heruntergeladen werden.

o Das Kennwort fiir PR-23 lautet:

784512

2.1 Sicherheit

Dieses Produkt wurde sicherheitsgeprft. Beachten Sie folgende Sicherheitsvorkehrungen:
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g WARNUNG! Nur lizenzierte Fachleute dirfen elektrische Komponenten installieren. Sie

mussen lokale und staatliche Gesetze und Vorschriften einhalten.

VorsichtsmaBnahmen beim Ausbauen des Sensors aus der Prozessleitung:

@

Stellen Sie sicher, dass die Prozessleitung nicht unter Druck steht. Offnen Sie ein
Entliftungsventil zur Atmosphare.

SchlieBen Sie bei einem Prismareinigungssystem ein Handventil fir das
Reinigungsmedium und deaktivieren Sie das Zulaufventil.

Lésen Sie den Flansch oder die Klemme vorsichtig und seien Sie jederzeit bereit, die
Verbindung wieder anzuziehen.

Halten Sie sich von mdglichen Spritzern fern und schaffen Sie einen Fluchtweg.
Verwenden Sie flr das Prozessmedium geeigneten Augenschutz und Schutzkleidung.
Vertrauen Sie nicht darauf, dass Kontakt mit dem Prozessmedium vermieden werden
kann.

Nach dem Ausbauen des Sensors kann es aus Sicherheitsgriinden erforderlich sein, eine
Blende zu montieren.

Informationen zu den Sicherheitsregeln flir das Safe-Drive System finden Sie unter
Sicheres Einsetzen und Entnehmen des Sensors flirSafe-DriveGeneration 2.1 (Seite 199)
und zu erganzenden Sicherheitsvorkehrungen fiir explosionsfahige Bereiche unter PR-23
Prozessrefraktometer in potenziell explosionsgefdahrdeten Bereichen (Seite 230).

o Tragen Sie eine Schutzbrille.

D

> B @

Tragen Sie Schutzhandschuhe.

ACHTUNG! Beachten Sie, dass in der Prozessumgebung heiBe und potenziell korrosive
Flassigkeiten vorhanden sein kdnnen. Tragen Sie stets geeignete persdnliche
Schutzausridstung, um Verletzungen bei Kontakt mit Prozessfllssigkeiten zu vermeiden.

ACHTUNG! Modifizieren Sie das Gerat nicht, und setzen Sie es ausschlieBlich in der
Weise ein, die in der Dokumentation beschrieben ist. UnsachgemaBRe Modifikationen
oder Verwendungen kénnen zu Sicherheitsrisiken, Gerateschaden, Abweichungen von
den Betriebsspezifikationen, verkiirzter Lebensdauer und zum Erldéschen der Garantie
oder der Genehmigungen durch Dritte fihren.
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Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, die Sicherheits- und Betriebsanweisungen des
Herstellers zu befolgen. Die Organisation des Kunden muss ArbeitsschutzmaBnahmen
entwickeln und umsetzen und eine Sicherheitskultur schaffen, in der alle Individuen die
Sicherheitsanweisungen jederzeit befolgen. Fahrlassigkeit in Bezug auf
Sicherheitsanweisungen und die Nichteinhaltung sicherer Verfahren darf in keinem Fall
toleriert werden. Der Hersteller muss Produkte herstellen, die bei Befolgung der
Anweisungen sicher genutzt werden kdnnen.

Das Prozessmedium kann heif3 oder aus anderem Grund gefahrlich sein. Verwenden Sie flr
das Prozessmedium geeignete Gesichtsschilder und Schutzkleidung. Sie dirfen nicht darauf
vertrauen, unter allen Umstanden Kontakt mit dem Prozessmedium vermeiden zu kdnnen.

2.2 Lagerbedingungen, Verpackung und
Transport

Die Luftpolsterverpackung verhindert Beschdadigungen des Refraktometers. Transportieren
Sie das Gerat immer in der Originalverpackung.

Entfernen Sie vor dem Einlagern Schmutz und Fett vom Refraktometer und vergewissern Sie
sich, dass das Gerat trocken ist.

Lagerbedingungen:

* Temperatur: -40 ...+40 °C
* Feuchte: Keine Kondensation

2.3 Modelle des PR-23 Refraktometers

Das Basissystem besteht aus einem oder zwei Sensoren, die an einen Messwertgeber (DTR)
angeschlossen sind. Es kommt bei allen PR-23 Inline-Refraktometermodellen zum Einsatz.
Es gibt jedoch unterschiedliche Sensormodelle, die fiir unterschiedliche
Prozessanforderungen optimiert sind.

Die Modelle PR-23-AC und PR-23-AP erflillen die Anforderungen des 3-A-Sanitary-
Standards. Mit einem ATEX-zugelassenen PR-23-...-AX Sensor oder einem FM-zugelassenen
PR-23-...-FM Sensor oder einem CSA-zugelassenen PR-23-...-CS Sensor oder einem Nepsi-
zertifizierten PR-23-...-CX Sensor oder einem LLC Certification Center VELES-zugelassenen
PR-23-...-RX Sensor kann ein PR-23 Prozessrefraktometersystem in explosionsgefahrdeten
Bereichen eingesetzt werden. Das eigensichere Prozessrefraktometer
PR-23-...-IA/-IF/-Cl/-JI/-RI kann in explosionsgefahrdeten Bereichen (Zone O und Zone 1)
eingesetzt werden. Das Safe-Drive System mit PR-23-SD Sensor ermdglicht das sichere
Einsetzen und Entnehmen des Sensors, wahrend der Prozess lauft.

2.4 Refraktometersensor

Die folgende Abbildung zeigt die Schnittdarstellung eines Refraktometersensors. Das
Messprisma (6) ist bindig in die Oberflache der Sondenspitze eingebaut. Das Prisma (6)
und alle anderen optischen Komponenten sind fest am massiven Kernmodul (7) befestigt,
das mit Federn (9) gegen die Prismadichtung (5) gedriickt wird. Die Lichtquelle (3) ist eine



Kapitel 2 - Produkttbersicht

gelbe LED und der Empfanger ein CCD-Element (10). Die Elektronik wird durch eine
thermische Isolierung (8) und Kihlrippen (1) vor der Prozesswarme geschutzt. Die
Sensorprozessorkarte (2) empfangt die Rohdaten vom CCD-Element (10) und vom Pt-1000
Prozesstemperatursensor (4) und berechnet daraus den Brechungsindex np und die

Prozesstemperatur T. Diese Daten werden an den Messwertgeber Ubertragen.

>

®—
>—
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®

Abbildung 2 Sensoraufbau
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2.5 DTR Messwertgeber

Der DTR Messwertgeber ist ein spezieller Computer, der die von einem oder zwei Sensoren
empfangenen Daten verarbeitet. Das Gehduse des Messwertgebers enthalt eine Frontblende
mit einem hintergrundbeleuchteten LCD und einem Tastenfeld. Die Frontblende klappt auf
und ermdéglicht den Zugang zu den Anschlissen sowie fUr Wartungsarbeiten. Beide Riegel
der Blende besitzen Stanzungen, die ausgebrochen werden kdnnen, um Vorhangeschldsser
anzubringen und den unbefugten Zugriff zu verhindern.
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Abbildung 3 Messwertgebergehause

IM-DE-PR23-K

Die Sensoren senden die Werte von Brechungsindex np und Prozesstemperatur T an den

DTR. Das Mikroprozessorsystem linearisiert den Konzentrationsmesswert dann wie unten
dargestellt und nimmt automatisch eine Temperaturkompensation vor.
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5. Montieren

31 Montieren des Sensors

Wahlen Sie die Montageposition flir den Sensor sorgfaltig, damit zuverlassige Messwerte
aus dem Prozess gemeldet werden. Die in diesem Abschnitt beschriebenen Grundregeln
gelten fir alle Sensormodelle. Die modellspezifischen Anleitungen finden Sie unter
Sensorspezifikationen (Seite 106).

* Sanitar-Kompaktrefraktometer PR-23-AC siehe Sanitar-Prozessrefraktometer PR-23-AC
(Seite 108)

* Sonden-Sanitarrefraktometer PR-23-AP siehe Sanitar-Sondenrefraktometer PR-23-AP
(Seite 121)

* Prozess-Sondenrefraktometer PR-23-GP siehe Sondenprozessrefraktometer PR-23-GP
(Seite 140)

* Teflongehduse-Refraktometer PR-23-M und Teflongehduse-Halbleiterrefraktometer
PR-23-MS siehe Teflongehduse-Refraktometer PR-23-M/MS (Seite 155)

« Saunders-Refraktometer PR-23-W siehe Saunders-Refraktometer PR-23-W (Seite 164)

« Zur Montage eines ATEX/FM/CSA-zugelassenen Sensors in explosionsgefahrdeten
Bereichen siehe Montage (Seite 233)

« Zur Montage eines eigensicheren Refraktometers PR-23-...-IA/-Cl siehe Eigensichere
Refraktometer PR-23-...-IA, PR-23-...-IF, PR-23-...-Cl, PR-23-...-Jl und PR-23-...-RI
(Seite 171)

« Zur Montage des Safe-Drive Systems mit dem PR-23-SD Sensor siehe
Safe-DriveMontage (Seite 185)

311 Wahlen der Montageposition fur den Sensor

Ein PR-23 Refraktometersensor kann in vielen klimatischen Verhaltnissen in Innenrdumen
oder im Freien platziert werden. Wenn Sie einen Sensor im Freien aufstellen, mdssen Sie
aber auf ausreichenden Schutz vor direkter Sonneneinstrahlung und Regen achten. Seien Sie
besonders vorsichtig, wenn die Rohrwand durchsichtig ist (z. B. aus Fiberglas), da dann
AuBenlicht durch die Rohrwand auf das Prisma fallen und die Messung stéren kann.

Die Montageposition muss so beschaffen sein, dass sich am Sensor keine Sedimente oder
Gasblasen ansammeln kénnen. Eine ausreichende Strémungsgeschwindigkeit ist wichtig,
um das Prisma sauber zu halten.

ACHTUNG! Wenn das Prozessrohr vibriert, stiitzen Sie das Rohr ab. Ein vibrierendes
Rohr kann den montierten Inline-Sensor beschadigen.

Prifen Sie immer, ob der Sensorkopf ausreichend kihl bleibt. Der Sensorkopf darf nicht so
hei werden, dass die Hand nicht mehr aufgelegt werden kann. Die Sensorabdeckung darf
keiner hohen Temperatur ausgesetzt werden. In den meisten Fallen sorgen Luftzug und
natdrliche Konvektion fiir ausreichende Kihlung, wenn die Luft frei um den Sensorkopf
strémen kann.

22
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Zusatzliche Kihlung ist erforderlich, wenn die Umgebungstemperatur tber +45 °C oder die
Prozesstemperatur Gber +110 °C und die Umgebungstemperatur tGber +35 °C liegt. Die
LuftkGhlung wird optimiert, indem Druckluft auf die Sensorabdeckung gerichtet wird. Die
Druckluft kann vom Bellftungssystem zugefiihrt werden. Wenn keine Druckluft verfligbar
ist, kann auch eine Wasserkihlung mit der Kihlabdeckung PR-10038 installiert werden
(nicht méglich beim PR-23-SD, weil hier die OriginalgréBe des Sensorkopfs berlcksichtigt
werden muss, damit der Sensor in den Prozess eingeflihrt und daraus entfernt werden
kann).

ACHTUNG! Montieren Sie den Sensor immer so, dass das Verbindungskabel vom
Sensorkopf nach unten zeigt.

23
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Max. Kabellange >

<+
i A Sensor A + Sensor B) 200 m
Aulenlicht vermeiden Display auf Augenhche A : C ) .
= Einfacher Zugriff
25.31 | Oberer Rohrbogen
— TTET
|| ]

Einfacher Zugriff @ L

Externer
Umgebung- Hauptschalter |
sluftkiihlung

Kleiner
Durchmesser Hohe
Temperatur Hohe
Relativbewegung >
1,5 m/s

Hoher Druck
Hohe Temperatur Ethernet

2x4..20mA 100 ... 240 VAC

1.2 PR-23 Montageanleitung
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31.3 Checkliste fir Rohrmontage

Die meisten Inline-Refraktometermodelle werden in einem Rohr montiert. Die empfohlene
Stromungsgeschwindigkeit betragt mindestens 1,5 m/s. Der Durchmesser und die Form des
Rohrs sowie die Prozesstemperatur beeinflussen die Messung und mussen berlcksichtigt
werden.

1. Wenn der Durchmesser des Prozessrohrs variiert, wahlen Sie die Position mit dem
geringsten Durchmesser (und dementsprechend der héchsten
Strémungsgeschwindigkeit). Dadurch wird das Prisma besser sauber gehalten.

2. Wenn das Refraktometer in einem Regelkreis verwendet wird, muss die
Zeitverzdgerung kurz sein. Wird beispielsweise ein Verdiinnungsventil gesteuert, sollten
Sie das Refraktometer nahe am Verdinnungspunkt montieren. Achten Sie aber darauf,
dass an der Einbauposition bereits eine vollstdndige Vermischung erfolgt ist.

3. Wenn die Temperatur im Verlauf des Prozessrohrs variiert, wahlen Sie die Position mit
der héchsten Prozesstemperatur. Dies minimiert das Risiko der Bildung geschichteter
Ablagerungen auf dem Prisma, weil mit hdherer Temperatur eine bessere Lslichkeit
und eine niedrigere Viskositat einhergeht.

4. Oft hat die Position mit dem héchsten Prozessdruck (hinter der Pumpe und vor dem
Ventil) ginstige Strdémungsbedingungen ohne die Gefahr von Sedimentablagerungen
und Lufteinschltssen.

5. Der Sensor ist fir Wartungsarbeiten zuganglich.

3.1.4 Checkliste fur Montage in Tank, Behalter oder gro-
Bem Rohr

Ein Sondensensor PR-23-AP oder PR-23-GP kann mit Flansch oder Klemme in Tanks und
Behalter eingesetzt werden, die entweder keinen Abstreifer enthalten oder in denen der
Mischer die Behalterwand nicht berthrt. Ein Sondensensor kann auch bindig in einen
Kocher eingebaut werden, in dem der Abstreifer die Behalterwand berihrt.

1. Der eingesetzte Sondensensor wird in der Nahe eines Rihrers montiert, um
sicherzustellen, dass eine reprasentative Probe der Prozessflissigkeit analysiert und das
Prisma sauber gehalten wird.

2. Der Sensor ist fir Wartungsarbeiten zuganglich.

25
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3.2 Montieren des Messwertgebers

26

A Warning

Warning! The DTR does not have a built-in power
switch. The system is always powered on when
connected to a power source. It is recommended to
mount an external power switch to control the DTR’s
power supply.

Varoitus! DTR:ssd ei ole sisdanrakennettua
virtakytkinta. Jarjestelman virta on aina paalla, kun
se on kytketty virtaldhteeseen. DTR:n virransyoton
ohjaamiseksi on suositeltavaa asentaa ulkoinen
virtakytkin.

Varning! DTR har ingen inbyggd strombrytare.
Systemet ar alltid paslaget nar det &r anslutet till en
stromkalla. Rekommendationen ar att montera en
extern strombrytare for att styra stréomforsorjningen
till DTR:er.

Advarsel! DTR har ikke nogen indbygget afbryder.
Systemet er altid taendt, nar det er tilsluttet en
strgmkilde. Det anbefales at montere en ekstern
afbryder til styring af DTR'ens stremforsyning.

Hoiatus! DTR-il puudub sisseehitatud toiteldliti.
Susteem on alati pinge all, kui on toiteallikaga
Uhendatud. DTR-i toiteallika juhtimiseks on
soovitatav paigaldada valine toiteldliti.

BHuMMaHKMe! DTRH e nMeeT BCTPOEHHOro
nepekAtoYaTeAs NuTaHus. Ecan cuctema
NOAKAIOYEHA K UCTOYHUKY MUTaHMS, OHa BCEraa
BKAIOYEHA. AASI YIPABAEHUS MOAAYEN MUTaHMS Ha
DTR pekoMeHAYeTCS YCTAaHOBUTb BHELLHWI
nepekAtodaTeAb NMUTaHKS.

Ispéjimas!DTRne turi jmontuoto maitinimo jungiklio.
Sistema visada jjungiama, kai ji yra prijungta prie
maitinimo Saltinio. DTR maitinimo $altiniui valdyti
rekomenduojama sumontuoti iSorinj maitinimo
jungiklj.

Ostrzezenie! DTR nie zawiera wbudowanego
wytacznika zasilania. Zasilanie systemu jest wtgczone
zawsze, gdy jest on podtaczony do Zrddta zasilania.
Wskazane jest wykonanie zewnetrznego wytgcznika
zasilania do sterowania zasilaniem DTR.

Varovani! DTR nemdvestavény vypinac napdjeni.Po
prfipojeni ke zdroji napdjeni je systém vzdy zapnuty.
Pro ovladani napajeni DTR se doporucuje
namontovat externi vypinac.

Figyelmeztetés! A DTR nem rendelkezik beépitett
halézati kapcsoldval. A rendszer mindig be van
kapcsolva, ha dramforrdshoz csatlakozik. A DTR
tapelldtasanak vezérléséhez ajanlott egy kilsé
tapkapcsolot felszerelni.

Warnung! Der DTR ist nicht mit einem eingebauten
Netzschalter ausgestattet. Das System ist immer
eingeschaltet, wenn es an eine Stromquelle
angeschlossen ist. Es wird empfohlen, einen externen
Netzschalter zu installieren, um die Stromversorgung
des DTR zu steuern.

Waarschuwing! De DTR heeft geen ingebouwde
voedingsschakelaar. Het systeem is altijd
ingeschakeld wanneer het is aangesloten op een
voedingsbron. Het wordt aanbevolen om een
externe voedingsschakelaar te monteren om de
voeding van de DTR te regelen.

Avertissement! Le DTR n’est pas équipé d’un
interrupteur d'alimentation intégré. Le systéme est
toujours sous tension lorsqu'il est connecté a une
source d'alimentation. Il est recommandé de monter
un interrupteur d'alimentation externe pour
contréler I'alimentation du DTR.

iAdvertencia! El DTR no tiene un interruptor de
encendido integrado. El sistema siempre esta
encendido cuando estd conectado a una fuente de
alimentacion. Se recomienda montar un interruptor
de encendido externo para controlar la fuente de
alimentacion del DTR.

Avvertimento! [| DTR non dispone di un interruttore
di alimentazione integrato. Il sistema & sempre
acceso quando é collegato a una fonte di
alimentazione. Si consiglia di montare un interruttore
di alimentazione esterno per controllare
I'alimentazione del DTR.
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Montieren Sie den Messwertgeber in Innenrdumen, vorzugsweise an einem leicht
zuganglichen, gut beleuchteten und trockenen Ort. Vermeiden Sie die Einwirkung von
Vibrationen. Berticksichtigen Sie bei der Wahl der Montageposition die Lange des
Verbindungskabels.

Das Gehause wird mit vertikal mit den 4 Montagefli3en an einer aufrechten Flache (Wand)
montiert, siehe folgende Abbildung. Das LCD lasst sich am besten ablesen, wenn es sich
ungefahr auf Augenhdhe des Benutzers befindet.

In Sanitarinstallation wird die Verwendung eines DTR mit Edelstahlgehause empfohlen.
Wenn ein Standard-Polycarbonatgehause verwendet wird, sollte es in méglichst grof3er
Entfernung von Produktbereichen und Anschlissen installiert werden.

(Schutzart) des Gehduses beeintrachtigt wird und die Elektronik beschadigt werden

ﬁ ACHTUNG! Bohren Sie keine Locher in das Gehause, da dadurch die Schutzfunktion
kann.

T |
Cin]
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Abbildung 5 Abmessungen von Messwertgeber und MontageftiBen
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4. Elektrische Anschlusse

41 Verbindungskabel

Das Kabel enthalt ein Paar verdrillter Signaladern und eine Kabelabschirmung. Im
Lieferumfang befinden sich standardmaBig 10 m Kabel. Die maximale Lange des
Verbindungskabels betragt 200 m. Die Signaladern sind austauschbar (unpolarisiert). Der
Kabelschirm wird an die Schutzerde des Messwertgebers angeschlossen.

Wenn Sie einen Anschlusskasten nutzen, kdnnen Sie ein eigenes Kabel verwenden, das den
Anforderungen von IEC 61158-2 Typ A entspricht. Weitere Informationen finden Sie unter
Spezifikationen des Verbindungskabels (Seite 240).

Weitere Informationen
» AnschlieBen des Sensors (Seite 28)

4.2 Anschlief3en des Sensors an den Mess-
wertgeber

4.21 Anschlie3en des Sensors

an den Schaltungen anliegt. Schalten Sie die Stromversorgung mit dem externen Ein/
Aus-Schalter des betreffenden DTR Messwertgebers aus, bevor Sie das Sensorkabel vom
Sensor abziehen. Sobald Sie das Sensorkabel wieder an den Sensor angeschlossen
haben, kdnnen Sie die Stromversorgung einschalten.

é ACHTUNG! Der Sensorstecker darf nicht ein- oder ausgesteckt werden, wenn Spannung
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Abbildung 6 Sensor, elektrische Anschlisse

1. Bauen Sie die 4 Schrauben aus, mit denen das Typenschild des Sensors befestigt ist.
Die Klemmleiste befindet sich unter dem Typenschild.

2. SchlieBen Sie die Signaldrahte an Klemme (1) und (2) und die Kabelabschirmung an
Klemme (3) an.

3. Ziehen Sie die Kabelverschraubung fest.

4. Schrauben Sie das Typenschild wieder an.

Weitere Informationen
» Verbindungskabel (Seite 28)
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4.2.2 AnschlieBen des Messwertgebers

A Warning

Warning! Check that the power is off before opening
the front panel. If the green power indicator light is
on, there is still power in the system.

Warning! Multiple power sources.

Varoitus! Tarkista, etta virta on katkaistu, ennen kuin
avaat etupaneelin. Jos vihrea virran merkkivalo
palaa, jarjestelmdassa on edelleen virtaa.

Varoitus! Useita virtalahteita.

Varning! Kontrollera att strémmen &r avstangd innan
du 6ppnar frontpanelen. Om den gréna
indikatorlampan lyser ar det fortfarande strém i
systemet.

Varning! Flera stromkallor.

Advarsel! Kontroller, at strammen er slukket, far
frontpanelet dbnes. Hvis den grenne
stremindikatorlampe er taendt, er der stadig strem i
systemet.

Advarsel! Flere stramkilder.

Hoiatus! Enne esipaneeli avamist kontrollige, et
ststeem poleks pinge all. Kui roheline toitemargutuli
pdleb, on stisteemis endiselt pinge all.

Hoiatus! Mitu toiteallikat.

BHuMaHuMe! [Nepea OTKPLITUEM NEpPeAHEN MAHEAU
ybeAUTeCh, YTO NUTaHME OTKAKOYEHO. ECAM roput
3eAeHbIl UHAMKATOP NUTaHKS, CUCTEMA HAXOANTCS
noA HaNpsXXeHneM.

BHUMaHMe! HeECKOAbKO MCTOYHMKOB MUTaHUS.

Ispéjimas! Pries atidarydami priekinj skydelj,
patikrinkite, ar maitinimas isjungtas. Jei Sviecia zalia
maitinimo indikatoriaus lemputé, sistemoje vis dar
veikia maitinimas.

Ispéjimas! Keli energijos Saltiniai.

Ostrzezenie! Przed otwarciem panelu przedniego
sprawdzié, czy zasilanie jest wytgczone. Dopodki
Swieci sie zielona kontrolka zasilania, system
znajduje sie pod napieciem zasilania.
Ostrzezenie! Wiecej niz jedno zrédto zasilania.

Varovani! Pred otevienim predniho panelu
zkontrolujte, zda je napajeni vypnuto. Pokud sviti
zelend kontrolka napdjeni, je v systému stale
pfitomno napajeni.

Varovani! Vice zdroju napajeni.

Figyelmeztetés! Az el6lap kinyitasa el6tt ellendrizze,
hogy a készilék ki van-e kapcsolva. Ha a z6ld
tdpellatas jelzéfény vildgit, akkor a rendszer még
aram alatt van.

Figyelmeztetés! Tobb aramforras.

Warnung! Priifen Sie, ob das Gerat ausgeschaltet ist,
bevor Sie die Frontblende 6ffnen. Wenn die griine
Betriebsanzeige leuchtet, liegt noch Spannung an.
Warnung! Mehrere Stromquellen.

Waarschuwing! Controleer of de stroom is
uitgeschakeld voordat u het voorpaneel opent. Als
het groene stroomindicatielampje brandt, staat er
nog stroom op het systeem.

Waarschuwing! Meerdere voedingsbronnen.

Avertissement! Vérifiez que I'alimentation est
coupée avant d'ouvrir le panneau avant. Si le voyant
d'alimentation vert est allumé, le systéme est
toujours sous tension.

Avertissement! Sources d'alimentation multiples.

iAdvertencia! Verifigue que la alimentacién esta
desconectada antes de abrir el panel frontal. Si la luz
indicadora de encendido de color verde esta
encendida, aun hay energia en el sistema.
iAdvertencia! Varias fuentes de alimentacién.

Avvertimento! Verificare che I'alimentazione sia
spenta prima di aprire il pannello anteriore. Se la spia
di alimentazione verde & accesa, il sistema & ancora
alimentato.

Avvertimento! Molteplici fonti di alimentazione.

Die folgende Tabelle beschreibt die Klemmen der H1-Schnittstellenkarte PR-10701 und der

Messwertgeber-Hauptplatine PR-10600.
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Auf der H1

A123 Anschluss fir Sensor A, Signaladern (1, 2), Kabelabschirmung (3).

B123 Anschluss fur Sensor B, Signaladern (1, 2), Kabelabschirmung (3).

Auf der Hauptplatine

112 4 ... 20 mA-Ausgang 1, Plus (11), Minus (12), max. Biirde 1000 Q, galva-
nisch getrennt.

1314 4 ... 20 mA-Ausgang 2, Plus (13), Minus (14), max. Birde 1000 Q, galva-
nisch getrennt.

21220 Relais 1, ein Kontaktausgang, max. 240 VAC, max. 3 A, Sicherung mit fol-
genden Nennwerten: 250 VAC, max. 3 A, trdge.

2324D Relais 2, ein Kontaktausgang, max. 240 VAC, max. 3 A, Sicherung mit fol-
genden Nennwerten: 250 VAC, max. 3 A, trdge.

3132330 Leistung, L (31), N (32), Schutzleiter (33), 100 ... 240 VAC, 50 ... 60 Hz,
Sicherung mit folgenden Nennwerten: 250 VAC, max. 10 A, trage. Ein ex-
terner Ein/Aus-Schalter ist obligatorisch.

Leistung, + (31), - (32), Schutzerde (33), 24 VDC + 10 %, Sicherung mit
folgenden Nennwerten: min. 48 VDC, max. 4 A, flink.

4142 24-V-Klemme nur fir DTR interne Verwendung.

Durch AnschlieBen der Klemme an die externe 24-V-
Versorgung erlischt die Garantie. Durch AnschlieBen
externer Gerate an die 24-V-Klemme erlischt die Ga-
rantie.

5152 5354 55 Schaltereingange: Schalter 1 (51), Schalter 2 (52), Schalter 3 (53), Schal-
ter 4 (54) und Gleichtaktspannung von 3 V fir alle Eingénge (55). Die
Schalterklemmen sind galvanisch getrennt.

1) Die an die Klemmen angeschlossenen Dréhte sollten mindestens 1,5 mm? aufweisen. Die Sicherung muss folgende
Nennwerte aufweisen: 250 V, max. 10 A und trdge. Das verwendete Drehmoment betrdgt 0,5 Nm ... 0,6 Nm. Die Dréhte sind
auf einer Ldnge von 8 mm abzuisolieren.

1. Offnen Sie das Geh&use, um an die Klemmen zu gelangen.
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2. Lésen Sie die Frontblendenschraube (2) und 6ffnen Sie die Frontblende.

Alle Klemmen sind jetzt zuganglich.

a. Kontrollleuchte
b. Frontblendenschraube
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3. SchlieBen Sie die Signaldrahte an Klemme (1) und (2) und die Kabelabschirmung an

Klemme (3) an.

Die Signaladern im Sensor und im Messwertgeber missen in derselben Reihenfolge
angeschlossen werden.

* Die folgende Abbildung zeigt die Wechselstrom-Hauptplatine des Messwertgebers.
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4.3 Anschlief3en der Stromversorgungsklem-
men

4.31 Stromversorgungsklemmen fur Wechselstrom

Der primare Wechselstrom wird an die separate Klemmleiste 31/32/33 mit der
Kennzeichnung POWER unten rechts auf der Hauptplatine angeschlossen. Die 3 Klemmen
sind mit 31/L, 32/N und 33/(Schutzerde) gekennzeichnet. Der Stromklemme 33 wird direkt
mit freiliegenden Metallkomponenten des Messwertgebers DTR verbunden. Die Drahte fir
die Klemmen miissen mindestens 1,5 mm?2 Querschnitt haben. Die Sicherung muss folgende
Nennwerte aufweisen: 250 V, max. 10 A und trage. Die Schutzsicherung des Gebaudes muss
den lokalen Anforderungen entsprechen.

Wenn Sie eine Wechselstromklemme verwenden, empfiehlt Vaisala die Installation eines
externen Ein/Aus-Schalters. Der externe Netzschalter muss Nennwerte von 10 A und 250 V
aufweisen. Der externe Ein/Aus-Schalter muss in der Nahe des Messwertgebers montiert
werden und gut erreichbar sein. Der externe Ein/Aus-Schalter muss als Trennvorrichtung

gekennzeichnet werden.

A Warning

Warning! Install the external power switch in
accordance to the local installation requirements.

Varoitus! Asenna ulkoinen virtakytkin paikallisten
asennusvaatimusten mukaisesti.

Varning! Installera den externa strémbrytaren i
enlighet med lokala installationskrav.

Advarsel! Installer den eksterne afbryder i over-
ensstemmelse med de lokale installationskrav.

Hoiatus! Paigaldage valine toitellliti vastavalt
kohalikele paigaldusnduetele.

BHMMaHue! YCTaHOBUTE BHELUHUIM NEPEKAOYATEAD
NMUTaHMA B COOTBETCTBMM C MECTHBIMU TPebOBaHMAMMU
K YCTaHOBKeE.

Ispéjimas! ISorinj maitinimo jungiklj sumontuokite
laikydamiesi vietiniy jrengimo reikalavimuy.

Ostrzezenie! Zewnetrzny wytacznik zasilania musi
by¢ zamontowany zgodnie z miejscowymi
wymaganiami dotyczacymi instalacji elektrycznych.

Varovani! Externi vypinac¢ nainstalujte v souladu s
mistnimi pozadavky na instalaci.

Figyelmeztetés! A kilsé tdpkapcsoldt a helyi
telepitési kdvetelményeknek megfeleléen kell
felszerelni.

Warnung! Beachten Sie beim Installieren des
externen Netzschalters die ortlichen Vorschriften.

Waarschuwing! Installeer de externe
voedingsschakelaar conform de plaatselijke
installatievereisten.

Avertissement! Installez I'interrupteur
d'alimentation externe conformément aux
exigences d'installation locales.

iAdvertencia! Instale el interruptor de encendido
externo segun los requisitos de instalacion locales.

Avvertimento! Installare l'interruttore di
alimentazione esterno in base ai requisiti di
installazione locali.

Die folgende Abbildung zeigt den empfohlenen externen Ein/Aus-Schalter (Ersatzteil

PR-10900).
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Abbildung 7 Externer Ein/Aus-Schalter

100..240 VAC /50..60 Hz

4.3.2 Stromversorgungsklemmen fur 24 VDC

Die Gleichstromversorgung wird an eine mit POWER gekennzeichnete Klemmleiste unten
rechts auf der Hauptplatine angeschlossen. Die 3 Klemmen sind mit 31/+, 32/- und 33/
(Schutzerde) gekennzeichnet. Die Stromklemme wird direkt mit freiliegenden
Metallkomponenten des Messwertgebers DTR verbunden. Die Sicherung muss folgende
Nennwerte aufweisen: min. 48 VDC, max. 4 A, flink. Die Schutzsicherung des Gebaudes
muss den lokalen Anforderungen entsprechen.

Die 24-VDC-Speisung dieser Klemmleiste muss Uber einen sekundaren Stromkreis erfolgen,
der innerhalb der Grenzen fir energiebegrenzte Stromkreise (maximal 200 VA/U) gemaR
IEC 61010-1 doppelt oder verstarkt gegen das Netz isoliert ist.
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4.4 Relaisanschlusse

36

A Warning

Warning! Connect only AC or DC power to relays.
You can connect AC power to both relays or DC
power to both relays, but never connect AC in one
and DC in the other relay.

Varoitus! Kytke releisiin vain vaihtovirta tai tasavirta.
Voit kytkea vaihtovirran molempiin releisiin tai
tasavirran molempiin releisiin, mutta ala koskaan
kytke yhteen releeseen vaihtovirtaa ja toiseen
releeseen tasavirtaa.

Varning! Anslut endast en AC- eller DC-strémkalla
till relder. Du kan ansluta en AC-strémkalla till bada
relderna eller en DC-stromkalla till bada relderna,
men aldrig ansluta en AC-stromkalla till det ena
reldet och en DC-stromkalla till det andra.

Advarsel! Tilslut kun vekselstrgm eller jeevnstrem til
relaeerne. Du kan slutte vekselstrgm til begge relaeer
eller jeevnstrgm til begge relaeer, men tilslut aldrig
vekselstrgm til det ene og jaevnstrem til det andet
relee.

Hoiatus! Uhendage releed ainult vahelduvvoolu- véi
alalisvooluvérku. Voite mdlemad releed Uhendada
kas vahelduvvooluvérku voi alalisvooluvérku, ent
mitte kunagi Uhte releed vahelduvvooluvérku ja teist
alalisvooluvérku.

BHuMaHuMe! [TopaKAOYaNTE K peAe TOAbKO MUTaHune
nepemMeHHbIM AU MOCTOSHHBIM TOKOM. K 060UM peae
MOYKHO MOAKAKYUMTL NMUTAHNE NEePEMEHHBIM UAK
NOCTOSHHBIM TOKOM, HO HUKOTrA@ HE MOAKAKYaNTe K
OAHOMY peAe NTaHWe NepemMeHHbIM TOKOM, a K
APYromy ----- NUTaHWe NOCTOSHHBIM TOKOM.

Ispéjimas! Prijunkite tik AC arba nuolatine srove
reléms. Galite prijungti kintamaja srove prie abiejy
reliy arba nuolatine srove prie abiejy reliy, bet
niekada nejunkite kintamosios srovés vienoje ir
nuolatinés srovés kitoje.

Ostrzezenie! Do przekaznikdw podtaczac tylko AC
lub DC. Do obu przekaznikéw moze by¢ podtaczone
zasilanie AC lub zasilanie DC, ale nie wolno
podtaczaé zasilania AC do jednego, a zasilania DC do
drugiego przekaznika.

IM-DE-PR23-K

Varovani! K relé pfipojte pouze sttidavé nebo
stejnosmérné napajeni. Mlzete pripojit stfidavé
napajeni k obéma relé nebo stejnosmérné napajeni k
obéma relé, ale nikdy nepripojujte k jednomu relé
stfidavé a k druhému stejnosmérné napdjeni.

Figyelmeztetés! Csak AC vagy csak DC tdpelldtast
csatlakoztasson a relékhez. Csatlakoztathat AC
tapellatast mindkét reléhez, vagy DC tapellatast
mindkét reléhez, de soha ne csatlakoztasson az
egyikhez AC, a masikhoz pedig DC tapellatast.

Warnung! Nur Wechselstrom oder Gleichstrom an
die Relais anschlieBen. Sie kdnnen Wechselstrom an
beide Relais oder Gleichstrom an beide Relais
anschlieBen, dirfen aber keinesfalls Wechselstrom
an ein und Gleichstrom an das andere Relais
anschlieBen.

Waarschuwing! Sluit alleen AC- of DC-voeding aan
op relais. U kunt AC-voeding aansluiten op beide
relais of DC-voeding op beide relais, maar sluit nooit
AC-voeding aan op het ene en DC-voeding aan op
het andere relais.

Avertissement! Connectez uniguement une
alimentation CA ou CC aux relais. Vous pouvez
connecter une alimentation CA aux deux relais ou
une alimentation CC aux deux relais, mais ne
connectez jamais une alimentation CA a un relais et
une alimentation CC a l'autre relais.

iAdvertencia! Conecte solo la alimentacién de CA o
de CC alos relés. Puede conectar la alimentacion de
CA a ambos relés o la alimentacion de CC a ambos
relés, pero nunca podra conectar una alimentacion
de CA en un relé y una alimentacion de CC en el otro
relé.

Avvertimento! Collegare ai rele solamente
I'alimentazione CA o CC. E possibile collegare
I'alimentazione CA o CC a entrambi i relé, ma non
collegare mai I'alimentazione CAinunrelée e
I'alimentazione CC nell'altro relé.



A Warning

Warning! Multiple power sources. The relays are powered
from external circuits.

Varoitus! Useita virtalahteita. Releet saavat virtaa
ulkoisista piireista.

Varning! Flera stromkallor. Relderna drivs fran externa
kretsar.

Advarsel! Flere strgmkilder. Relaeerne far strom fra
eksterne kredslgb.

Hoiatus! Mitu toiteallikat. Releed saavad toidet valistest
vooluahelatest.

BHUMaHMe! HeCKOAbKO MCTOYHUKOB NUTaHNUS. Peae
NUTAKOTCS OT BHELLHWUX Lienen.

Ispéjimas! Keli energijos Saltiniai. Relés maitinamos i$
iSoriniy grandiniy.

Ostrzezenie! Wiecej niz jedno zrédto zasilania.
Przekazniki zasilane sg z zewnetrznych obwodow.

45 Reset-Taste
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Varovani! Vice zdroju napajeni. Relé jsou napajena z
externich obvodd.

Figyelmeztetés! Tobb dramforras. A relék taplalasa kilsé
aramkordkbol torténik.

Warnung! Mehrere Stromquellen. Die Relais werden Gber
externe Stromkreise gespeist.

Waarschuwing! Meerdere voedingsbronnen. De relais
worden gevoed door externe circuits.

Avertissement! Sources d'alimentation multiples. Les
relais sont alimentés a partir de circuits externes.

iAdvertencia! Varias fuentes de alimentacion. Los relés
se alimentan de circuitos externos.

Avvertimento! Molteplici fonti di alimentazione. | relé
sono alimentati da circuiti esterni.

Durch Driicken der Reset-Taste kdnnen Sie den DTR Messwertgeber und den Sensor
zurlcksetzen und neu starten. Die Taste ist durch das Kabelloch in der Frontblende
zuganglich (siehe folgende Abbildung). Driicken Sie die Reset-Taste mit einem dinnen Stift
oder einen vergleichbaren Werkzeug aus vorzugsweise nicht leitendem Material. Nach dem
Driicken der Reset-Taste wird die Anzeige einige Sekunden schwarz. Das Instrument ist nach

spatestens 30 s wieder voll betriebsfahig.

Abbildung 8 Position der Reset-Taste

Reset-Taste

[
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5. Prismareinigungssysteme

51 Prismabelag

Ablagerungen auf der Prismaoberflache beeintrachtigen die Messung. Achten Sie auf einen
ungewodhnlich hohen Konzentrationsmesswert oder einen Anstieg der Konzentration
(CONOQ).

In den meisten Einsatzbereichen bleibt das Prisma aufgrund des Selbstreinigungseffekts
sauber. Wenn sich geschichtete Ablagerungen bilden, prifen Sie auf Folgendes:

* Ausreichende Stromungsgeschwindigkeit, siehe Checkliste fir Rohrmontage (Seite 25).

* Die Temperaturdifferenz zwischen Prozessflissigkeit und Sensorsonde kann zu
geschichteten Ablagerungen auf dem Prisma fihren. Dies kann bei geringem
Durchfluss und unzureichender Warmedammung geschehen. In manchen Fallen hilft es
auch, den Klemmverbinder zu isolieren.

Treten Probleme mit geschichteten Ablagerungen auf, besteht die bevorzugte Lésung darin,
die Stromungsgeschwindigkeit zu erhdhen, indem beispielsweise ein Rohrabschnitt mit
kleinerem Durchmesser installiert wird.

Ziehen Sie die Installation einer Reinigungsdiise in Betracht, wenn eine Erhéhung der
Strémungsgeschwindigkeit oder die Nutzung eines Stromreglers das Problem nicht
beseitigt. Siehe Prismareinigung (Seite 38).

5.2 Prismareinigung

Drei alternative Medien kdnnen fir die Prismareinigung verwendet werden:
e Dampf
* Wasser
* Hochdruckwasser

Die integrierten Relais des Messwertgebers kdnnen zum Steuern des
Prismareinigungszyklus konfiguriert werden, siehe Konfigurieren der Relais (Seite 70).

ACHTUNG! Bei Anwendungen in der Lebensmittelindustrie muss
lebensmittelgeeigneter Dampf oder lebensmittelgeeignetes Wasser als
Reinigungsmedium verwendet werden. Absperrventil und Rickschlagventil missen den
3-A-Sanitdrstandards entsprechen.

Lebensmittelgeeigneter Dampf: Dampf, der mit einem System erzeugt wird, das den
empfohlenen 3-A-Praktiken zum Herstellen von lebensmittelgeeignetem Dampf (Nummer
609) entspricht.

38



Kapitel 5 - Prismareinigungssysteme

Lebensmittelgeeignetes Wasser: Wasser aus einer ordnungsgemaR angeordneten,
geschitzten Quelle mit Trinkwasserqualitat. Das Wasser muss den in der National Primary
Drinking Water Regulation der Environmental Protection Agency (EPA) vorgeschriebenen
Anforderungen entsprechen, aufgefihrt im Code of Federal Regulations (CFR), Title 40,
Parts 141,142 und 143.

5.21 Empfohlene Reinigungsdrucke und -zeiten

Die folgenden Tabellen zeigen die empfohlenen Reinigungsdriicke und -zeiten.

Tabelle 3 Reinigungsmediumparameter fur die integrierten Reinigungsdiisen des PR-23-AP/GP

Minimum iiber Maximum iiber Reinigungszeit | Wiederherstel- Intervall
Prozessdruck Prozessdruck lung
Dampf (SN) 2 bar 4 bar 3s 20..30s 20 ...30 min
Wasser (WN) 2 bar 4 bar 3s 20..30s 20...30 min
Hochdruckwas- | 15 bar 40 bar 10s 20..30s 10 ... 20 min
ser (WP)

Tabelle 4 Reinigungsmediumparameter flr Durchflusszellen-Reinigungsdise AFC

Minimum iiber Maximum iiber Reinigungszeit = Wiederherstel- Intervall
Prozessdruck Prozessdruck lung
Dampf (SN) 3 bar 6 bar 3..5s 20..30s 20 ...30 min
Wasser (WN) 3 bar 6 bar 10..15s 20..30s 10 ... 20 min
Hochdruckwas- | 25 bar 35 bar 10..15s 20..30s 10 ... 20 min
ser (WP)

Tabelle 5 Reinigungsmediumparameter fir Safe-Drive Absperrventildise SDI

CONC %- Minimum Maximum Reinigungs- = Wiederher- Intervall
Wert iiber Pro- iiber Pro- zeit stellung
zessdruck zessdruck
Dampf (SN) 10..30% 2 bar 4 bar 2..3s 20s 120 ... 360 mi
n
30..60% 3 bar 6 bar 3s 20s 20 ...60 min
60..90 % 4 bar 8 bar 3..5s 20s 15...25 min
Hochdruckwasser (WP) 25 bar 30 bar 10..15s 20s 5..20 min
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ACHTUNG! Beim Dampfreinigen dirfen die empfohlenen Reinigungszeiten nicht
Uberschritten werden, weil sich einige Prozessmedien bei langerer Dampfreinigung in die
Prismaoberflache einbrennen kénnen. Wenn sich geschichtete Anlagerungen bilden,
muss das Reinigungsintervall verkirzt werden.

Zum Parameter flr automatischen Reinigungsabbruch siehe Einstellen der
Prismareinigungsparameter (Seite 89).

0 Bei einer Reinigung mit Wasser muss die Wassertemperatur Uber der Prozesstemperatur
liegen.

9 Der Druckabfall des Rickschlagventils betragt 0,7 bar.

5.2.2 Prismareinigungssysteme

Die folgenden Abbildungen beschreiben die Prismareinigungssysteme fir Dampf und
Sanitarsysteme. Abbildung 14 (Seite 46) beschreibt das Prismareinigungssystem flr
Hochdruckwasser.
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Recommended distance
between solenoid valve
nozzle is < 0,6m (2ft)

@)

steam pressure

@ I
B8
= sgree e 4 H

G
S

14) CHECK VALVE PR-3303/PR-3304 VAISALA 1
13) SAFETY SWITCH PR-7060 VAISALA 1
1e) POWER SUPPLY 100-240 VAC/50-60Hz CUSTOMER 2
11] STEAM PIPE 1/4” CUSTOMER 1
10| STEAM PIPE 1/2° CUSTOMER 1
9| SOLENOID CABLE, 3x1 (AWG 17) CUSTOMER 1
8 | STRAINER PR-3342 VAISALA 1
7| STEAM NOZZLE VAISALA 1
6| SHUT-OFF VALVESSTEAM TRAP PR-3340-230/110 V AISALA 1
S| FLOW CELL/ PROCESS PIPE V AI/CUSTOMER | 1
4| CABLE BETWEEN DT-R AND SENSOR PR-8230-.. V AI/CUSTOMER | 1
3| MAINS POWER SWITCH PR-10900 V AI/CUSTOMEP | 1
2| SENSOR PR-23-G VAISALA 1
1 [ INDICATING TRANSMITTER DTR VAISALA 1
PART| PART SPECIFICATIONS SUPPLIED BY

Abbildung 9 Prismareinigungssystem fir Dampf (nicht sanitar)
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\@ ﬁ I
”, FLOW H
14

I
o ~
2 —® ! 1
Recommended distance] SAFETY \@

between solenoid \Eo\ve; @l SWITCH B) m
nozzle is < 0,6m (2ft |
O AR 5—10bar (70-150psi) FOWER% H 888 ©
— ] Ul o 000
2 elele)
Q

CULINARY @
STEAM

15 SANITARY SHUT-OFF VALVE CUSTOMER 1
14| SANITARY CHECK VALVE CUSTOMER 1
13| SAFETY SWITCH PR-7060 VAISALA 1
12| POWER SUPPLY 100-240 VAC/50-60Hz CUSTOMER 2
11| STEAM PIPE 6mm (1/4"), SANITARY PIPING CUSTOMER 1
10[ STEAM PIPE 12mm (1/2"), SANITARY PIPING CUSTOMER 1
9| SOLENOID CABLE, 3x1 CAWG 17> CUSTOMER 1
8 | STRAINER CUSTOMER 1
7 | STEAM NOZZLE VAISALA 1
6 | STEAM TRAP CUSTOMER 1
S|FLOW CELL AFC-HSS-H10/15/20/25 -SI/RI-NC V AISALA 1
4| CABLE BETWEEN DT-R AND SENSOR PR-8230-.. CUSTOMER 1
3 | MAINS POWER SWITCH PR-10900 V Al/CUSTOMER | 1
2 | SENSOR PR-23-A V AISALA 1
1 [ INDICATING TRANSMITTER DTR VAISALA 1
PART(PART SPECIFICATIONS SUPPLIED BY

Abbildung 10  Sanitar-Prismareinigungssystem fir Dampf
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Bei Uberdruck in Dampfsystemen: Wenn der Dampfdruck die maximale Druckdifferenz
Uberschreitet, installieren Sie einen PR-3341-J Druckminderer, um den Dampfdruck auf einen
geeigneten Wert zu reduzieren.

G1/2

R?
@
N
N
~450
18

REDUCED STEAM__ /" STEAM IN
3.5—8.6 bar
(50—125 psi) max 210°C/410F
max 17bar/245 psi
Strainer horizontal
to avoid condensate
DIMENSIONS: 300x450x140 (12x18x5.5)
7 | SEAMLESS PIPE NIPPLE 1/2” AIST 316 | 2
6 | HEX VALVE SYPHOUS 1
S | PRESSURE METER 1
4| BALL VALVE 1
3| T-COUPLING 1/2" 1
2 | PRESSURE REGULATOR 1
1 | STRAINER 1

Abbildung 11 Druckminderer PR-3341-J
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Beachten Sie die Ausrichtung des Siebs.

Abbildung 12  Sieb horizontal einbauen
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WARNUNG! In Hochdruckreinigungssystemen kann in einem geschlossenen
Rohrabschnitt ein Druckanstieg auftreten, sobald die Hochdruckpumpe arbeitet. Es wird
empfohlen, ein Uberdruckventil im Rohrabschnitt zu montieren. Der
Uberdrucknennwert muss dem Nenndruck der Rohrleitung entsprechen.

MAIN L
o SWITCH «\\®

({T POWER RELAY UNIT T}) m OOO O
B 11 o 899
POWER ; 2 M O OO0

Q

—
s

‘ Voltage for relay coils e
and water valve in pump. e |y

230V/110V/24VIC iy
O .

©)

5| POWER SUPPLY 3~ 400V/S0Hz AC CUSTOMER

4| CHECK VALVE R 1/4" PR-3303/PR-3304 VAISALA

3 POWER SUPPLY CABLE (3 M) FOR HIGH PRESSURE PUMP CUSTOMER

2| POWER SUPPLY CABLE (3 M) FOR WATER VALVE CUSTOMER

1| SOLENOID VALVE 230V/50Hz WITH INLET 3/8” VAISALA

0] HP_PUMP_PR-3602-400-BR/SS-230/110 VAISALA

9 | POWER RELAY UNIT PR-3603-400-U/M-230/110 VAISALA

8 | POWER SUPPLY 100-240VAC/S0-60Hz CUSTOMER 2
7 | HIGH PRESSURE HOSE 8 meter / high pressure piping VAISALA

6 | PRESSURIZED WATER NOZZLE VAISALA

S| PROCESS PIPE/FLOW CELL VAISALA

4| CABLE BETWEEN DT-R AND SENSOR PR-8230 VAISALA

3 [ MAINS POWER SWITCH PR-10900 VAISALA 2
2| SENSOR PR-23-GP VAISALA 1
1 [ INDICATING TRANSMITTER DT-R VAISALA 1
PART|PART SPECIFICATIONS SUPPLIED BY

Abbildung 14  Prismareinigungssystem flr Hochdruckwasser
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5.2.3 Prismareinigungsdusen

Bericksichtigen Sie das Reinigungsmedium und das Modell der Durchflusszelle, wenn Sie
die Reinigungsduse fir ein kompaktes Refraktometer wahlen: Durchflusszellen mit
groBeren Rohrdurchmessern benétigen langere Reinigungsdisen. Die folgende Abbildung
zeigt eine Reinigungsdise flr eine Durchflusszelle und gibt die MafBe und Teilenummern
aller Disentypen an.

Durchflusszelle -H10 oder -H15

A B Teilenr.
Dampf 64.75 | 4.0 PR-3365 @
Wasser 75 | 2.5 | PR-3369 Q
Druckwasser 75 1.5 | PR-3368 -
Durchflusszelle -H20 oder -H25

A B Teilenr.
Dampf 7215 | 4.0 PR-3375
Wasser 97 25 PR-3379
Druckwasser 97 1.5 | PR-3378

Durchflusszelle -H30

A B Teilenr.
Dampf 103 4.0 PR-3393
Wasser 113 25 PR-3394
Druckwasser 113 1.5 | PR-3395

Durchflusszelle -H40

A B Teilenr.
Dampf 133 4.0 PR-3390
Wasser 143 25 PR-3391
Druckwasser 143 1.5 | PR-3392

Abbildung 16  Reinigungsdisen fir Durchflusszelle AFC-HSS-XXX-XX-NC
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Die folgende Abbildung zeigt, wie die Dilse in eine Durchflusszelle (-NC mit Bolzen fiir eine
Reinigungsdise) eingebaut wird.

G1/4"

SSNSNN ¢
/ il - 2z
¥ 5 .
7
PROZESSFLUSSIGKEIT
LECKANSCHLUSS

Abbildung 17 Prozessanschluss einer Reinigungsdise in der Durchflusszelle

Weitere Informationen zu Durchflusszellen finden Sie unter PR-23-AC
Montagespezifikationen (Seite 115).

Die folgende Tabelle listet Reinigungsdisen in Abhangigkeit von Reinigungsmedium und
Refraktometermodell flr Sondenrefraktometer auf.

Tabelle 6 Auswahl der Prismareinigungsdise

PR23-AP PR-23-GP
Dampfdise PR-9321 PR-9324
Wasserduse PR-9320 PR-9323
Druckwasserdlse PR-9322 PR-9325
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Die folgende Abbildung illustriert die Montage der Reinigungsduse flr das Sanitar-
Sondenrefraktometer PR-23-AP.

VAISALA empfiehlt, die MiniClamp
direkt an das DUsenrohr zu
schweiBen.

Zugehorige Zeichnung.
Anderungen nur mit
Genehmigung der
autorisierten Person zuldssig.

Leckanschluss

DETAIL A

MASSSTAB 2: 5
# Beschreibung Werkstoff Geliefert von Menge
1 PR-23-AP-RSS-NC sensor - Vaisala 1
2 Mutter M10, A4 A4 Vaisala 1
3 4-Zoll-Sanitary-Klammer AlSI 304 Vaisala 1
4 4-Zoll-Sanitardichtung EPDM, PTFE Vaisala 1
5 4-Zoll-Sanitarklemmring AISI 316L Vaisala 1
6 476, Disenbaugruppe AIS| 316L Vaisala 1
7 0O-Ring, 11 x 2,0 EPDM Vaisala 1
8 O-Ring, 10 x 2,0 EPDM Vaisala 1
9 Behalterwand - - -

Abbildung 18 Montage der Reinigungsdise des Sanitar-Sondenrefraktometers PR-23-AP
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Die folgende Abbildung illustriert die Montage der Reinigungsduse fir das
Prozessrefraktometer PR-23-GP.

mm
Fmm |

e
R/
AN

iR,
lE'l'il:"-__s\l o

I LLAL AT EHRHRRR UL VANANE NN RN NN NN RN RRRRR

Horizontales Rohr

NR. BESCHREIBUNG WERKSTOFF GELIEFERTVON| MENGE
1 Schraube, Unterlegscheibe, Mutter AlSI 316L Kunde 4/8
2 Kundenrohr, DN 80/3" oder gré3er AlSI 316L Kunde 1
3 Rickschlagventil PR-3303 AlISI 316L/Kalerz VAISALA 1
4 PR-23-GP Reinigungsdiise AlISI 316L VAISALA 1

4.1 Dampfdiise PR-9324 AISI 316L VAISALA

42 Wasserdiise PR-9323 AISI 316L VAISALA

43 Druckwasserdiise PR-9325 AlSI 316L VAISALA
S SchweiBflansch Kunde 1

Abbildung 19 Montage der Reinigungsduse flir das Prozessrefraktometer PR-23-GP
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6. Inbetriebnahme und Verwen-
dung

6.1 Systemstart

611 Anfangliche Prufung

[KONZENTRATION fg('?’_"_‘“ o N - KONZENTRATION Egr\?n:;%: Ros676 EEMECaSNq 2(:7 B
KONZ NO-SENSOR BRIX NORMALBETRIEB

ng&ZENTRATION lzé’jh}}zgf:; EEMEE%N%%CQ' 2 7 9
n
2 ; = 9

wENO A WEND S SENSORA i WEND S ENS. A+ |
Hauptanzeige flir zwei Sensoren Hauptanzeige fiir einzelnen
Sensor, nur Konzentration

ng&ZENTRAT'ON li%&.ﬁllé::g; EEMECZH%“}%' ng&zsnmmon li@éﬂﬁ:::s EE“FQE'C%FN“.’}%'
2 i = 9 2 i = 8

PROZESSTEM- KONZENTRATION

PERATUR °C BALKENGRAFIK

25.0

0,0 BRIX 100,0 BRIX
SENSORA i MENU | SFNS-A'E SENSORA | WENU | SENS.A+B |
Hauptanzeige fiir einzelnen Hauptanzeige fir einzelnen
Sensor, Konzentration und Sensor, Konzentration und
Temperatur Balkengrafik

Abbildung 20 Verschiedene Hauptbildschirme

P 1. Uberprifen Sie die Verkabelung (siehe AnschlieBen des Sensors an den Messwertgeber
(Seite 28)).

2. Stellen Sie die Stromzufuhr her. Die Betriebsanzeige und der Bildschirm werden
innerhalb weniger Sekunden eingeschaltet.

Der Bildschirm Hauptmenii wird angezeigt, siehe Abbildung 20 (Seite 52).
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3. Werden nur Striche angezeigt, ist der entsprechende Sensor nicht angeschlossen (in
der Abbildung oben ist beispielsweise oben links kein Sensor A, sondern nur Sensor B
angeschlossen). Die Diagnosemeldung fir diesen Sensor lautet KEIN SENSOR.

4. Uberprifen Sie die Seriennummer des Sensors oben rechts auf dem Bildschirm.

5. Fdr einen angeschlossenen Sensor wird beim Start die Diagnosemeldung NORMALER
BETRIEB oder KEINE PROBE angezeigt, wenn die Prozessleitung leer ist. Wird
stattdessen eine andere Diagnosemeldung angezeigt, siehe Prioritaten der
Diagnosemeldungen (Seite 104).

6. Der TEMP-Wert gibt die aktuelle Prozesstemperatur an.

7. Unter Hauptmenii > BESCHREIBUNG > mA-AUSGANGE konnen Sie den Wert und die
richtige Konfiguration der beiden mA-Ausgangssignale Uberprifen. Weitere
Informationen finden Sie unter Anzeigen der Systemdaten (Seite 57).

8. Wenn interne Relais oder Schaltereingange verwendet werden, Uberprifen Sie deren
Einstellungen im Men( BESCHREIBUNG. Weitere Informationen finden Sie unter
Anzeigen der Systemdaten (Seite 57).

6.1.2 Kalibrierungsprufung

Warten Sie, bis normale Prozessbedingungen vorliegen. Der Konzentrationswert ist bei
Lieferung vorkalibriert. Eine Kopie des Sensor-Kalibrierzertifikats befindet sich im
Messwertgeber. Wenn die Diagnosemeldung NORMALER BETRIEB lautet, der
Konzentrationswert aber nicht den Laborergebnissen entspricht, siehe Kalibrieren der
Konzentrationsmessung (Seite 77).

6.1.3 Testen der Prismareinigung

1. Prifen Sie, ob die Komponenten fir Dampf- oder Wasserreinigung angeschlossen sind.

2. Navigieren Sie zu Hauptmenii > SENSORSTATUS und drlcken Sie REINIGUNG Wird der
Softkey REINIGUNG nicht angezeigt, ist kein internes Relais fir diesen Zweck
konfiguriert.

3. Priifen Sie den np-Messwert. Fir eine erfolgreiche Reinigung muss der Wert wahrend
der Dampfreinigung unter 1,34 und wahrend der Wasserreinigung auf ca. 1,33 abfallen.

ACHTUNG! Verifizieren Sie vor dem Testen der Prismareinigung, ob sich Flissigkeit
im Rohr vor dem Refraktometersensor befindet.

Weitere Informationen
» Prismareinigungssysteme (Seite 40)
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6.2 Verwenden des Messwertgebers

Der DTR Messwertgeber empfangt den Brechungsindexwert np und die Prozesstemperatur
vom Sensor. Ausgehend von diesen Werten wird die Konzentration des Prozessmediums
berechnet und kann dann angezeigt und weitergeleitet werden. Der Messwertgeber kann
zudem so programmiert werden, dass er bei hoher oder niedriger Konzentration einen
Alarm ausgibt. Wenn das Refraktometer Uber ein Prismareinigungssystem verflgt, kann der
DTR die Reinigung mit seinem integrierten Timer steuern.

Weitere Informationen
» Konfiguration und Kalibrierung (Seite 62)

6.21 Tastenfunktionen

Zifferntasten: Die 10 Zifferntasten, das Minuszeichen und der Dezimalpunkt werden
verwendet, um numerische Parameter einzugeben. Die Tasten werden auBerdem verwendet,
um MenUoptionen zu wahlen.

Taste ENTER: Gewahlten (markierten) Menibefehl ausfiihren oder den eingegebenen Wert
bestatigen.

Taste BACK: Einen Schritt zurlickkehren oder vorherigen Bildschirm aufrufen. Die Taste wird
auBerdem verwendet, um eine numerische Eingabe zu |6schen oder abzubrechen.

Softkeys: Die Bedeutung der Softkeys wird auf dem Display unmittelbar tGber den Tasten
angezeigt. Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel fir Softkeyfunktionen (von links nach
rechts):

1. SENSOR A: Men0 fur Sensor A aufrufen.

2. Pfeil ab: Im Men( eine Ebene nach unten.

3. Pfeil auf: Im MenU eine Ebene nach oben.

4. WAHLEN: Markierten Befehl aufrufen (entspricht dem Driicken von ENTER).
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C€ POWER O

il SENSDR SERIRL NO: RES401
HENii TEHP: 26.0°C
NORHRLER BETRIEB

2 BESCHREIBUNG
3 SEWSOR-STATUS
4 DISPLAY EINSTELLUNGEN
5 KALIBRIERUNG

SENSORBJl Vv | A | AUSHAHL

CRORCRG
O®E
%CCC

PROCESS INSTRUMENTS ‘ . ‘

Abbildung 21 DTR Tastenfeld und Hauptmend fir Sensor B

0 Drlicken Sie die Taste unter dem Display. Das Display ist kein Touch-Display.

6.2.2 Displaysetup

Wahlen Sie MENU/MENU A/MENU B oder SENSOR A oder SENSOR B (abhangig vom
gewadhlten Hauptmenii-Anzeigeformat) im Bildschirm Hauptmenii. Wahlen Sie
DISPLAYEINSTELLUNGEN, um das Hauptmenii-Anzeigeformat und die
Balkendiagrammeinstellungen zu andern, Hintergrundbeleuchtung oder Kontrast
einzustellen und die Bildschirmdarstellung zu invertieren. Ab DTR Programmuversion 2.0
kénnen Sie auch zwischen den vorhandenen Sprachen wechseln.
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ZENZOR ZERIAL WOD: RES401
DISPLAY EINWST, CONCE 0,00 TEMP: 26.0%C
NORMALER EETRIEE

(1 _FORHAT HAUPTDISPLAY
2 DISPLAY BELEUCHTUNG & KONTRAST
3 DISPLAY UHKEHRUNG
4 BALKENDIAGRAHHSEINSTELLUNGEN
5 DISPLAY-SPRACHE

SENSOREJL Vv I 4 [ AUSHAHL

Abbildung 22 MenU ,Anzeigesetup”

Hauptanzeigeformat: Die folgende Abbildung zeigt die 4 verschiedenen Hauptmenii-
Anzeigeformate. Das Format flir zwei Sensoren zeigt die Daten beider Sensoren an, wahrend
die 3 Formate flir einen Sensor jeweils die Daten eines Sensors darstellen. Wahlen Sie
FORMAT HAUPTDISPLAY im Men( Anzeigesetup, um die Hauptmenii-Anzeige zu dndern.
Das aktuelle Format wird im Bildschirm zur Anzeigeformatauswahl angezeigt (siehe
Abbildung).

-I]ISPLH‘l’ ETIHST, [ SCNSOR SERIAL NOj REs#01 .
HAUPTDISPLAY HEEEELUSE;“” TERP: 26, 0°C '

1 ZHET SEHSOREH
2 ETHZEL-SEHSOR: KOMZ,

3 EINZEL-SEHSOR: KOHZ. + TEHP,
4 EINZEL-SENSOR: KONZ.+BALKENDIAGE.

JETZT; EINZEL-SEHSOR:; KOWZ, + TEHP,

v W 4 s

Abbildung 23 Auswahl des Hauptanzeigeformats

Eine automatische Zeittberschreitung nach 60 s (5 min bei der Verifizierung) kehrt aus
jedem Bildschirm zur nachsthéheren Ebene zurlick, bis Hauptmenii erreicht ist.
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Anzeigekonfiguration: Navigieren Sie zu DISPLAYEINSTELLUNGEN >
DISPLAYBELEUCHTUNG & -KONTRAST. Verwenden Sie die Pfeil-Softkeys oder alternativ
eine einstellige Eingabe (8 entspricht beim Einstellen des Kontrasts beispielsweise 80 %),
um die Werte zu andern.

DISPLAYUMKEHRUNG enthalt zwei Optionen. Die Standardeinstellung flr die Anzeige ist
DISPLAY NORMAL, also ein gelber Hintergrund mit schwarzem Text. Mit DISPLAY UMKEHRT
ist der Hintergrund schwarz und der Text gelb.

Einstellungen fiir Balkendiagramme: Navigieren Sie zu
BALKENDIAGRAMMEINSTELLUNGEN, um den Wertebereich flir das Balkendiagramm und
den Nullwert separat flr Sensor A und Sensor B einzustellen.

Das Balkendiagramm ist nur sichtbar, wenn fiir den Hauptmenii-Bildschirm das
Balkendiagrammformat gewahlt wurde (siehe oben).

Anzeigesprache: Navigieren Sie zu DISPLAYSPRACHE, um die DTR Anzeigesprache zu
wahlen. Die Standardsprache Englisch ist immer verfligbar. Reihenfolge und Anzahl der
Sprachen im Sprachmen( hangen davon ab, welche Sprachen in den DTR geladen wurden.
Der Wechsel der Sprache erfolgt unmittelbar nach Auswahl im Mena.

6.3 Anzeigen der Systemdaten

Unter Hauptmenii > BESCHREIBUNG finden Sie Informationen zu System und Kalibrierung.
Da in diesem Men( keine Werte geandert werden kénnen, besteht keine Gefahr
versehentlicher Anderungen. Navigieren Sie zum Andern der Kalibrierung zu Hauptmenii >
KALIBRIERUNG.

Das Menl BESCHREIBUNG enthdlt die folgenden Daten:

1. SYSTEM: Siehe Abbildung 24 (Seite 58), rechte Seite.

mA-AUSGANGE: Siche Konfigurieren der mA-Ausgénge (Seite 75).

RELAIS: Siehe Konfigurieren der Relais (Seite 70).

SCHALTER: Siehe Konfigurieren der Eingangsschalter (Seite 72).
PRISMAREINIGUNG: Siehe Konfigurieren der Relais (Seite 70) und Konfigurieren der
Prismareinigung (Seite 82).

PARAMETER: Siehe Kalibrieren der Konzentrationsmessung (Seite 77).

7. NETZWERK: Ethernet-Adresse und Karten-ID des DTR.

uhownN

o
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SENSORSERIENNR.: RO5676
BESCHREIBUNG KONZ: 27.8 TEMP: 24,1 °C
NORMALBETRIEB

2 mA-AUSGANGE

3 RELAIS

4 SCHALTER

5 PRISMAREINIGUNG
6 PARAMETER

7 NETZWERK

SENSORAJll W || 4 [ WAHLEN

Abbildung 24 Systembeschreibung

Weitere Informationen

IM-DE-PR23-K

SYSTEMBESCH- SENSORSERIENNR.: ROS899
BREIBUNG lrlfl%'\rilz\hZ\Z'BOETmEB TEMP:26,3°C '

DUALER MESSWERTGEBER DTR:

SERIENNR.: T00001
PROZESSOR: Seriennr. P00002, v.0.24
HAUPTPLATINE: Seriennr. M00001, v.0.04
H1-SCHNITTSTELLE: Seriennr. H00026, v.0.04
SENSOR A: SENSOR B: PR-23-AC
KEIN SENSOR SERIENNR.: R05899
PROZESSOR: S00016
v.0.25

» Ethernet-Verbindungsspezifikation (Seite 241)
» Konfigurieren der Eingangsschalter (Seite 72)

6.4 Anzeigen des Sensorstatus

Navigieren Sie zu Hauptmenii > SENSORSTATUS.

6.41 Bild mitIDS

Die IDS (Image Detection Stabilization (Bilderkennungsstabilisierung)) kompensiert
unerwiinschtes Rauschen im Bild. In der folgenden Abbildung zeigt die vertikale gestrichelte
Linie die Position der Grenzlinie an. Ist das Rohr leer, dhnelt das optische Abbild der

Abbildung auf der linken Seite.

0 Geht kein Signal vom Sensor ein, wird das Bildfeld gekreuzt.
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SEHSOR STATUS SENSEIR ZERIAL MOz Rl.]‘EIElS N SEHSOR STATUS SENS?R ZERIAL MO: R_UQEIS .
BUPTIEHL THAGE lﬁg"ganr‘lié” ENPE 2567 ' BDPTIEHL THAGE lﬁﬁﬁﬁaﬂ%sé‘ﬁnrmﬁ“”' =T '

CONCE DL 00 CONCE19. 05 n
TEHPI23,550 i e M TEHPI23, 750 et 0
CCO: 92.67% ’ cch: T4.37%
nl 1.0000 nl 1.3619
CALG: 0.00 CALCG: 19.07
qF 145.3 aF 159.0
(1] 4 LE| 13+

i i .0 o alh: b

H k3 | H £
I_EN2: 42 w»AH ! I_SNES: 42 wA
DTR THR:33 OTR THF:33
DTR M1223.6 W ! OTR Wi1z23.6 W
DTR W2:3.19 W : OTR W2i3.19 W

FIELD FIELD

SENSOR A I S5 I SLoPE | HASH SENSOR A I S5 | SLOPE |  MASH

Abbildung 25 Optische Abbilder mit IDS

Der Softkey STEIGUNG fihrt zu einem Diagramm, das die Steigung (das erste Differenzial)
des Diagramms flr das optische Abbild zeigt.

SEHSOR STATUS SEHSEIF: ZERIAL HWO: F:EIQEuis .
BSLDPE THAGE HEEEEALiﬁaEEnT:uJE”F" e '

CONC: 19,05

TEHP:23.5°C
CCD: 74.35%
nD: 1.3620
CALC: 19.11
QF: 153.2
LED: 13%

HD HUWZ 0% | —
I_3NE: 42 mA
OTR THR:32 ©

OTR Wiz23.6 U
OTR M2:3.19 W

SENSOR A Ji  3teor HASH

Abbildung 26  Steigungsdiagramm mit IDS

In einem ,leeren” optischen Abbild kann eine vertikale linke und/oder rechte Kante nahe
am Bildrand verlaufen. Im Beispiel ist nur die rechte Kante sichtbar.

6.4.2 Bild mitVD

Die Bilderkennung fir vertikale Grenzlinie (VD) wird flr Zuckervakuumkocher verwendet.
Bei vorhandener vertikaler Grenzlinie gilt das optische Abbild ohne IDS und die Seiten des
optischen Abbilds sind gerade und leicht ansteigend. Dies wird programmgesteuert erreicht.
Das optische Modul im Sensor ist mit dem des PR-23-GP identisch, jedoch ohne -VD Option.
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SENSORSTATUS SENSORSERIENNR.: R09618 = SENSORSTATUS SENSORSERIENNR.: R09618
mowlscnss ABBILD HE%'NZE' Prope  |TMP327C OPTISCHES ABBILD [ Koncintierries o770 °C

KONZ: 0.00 KONZ: 88.8

TEMP: 23,2 °C TEMP: 77,9 °C

CCD: 100.00% CCD: 36.83%

nD: 1.0000 nD:1.4791

BERECHN.: 0.00 BERECHN.: 80.7

QF: 0.0 QF: 101.3

LED: 13% LED: 11%

HD THP: 0 °C HD THP: 44 °C

HD HUM: 0% HD HUM: 20%

I_SNS: 42 nA 1_SNS: 40 nA

DTR THP: 32 °C DTR THP: 32 °C

DTRV1:23,6 V DTRV1:23,6 V

DTRV2: 3,19V DTRV2:3,19V

sensor A || Fetoerose [ STEIGUNG | REINIGUNG sensor A | Feroerose |l STEIGUNG || REINIGUNG
Leeres Rohr Normalbedingungen

Abbildung 27 Optische Abbilder mit VD

6.4.3 Diagnosewerte

Die Werte links im Diagramm werden zu Diagnosezwecken verwendet:

* CONC ist der abschlieBende Konzentrationswert einschlieBlich Feldjustierung der
Kalibrierung (siehe Abbildung 36 (Seite 78)).

* TEMP, siehe Temperaturmessung (Seite 61).

* CCD gibt die Position der Grenzlinie auf dem CCD-Element in % an.

* nD ist der Brechungsindexwert np des Sensors.

e CALC ist der berechnete Konzentrationswert ohne Feldjustierung der Kalibrierung,
Feldkalibrierung (Seite 80).

* QF (Qualitatsfaktor) ist ein Wert im Bereich von O bis 200. Der QF-Wert hangt von den
optischen Eigenschaften des Prozessmediums ab. Ein typischer guter Wert ist 100, es
gibt aber auch Prozessmedien, fir die 50 akzeptabel ist. Der QF-Wert muss wahrend
des Prozesses konstant bleiben. Ein fallender QF-Wert kann auf geschichtete
Ablagerungen auf dem Prisma hinweisen.

« LED ist ein MaB fir die Lichtmenge der Lichtquelle in %.

* HD TMP ist die Sensorkopftemperatur (siehe Temperaturmessung (Seite 61)).

* HD HUM ist die Sensorkopffeuchte (siehe Sensorkopffeuchte (Seite 61)).

e Der|_SNS-Wert gibt den Strom zum Sensor an. Der Nennwert ist 40 mA.

¢ DTR TMP ist die Messwertgebertemperatur (siehe Temperaturmessung (Seite 61)).

¢ DTR V1 gibt die Spannung vom Stromversorgungsmodul an. Der Nennwert ist 24 V.

* DTR V2 gibt die DC-Versorgungsspannung an. Der Nennwert ist 3,3 V.

Die Steigungsanzeige enthalt auBerdem den Softkey SENSORNEUSTART, mit dem der
aktuelle Sensor (der Sensorbuchstabe wird oben links im Bildschirm angezeigt) nach einer
Sensor-Softwareaktualisierung neu gestartet werden kann.
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6.4.4 Temperaturmessung
Das System enthalt 3 verschiedene Temperaturmessungen, die links neben den Diagrammen
des optischen Abbilds angezeigt werden:

* TEMP ist die Prozesstemperatur, die fir die automatische Temperaturkompensation im
Messwertgeber herangezogen wird.

* HD TMP misst die Temperatur auf der Sensorprozessorkarte PR-10100.

* DTR TMP misst die Temperatur auf der Hauptplatine des Messwertgebers.

Sensorkopftemperatur und DTR Temperatur werden vom integrierten Diagnoseprogramm
Uberwacht.

6.4.5 Sensorkopffeuchte

Die Sensorprozessorkarte enthalt zudem einen Feuchtesensor. Der Wert HD HUM gibt die
relative Feuchte im Sensor an. Sie wird vom Diagnoseprogramm Uberwacht.

6.5 Sensorverifizierung

Ein Unternehmen mit Qualitatssicherungssystem nach ISO 9000 muss Uber definierte
Verfahren zur Kontrolle und Kalibrierung der Messgerate verfligen. Solche Verfahren sind
erforderlich, um die Konformitat des Endprodukts mit den spezifizierten Anforderungen zu
belegen.

Weitere Informationen
» Sensorverifizierung (Seite 257)
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(. Konfiguration und Kalibrie-
rung

Alle Anderungen der Konfiguration und der Kalibrierung werden unter Hauptmenii >
KALIBRIERUNG vorgenommen.

Kennwort

Bevor Sie mit dem Men( KALIBRIERUNG fortfahren kdnnen, missen Sie moglicherweise ein
Kennwort eingeben. Das Kennwort ist unter Produktibersicht (Seite 16) verfligbar. Sie
kénnen die Kennwortfunktion mit dem Befehl PASSWORT im Meni KALIBRIERUNG
aktivieren und deaktivieren.

StandardmaBig ist das Kennwort deaktiviert.

71 Konfigurieren der Ausgangssignaldamp-
fung

Sie kdnnen im Bildschirm AUSGANGE eine Signalddmpfung zuweisen, um den Einfluss der
Prozessgerausche zu reduzieren. Die Dampfung wird dem CONC-Wert (also dem
Ausgangssignal) des gewahlten Sensors zugewiesen (der gewahlte Sensor ist oben im
Display angegeben). Bei Bedarf kénnen Sie den Sensor im Display KALIBRIERUNG
wechseln.

Es gibt 3 Arten der Signaldampfung:

* Exponentielle Signaldampfung
 Lineare Signaldampfung
* Anstiegsrate

Sie kdnnen die Art der Signaldampfung unter KALIBRIERUNG > AUSGANGE >
DAMPFUNGSART wahlen. Die Dampfungszeit hangt von der Dampfungsart ab.

711 Exponentielle Dampfung

Die standardmafig verwendete exponentielle Dampfung eignet sich fir die meisten
Prozesse und ist die Standardoption fiir langsame und kontinuierliche Verfahren. In der
Werkseinstellung wird immer die exponentielle Ddmpfung verwendet. Mit dem Befehl
DAMPFUNGSART kénnen Sie zwischen den verschiedenen Dampfungsalgorithmen
umschalten. Bei der exponentiellen Dampfung (Standarddampfung) ist die Dampfungszeit
die Zeit, bis die Konzentrationsmessung bei einer Anderung die Halfte des Endwerts
erreicht. Steigt beispielsweise die Konzentration von 50 % auf 60 %, meldet der DTR bei
einer Dampfungszeit von 10 s nach 10 s eine Konzentration von 55 %. Eine Dampfungszeit
von 5 ... 15 s ist fur die meisten Situationen geeignet. Die Werkseinstellung betragt 5 s. Sie
kénnen die Dampfungszeit mit der Mentioption DAMPFUNGSZEIT einstellen.
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Die folgende Abbildung zeigt, wie sich die exponentielle Dampfungszeit auf die Messung
auswirkt.

Zeit [s]

Abbildung 28 Exponentielle Dampfung

71.2 Lineare Dampfung

Wenn im Prozess schnelle Anderungen auftreten, ergibt sich mit der linearen (schnellen)
Dampfung eine klirzere Ausregelzeit. Bei der linearen Dampfung (schnelle Dampfung) wird
wahrend der Dampfungszeit der gleitende Mittelwert des Signals ausgegeben. Nach einer
Anderung steigt das Signal linear an und erreicht nach Ablauf der Ddmpfungszeit den
Endwert. Die lineare Dampfung bietet den besten Kompromiss zwischen
Rauschunterdriickung und Reaktionszeit bei Anderungen. Sie kdnnen die Ddmpfungszeit
mit der Mentioption DAMPFUNGSZEIT einstellen.

Um vergleichbare Rauschunterdriickung zu erzielen, muss eine langere Dampfungszeit als
bei der exponentiellen Dampfung angegeben werden.
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Die folgende Abbildung zeigt, wie sich die lineare Dampfungszeit auf die Messung auswirkt.

Zeit [s]

Abbildung 29 Lineare Dampfung

71.3 Limit der Anstiegsgeschwindigkeit

Wenn das Prozesssignal kurze Fehlerspitzen (oben oder unten) aufweist, kdnnen deren
Auswirkungen durch Begrenzung der Anstiegsrate minimiert werden. Die Dampfung der
Anstiegsrate begrenzt die maximale Anderung des Ausgangssignals in 1s. Das Dampfen der
Anstiegsrate wird fur die Rauschunterdriickung empfohlen, da diese nicht linear ist.

Sie kénnen das Limit der Anstiegsrate mit der MenlUoption ANSTIEGSRATE einstellen.
Typische Werte sind von der Konzentrationseinheit abhdngig, liegen aber typischerweise
zwischen 0,05 % und 1%, wenn die Konzentration in % gemessen wird.
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Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel fir unterschiedliche Limits der Anstiegsrate.

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
Zeit [s]

52 I I I I I

Abbildung 30 Dampfung der Anstiegsrate

o Vermeiden Sie eine GbermaBige Dampfung, damit das Signal nicht abgestumpft wird.

7.2 Konfigurieren der Halten-Funktion des
Ausgangssignals

Das Refraktometer kann so konfiguriert werden, dass es das Messergebnis in 3 Situationen
vorUbergehend halt:

1. Mit dem externen Halten-Schalter, siehe Konfigurieren der Eingangsschalter
(Seite 72).

2. Wahrend der Prismareinigung, siehe Einstellen der Prismareinigungsparameter
(Seite 89).

3. Fdr eine vorprogrammierte Zeit, wenn aufgrund von Liicken im Prozess zeitweilig
Proben auf dem Prisma fehlen.

Wenn das Messergebnis gehalten wird, andern sich der angezeigte Konzentrationswert und
der mA-Ausgangswert nicht. Die Diagnosewerte (z. B. nD) auf dem Bildschirm geben immer
den aktuellen Stand der Messung wieder.
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Der Messwert wird gehalten, nachdem der CALC-Wert und die Feldkorrekturen berechnet
wurden, aber bevor die Signalfilterung (Dampfung) erfolgt, siehe Kalibrieren der
Konzentrationsmessung (Seite 77). Wenn das Halten aktiviert wurde, bleibt der frihere
Status des Ausgangsfilters erhalten und das Ausgangssignal ist stationar. Wird das Halten
gestartet, wahrend kein Ausgangssignal anliegt (z. B. keine Probe auf dem Prisma), gibt es
wahrend des Haltens kein Messsignal.

7.21 Externes Halten

Wenn ein Schaltereingang fir die externe Halten-Funktion konfiguriert wurde und der
Schalterkontakt geschlossen ist, wird das Messergebnis gehalten. Das Messergebnis wird
gehalten, bis der Schalterkontakt wieder gedffnet wird. Die Statusmeldung EXTERN
HALTEN wird angezeigt.

Weitere Informationen

» Konfigurieren der Eingangsschalter (Seite 72)
» Wechselwirkungen beim Halten der Quelle (Seite 68)

7.2.2 Halten wahrend der Reinigung

Wenn fiir HALTEN WAHREND REINIGUNG der Wert AKTIV eingestellt ist, wird das
Ausgangssignal gehalten, wahrend der Reinigungszyklus des Instruments lauft. Das Signal
wird wahrend aller 3 Phasen (Vorbereitung, Reinigung, Wiederherstellung) des
Reinigungszyklus gehalten. Mit dieser Einstellung kénnen Einbriche im Messsignal wahrend
der Prismareinigung vermieden werden.

Weitere Informationen

» Wechselwirkungen beim Halten der Quelle (Seite 68)
» Einstellen der Prismareinigungsparameter (Seite 89)

7.2.3 Toleranzzeit

Die Toleranzzeit kann fir Prozesse mit unregelmafBigen Unterbrechungen der Messungen
aufgrund einer nicht reprasentativen Probe auf dem Prisma genutzt werden. Dies geschieht
typischerweise, wenn die Prozessflissigkeit groBere Blasen enthalt.

Wenn das optische Abbild interpretiert werden kann, wirkt sich die Toleranzzeiteinstellung
nicht aus. Wenn das optische Abbild nicht mehr interpretiert werden kann
(Statusmeldungen, z. B. KEINE PROBE, KEIN OPTISCHES ABBILD, PRISMA BELEGT), wird
der Messwert flr die angegebene Anzahl Sekunden gehalten.

Eine Einstellung von 10 s stellt beispielsweise sicher, dass ein KEINE PROBE-Status flr
weniger als 10 s nicht zu einem Einbruch im Ausgangssignal fihrt. Die Werkseinstellung ist
5s. Unter KALIBRIERUNG > AUSGANGE > TOLERANZZEIT kdnnen Sie die Toleranzzeit
einstellen.
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Der Toleranzzeitzahler wird zurlickgesetzt, sobald eine reprasentative Probe auf dem Prisma
erkannt wird (wenn z. B. der np-Wert bestimmt werden kann). Die folgende Abbildung
illustriert dieses Verhalten anhand eines unregelmafBigen Messsignals. Wenn der Signalabfall
kirzer als die Toleranzzeit ist (z. B. bei t =10 s oder t = 35 s in der Abbildung), fallt das
Ausgangssignal nicht ab. Dauert der Signalabfall so lange, dass der Toleranzzeitzahler Null
erreicht, fallt das Ausgangssignal (beit = 80 s in der Abbildung) ab.

Signal mit Toleranz

— Originalsignal

............................................

--- Gefilterter (gedampfter) Ausgang

CONC [%]

Toleranzzeitzahler

Zeit [s]

Abbildung 31 Einfluss der Toleranzzeit auf den Ausgangswert

Weitere Informationen

» Wechselwirkungen beim Halten der Quelle (Seite 68)
» QF-Schwellenwert (Seite 67)

7.2.4 QF-Schwellenwert

QF-SCHWELLWERT kann verwendet werden, um Messungen des Instruments zu
verhindern, wenn die Bildqualitat unter einem bestimmten Grenzwert liegt. Wenn der QF-
Wert niedriger als der definierte Wert ist, andert sich der Bildstatus nach der definierten
Toleranzzeit in KEIN OPTISCHES ABBILD.
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StandardmaRig ist der QF-Schwellenwert -500.

Weitere Informationen
» Toleranzzeit (Seite 66)

71.2.5 Wechselwirkungen beim Halten der Quelle

Es gibt 3 Ursachen, die zum Halten des Messsignals fihren. Alle 3 Ursachen ziehen dasselbe
Verhalten nach sich, zudem gibt es Interaktionen.

Reinigungsbezogenes Halten und externes Halten sind parallel geschaltet. Wenn eine der
Funktionen aktiv ist, wird das Messergebnis gehalten.

Die Toleranzzeit ist dagegen vom reinigungsbedingten Halten und vom externen Halten
unabhangig. Die Toleranzzeit wird aber zurlickgesetzt, sobald eine andere Ursache flir das
Halten des Messwerts aktiv wird. Ist die Toleranzzeit beispielsweise auf 10 s eingestellt und
wird das reinigungsbedingte Halten nach 7 s aktiv, wird die verbleibende Toleranzzeit auf
10 s zurlickgesetzt. Nach Abschluss der Reinigung betragt die Toleranzzeit also 10 s.

Weitere Informationen
» Halten wahrend der Reinigung (Seite 66)
» Externes Halten (Seite 66)
» Toleranzzeit (Seite 66)

7.2.6 Halten und Signaldampfung

Die Signalfilterung (Dampfung) wird bei aktiver Halten-Funktion gestoppt. Der zuletzt
gefilterte Wert wird auf dem Bildschirm angezeigt und der mA-Ausgangswert zugewiesen
(wenn die Ausgabe der Konzentration konfiguriert ist). Die folgende Abbildung illustriert
dieses Verhalten (graue Bereiche reprasentieren die Zeitrdume, in denen die Halten-
Funktion aktiv ist).
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Abbildung 32 Dampfung stoppt, wahrend Halten-Funktion aktiv ist

7.2.7 Halten-Funktionen mit DD-23

Das Digital Divert Control System DD-23 verwendet den angezeigten Konzentrationswert in
der Entscheidungslogik.

ACHTUNG! Verwenden Sie die externe Halten-Funktion nicht mit einem DD-23. Die
Funktion kann zu einem unsicheren System flihren, wenn das Messergebnis eingefroren
wird.

HALTEN WAHREND REINIGUNG muss mit dem DD-23 verwendet werden. Andernfalls kann
die Signaldampfung kombiniert mit niedrigen np-Werten infolge des Reinigungsprozesses

nach Abschluss der Reinigung falsche Daten an das DD-23 liefern.

Die Auswahl der Toleranzzeit fir den DD-23 setzt eine sorgfaltige Risikoanalyse voraus.
Durch Verwendung der Toleranzzeit-Funktion wird die Ansprechzeit des Instruments nicht
verlangert, wenn das Instrument im Modus NORMALER BETRIEB arbeitet. Sie verlangsamt
jedoch den Stérungsalarm des DD-23, wenn die Prozessleitung leer 1duft oder das Bild aus
anderen Grinden nicht interpretiert werden kann. Der empfohlene Wert fir die Toleranzzeit
betragt 5 s, wenn ein DTR in einem DD-23 System verwendet wird.
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7.3 Konfigurieren des Refraktometersystems

Der Messwertgeber verfugt Uber 2 integrierte 4 ... 20 mA Ausgange (MA-AUSGANG 1, mA-
AUSGANG 2), 2 Relaiskontaktausgange (RELAIS 1, RELAIS 2) und 4 Schaltereingdange
(SCHALTER 1, SCHALTER 2, SCHALTER 3, SCHALTER 4). Jede dieser Ressourcen kann
Sensor A oder Sensor B zugewiesen werden.

7.31 Konfigurieren der Relais

Zu den elektrischen Eigenschaften der integrierten Relais siehe AnschlieBen des
Messwertgebers (Seite 30). Sie kdnnen jedes der 2 Relais einzeln flir Sensor A oder Sensor B
konfigurieren. Jedem Sensor kdnnen also zwischen O und 2 Relais zugewiesen werden. Sie
kénnen die Relais - insbesondere zu Testzwecken - auch manuell 6ffnen und schlieBen.

SENZOR ZERIAL WO: RES401
RELATS 1 CONCE .00 TEHP: 26.0%C
HORMALER EETRIEE

1 SENSOR
2 FUHKTION

3 OQUELLE FiiR GREMZHERT
4 GREHZHERT

5 HYSTERESE

6 YERZGGERUNG

SENSOR A REINIGUNG

v W . W e

Abbildung 33 Relaismeni fir Relais 1

1. Wahlen Sie Hauptmenii > KALIBRIERUNG > RELAIS.
2. Wahlen Sie das zu konfigurierende Relais: RELAIS 1 oder RELAIS 2.

3. Wahlen Sie SENSOR, um das aktuelle Relais Sensor A oder Sensor B zuzuordnen.

Die aktuelle Relaiszuweisung wird unten im Menibildschirm Relais angezeigt. In der
Abbildung ist Relais 1 dem Sensor A mit der Funktion ,,Unterer Grenzwert*”
zugeordnet.
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4. Wahlen Sie zum Einstellen der Relaisfunktion FUNKTION.

Name der Funktion Beschreibung

1 NICHT DEFINIERT Werkseinstellung

2 NORMALER BETRIEB Geschlossener Kontakt, wenn die Diagno-
semeldung bei aktivem
HALTENNORMALER BETRIEB lautet, sieche
Konfigurieren der Eingangsschalter (Sei-
te 72). Der Kontakt wird auch geschlossen,
wenn die Meldung KEINE PROBE lautet.

3 MESSGERAT OK Geschlossener Kontakt, wenn keine Fehl-
funktion eines Gerats vorliegt. Siehe auch
Prioritaten der Diagnosemeldungen (Sei-
te 104).

4 UNTERER GRENZWERT Wird als Alarmrelais verwendet. SchlieBt
den Kontakt, wenn der Quellwert unter
dem eingestellten Limit liegt. (Das Einstel-
len des Limits fir den Quellwert wird unten
beschrieben.)

5 OBERER GRENZWERT Wird als Alarmrelais verwendet. SchlieBt
den Kontakt, wenn der Quellwert Gber dem
eingestellten Limit liegt. (Das Einstellen des
Limits fir den Quellwert wird unten be-

schrieben.)

6 VORBEREITUNG Siehe Reinigungszyklus (Seite 82).

7 REINIGUNG Siehe Konfigurieren der Prismareinigung
(Seite 82).

8 FEHLER PRISMAREINIGUNG Geschlossener Kontakt, wenn die Diagno-

semeldung FEHLER PRISMAREINIGUNG
lautet, siehe Einstellen der Prismareini-
gungsparameter (Seite 89).

5. Wenn Sie als Relaisfunktion das untere oder das obere Limit wahlen, missen Sie eine
Quelle fir das Limit definieren. Wahlen Sie zum Festlegen der Quelle fir das Limit
Relais > QUELLE FUR GRENZWERT.

Auswahl der Quelle fir das Limit:

Name der Funktion Beschreibung

1 NICHT DEFINIERT Werkseinstellung
2 KONZENTRATION Gemessene Konzentration CONC
3 PROZESSTEMPERATUR Prozesstemperatur

6. Wahlen Sie zum Einstellen des Limits Relais > GRENZWERT und geben Sie einen
numerischen Wert als Limit ein.
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7. Wahlen Sie zum Einstellen des Hysteresewerts Relais > HYSTERESE.

Der Hysteresewert gibt an, wie bald das Relais 6ffnet, nachdem der Prozess
vorUbergehend das obere Limit Uber- bzw. das untere Limit unterschritten hat. Wenn
das obere Limit beispielsweise 50 und die Hysterese 2 betragt, 6ffnet das Relais erst,
wenn der Prozess unter 48 fallt.

. Wahlen Sie zum Andern der Relaisverzégerungszeit Relais > VERZOGERUNG.

Die Verzdgerung wird in Sekunden angegeben, die Werkseinstellung ist 10 s.

. Kehren Sie zum manuellen Einstellen zum Men( Relais wahlen zuriick und wahlen Sie

MANUELLE EINSTELLUNG.

Im Bildschirm flr die manuelle Einstellung kénnen Sie jedes Relais durch Driicken des
entsprechenden Softkeys 6ffnen und schlieBen. Der aktuelle Status des Relais (offen
oder geschlossen) wird neben dem Relaisnamen angezeigt.

RELRIS ZEMZOR SERIAL WOz RES401
CONCE 0,00 TENF:  26.1°C
HAHUELLE ETIHST [| HORHALER BETRIEE

RELAIS 1: OFFEN

RELAIS 2: OFFEH

SCHLIESS1 ] GFFNEN 1 [ SCHLIESS2 | GFFNEN 2

7.3.2 Konfigurieren der Eingangsschalter

Informationen zu den elektrischen Eigenschaften der 4 Eingangsschalter finden Sie unter
Anschlieen des Sensors an den Messwertgeber (Seite 28). Welche Schalter geschlossen
sind, kénnen Sie Uber das Meni BESCHREIBUNG ermitteln. Konfigurieren Sie die Schalter
mithilfe der folgenden Anleitung.

>
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2. Wahlen Sie den zu konfigurierenden Schalter: 1, 2, 3 oder 4.

Das MenU( Schalter enthalt die folgenden Optionen.

ZENZOR ZERIAL MOD: RES401
SCHALTER 1 CONCE 0400 TEHP: 26.0°C
NORMALER EBETRIEE

1 SENSOR
2 FUHKTION

3 KALIBRIER-SKALA
4 FELD SKALA

SENSOR A REIHIGUNHG-STOPP

 EAAE BV R

3. Wahlen Sie SENSOR, um den gewahlten Schalter einem gegebenen Sensor
zuzuordnen.

Als Auswahlzeile wird automatisch die aktuell gultige Einstellung aktiviert. In der
folgenden Abbildung wurde Schalter 1 Sensor A zugeordnet.

FEWFOR SERIAL WO RES401
SCHALTER 1 COWGE 0,00 TEHF:  26.0°C
SEHSOR NORHALER BETRIEE

1 SENSOE A
2 SENSOR B

A BN D
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4. Wahlen Sie zum Einstellen der Schalterfunktion Schalter > FUNKTION.

Die aktuelle Schalterzuordnung wird unten im Menubildschirm Schalter angezeigt. In
der vorherigen Abbildung ist beispielsweise Schalter 1 dem Sensor A mit der
Funktion REINIGUNGS-STOPP zugeordnet.

Name der Funktion Beschreibung

1 NICHT DEFINIERT Werkseinstellung

2 HALTEN Bei Verwendung mit einem integrierten
Reinigungsrelais ist diese Funktion fir Pro-
zesse mit Unterbrechungen nltzlich: Das
Prisma wird gereinigt, wenn der Prozess
stoppt (gemeldet durch SchlieBen des Kon-
takts). Die Reinigung wird wiederholt, so-
bald der Prozess neu gestartet wird (wenn
der Stopp langer als 60 s dauert). Das Sig-
nal wird zwischen den Reinigungen gehal-
ten. Bei Verwendung mit einem unabhangi-
gen externen Timer wird das Ausgangssig-
nal gehalten, wenn der Kontakt geschlos-
sen ist.

3 REINIGUNGS-STOPP Das SchlieBen des Schalters unterbindet
den Reinigungszyklus. Dies kann genutzt
werden, um Reinigungen bei leerer Pro-
zessleitung zu verhindern. Die Meldung
REINIGUNGS-STOPP wird angezeigt, wenn
ein Reinigungszyklus gestartet wird.

4 EXTERNE REINIGUNG Nach dem SchlieBen des Schalters wartet
das System auf einen externen Reinigungs-
befehl, bevor die Reinigung gestartet wird.

5 AUSWAHL SKALA Durch SchlieBen eines Schalters kann jede
chemische Kurve samt zugehériger Feldka-
librierskala gewahlt werden. Die Skalen
werden den einzelnen Schalter unabhdngig
zugeordnet.

6 KALIBRIERSIEGEL Das SchlieBen des Kontakts verhindert den
Zugriff auf Kalibrierung und Konfiguration

(,,externes Kennwort®). So kann die Kalib-

rierung geschitzt werden.

5. Wenn Sie AUSWAHL SKALA als Schalterfunktion wahlen, kédnnen Sie Schalter >
KALIBRIERSKALA verwenden, um die Parameter fir die dem Schalter zugeordnete
chemische Kurve einzugeben.

Weitere Informationen zu chemischen Kurven und ihren Parametern finden Sie unter
Chemische Kurve (Seite 79).
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6. Bei Bedarf kann die einem Schalter zugeordnete chemische Kurve mit Vor-Ort-
Kalibrierparametern justiert werden. Wahlen Sie Schalter > FELDSKALA, um die
Parameter einzugeben.

Weitere Informationen zur Feldkalibrierung und ihren Parametern finden Sie unter
Feldkalibrierung (Seite 80).

Weitere Informationen

» Externes Halten (Seite 66)
» Anzeigen der Systemdaten (Seite 57)

7.3.3 Konfigurieren der mA-Ausgange

Zu den elektrischen Eigenschaften der 2 Ausgangssignale siehe AnschlieBen des
Messwertgebers (Seite 30).

» Navigieren Sie zu Hauptmenii > KALIBRIERUNG. Geben Sie bei Bedarf ein Kennwort
ein. Navigieren Sie zu KALIBRIERUNG > AUSGANGE > mA-AUSGANGE.

» Wahlen Sie den mA-Ausgang (1 oder 2), um zum Men( Ausgang (siehe folgende
Abbildung) zu wechseln, in dem der Ausgang konfiguriert werden kann.

Die Zeile unten im MenUbildschirm Ausgang zeigt die aktuelle Konfiguration des
gewahlten mA-Ausgangs. In der folgenden Abbildung wurde der mA-Ausgang 1
beispielsweise so konfiguriert, dass der Konzentrationsmesswert von Sensor B
gesendet wird.

_ ZENE0R ZERIAL MO: RES401
nA-AUSGANG 1 CONC: 0.00 TEHF: 26.0°C
NORHALER EETRIEE

(1 SENSOR
2 QUELLE

3 HULL

4 SPANNE

5 STANDARDAUSGABE

6

7

8

SEC DEFAULT HODE
SEC DEFAULT
AAHUELLE ETHSTELLUHG

SENSOR A KOHZENTRATION

v W < s

Abbildung 34 Ausgangsmend fur ,mA-Ausgang 1“

* Um den Sensor zu wechseln, dem der gewahlte Ausgang zugeordnet ist, wahlen Sie im
Men( Ausgang den Wert SENSOR.
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Wahlen Sie QUELLE, um die Ausgangsquelle flir den gewahlten Ausgang zu dndern.

o Durch Auswahl von NICHT DEFINIERT wird der gewahite Ausgang ,ausgeschaltet®.

Der NULL-Wert stellt den Wert fir ein Signal von 4 mA ein. Der Standard-Nullwert ist
0,00. Die Einheit hangt von der fir den Sensor eingestellten Quelle und Anzeigeeinheit
ab (kann beispielsweise O BRIX oder O °C betragen).

Mit SPANNE wird der GroBe des Bereichs, also der Wert angegeben, der bei einem
Signal von 20 mA qilt.

Beispiel: Wenn die Messgrée CONC% ist und Sie den Bereich 15 ... 25 CONC% messen
mochten, wahlen Sie zundchst die Konzentration als Quelle fir den mA-Ausgang.
Setzen Sie dann den Nullwert auf 15 und die Spanne auf 10. Das Ausgangssignal betragt
dann 4 mA bei 15 CONC% und 20 mA bei 15 + 10 = 25 CONC%. Wollen Sie fir diesen
Ausgang einen Bereich von 10 ... 30 CONC% einstellen, weisen Sie als Nullwert 10 und
als Spanne 20 (10 + 20 = 30) zu.

Mit STANDARDAUSGANG wird ein mA-Standardausgangswert eingestellt, den das
Instrument bei bestimmten Fehlfunktionen wiederherstellt. Als Wert kann ein niedriger
oder hoher mA-Wert eingestellt werden, z. B. 3 mA oder 22 mA. Die Werkseinstellung
fUr den Standardausgangswert ist 3,4 mA. Eine Liste der relevanten Fehlfunktionen
finden Sie unter Prioritaten der Diagnosemeldungen (Seite 104).

NAMUR ist ein internationaler Verband der Anwender von Automatisierungstechnik
in der Prozessindustrie. Die Verbandsempfehlung NE 43 sieht einen einheitlichen
Signalpegel fir Fehlerinformationen vor. Das Ziel von NE 43 ist die Schaffung einer
Basis fUr die proaktive Verwendung der Fehlersignale von Messwertgebern in
Prozesssteuerungsstrategien. Durch Verwendung dieser Fehlersignale werden
Instrumentenfehler von den Prozessmesswerten abgegrenzt.

NAMUR NE 43 verwendet den Signalbereich 3,8 ... 20,5 mA flr Messdaten und Werte
> 21 mA oder < 3,6 mA zum Melden von Diagnosefehlern (siehe folgende Abbildung).
Mit diesen Daten kann der Fehlerzustand eines Refraktometers einfacher erkannt
werden. Sie kdnnen beispielsweise eindeutig zwischen einem leeren Rohr und einem
Instrument mit Stérung unterscheiden.

| Messdaten |
Fehler OK Fehler
| | —>» mA
0 3.6|4 20(21
3.8 20.5

Abbildung 35 Standardwerte fir mA-Ausgang
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* Mit SEC DEFAULT MODE und SEC DEFAULT kénnen Sie einen sekundaren mA-
Ausgangswert flr ein leeres Rohr (Meldung KEINE PROBE) einstellen, um fir eine
Unterscheidung von anderen Meldungen zu sorgen, die eine Rlicksetzung des
Messwerts auf den mA-Standardwert veranlassen. Standardmagig ist der sekundare
mA-Ausgang deaktiviert.

* Mit MANUELLE EINSTELLUNG konnen Sie unterschiedliche Ausgangswerte einstellen,
um das Ausgangssignal zu prifen. Driicken Sie BACK, um zur normalen
Ausgabefunktion zurtickzukehren.

Wenn Sie den mA-Ausgang ausschalten méchten, wahlen Sie NICHT DEFINIERT im
Menl QUELLE.

7.4 Kalibrieren der Konzentrationsmessung

Die Konzentrationskalibrierung besteht aus 6 Ebenen.
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1. CCD Pt-1000
2 n, TEMP
l_ Sensor
Messwertgeber
3. CHEMISCHE KURVE | «e— DTR

l CALC

4. FELDKALIBRIERUNG | «e——

|

5. DAMPFUNG
l CONC
6. mA AUSGANG

Abbildung 36 Ebenen der Konzentrationskalibrierung

1
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Daten vom CCD-Element und vom Pt-1000 Temperaturelement. Die Position der
Grenzlinie wird durch einen Wert namens CCD beschrieben und auf O ... 100 % skaliert.
FUr weitere Informationen siehe Abbildung 135 (Seite 270).

Sensorkalibrierung: Der tatsachliche Brechungsindex np wird aus dem CCD-Wert
berechnet. Die Prozesstemperatur wird aus dem Pt-1000 Widerstand berechnet. Der
Sensorausgang ist np und die Temperatur TEMP in Grad Celsius. Der Kalibrierprozess
gewabhrleistet fur alle Sensoren die gleiche np-Messleistung, sodass sie austauschbar
sind. Die Kalibrierung jedes Sensors kann mit Standard-Brechungsindexflissigkeiten
geprift werden.

Chemische Kurve: Der DTR Messwertgeber empfangt np und TEMP und berechnet den
Konzentrationswert unter Anwendung der chemischen Kurven. Das Ergebnis ist der
temperaturkompensiert berechnete Konzentrationswert CALC.
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4 Feldkalibrierung: Eine Justierung des berechneten Konzentrationswerts CALC kann
erforderlich sein, um Prozessbedingungen zu kompensieren oder die Justierung an die
Laborergebnisse anzupassen. Das Verfahren fir die Feldkalibrierung bestimmt die
geeignete Justierung fir CALC. Die eingestellte Konzentration heiBt CONC. Wenn keine
Justierung erfolgt, sind CALC und CONC gleich. Die chemische Kurve bleibt also als
Basis der Berechnung erhalten. Die Justierung implementiert nur zusatzliche
Bedingungen. Weitere Informationen finden Sie unter Feldkalibrierung (Seite 80).

5 Dampfung: Weitere Informationen finden Sie unter Konfigurieren der
Ausgangssignaldampfung (Seite 62).

6  Ausgangssignal: Der Bereich des 4 ... 20 mA-Signals wird durch die 2 Endpunkte auf der
CONC-Skala definiert. Weitere Informationen finden Sie unter Konfigurieren der mA-
Ausgange (Seite 75).

7.41 Chemische Kurve

Die chemische Kurve ist die theoretische Konzentrationskurve, basierend auf np und TEMP.
Sie wird durch einen Satz von 16 Parametern definiert.

Tabelle 7 Parameter der chemischen Kurve

Coo Cor Co2 Cos
Cio Cn Ci Cis
C20 Ca Cx Cas
Czo Ca Cs2 Cs3

Eine chemische Kurve ist flir das gegebene Prozessmedium (z. B. Saccharose oder
Natriumhydroxid) spezifisch. Der Parametersatz wird von Vaisala bereitgestellt. Andern Sie
die Parameter der chemischen Kurve nur, wenn das Prozessmedium gewechselt wird. Sie
kénnen die Parameter unter Hauptmenii > KALIBRIERUNG > CHEMISCHE &
FELDPARAMETER > PARAMETER CHEMISCHE KURVE andern.

7.4.2 Wahlen der Anzeigeeinheiten und Dezimalstellen

Einheiten und Dezimalstellen werden flr die Anzeige jedes Sensor separat eingestellt.

1. Navigieren Sie zum Meni KALIBRIERUNG des betreffenden Sensors.
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2. Wahlen Sie AUSGANGE und dann entweder DISPLAYEINHEITEN oder ANGEZEIGTE
DEZIMALSTELLEN.

* Wahlen Sie fir die Anzeigeeinheiten KONZENTRATION oder TEMPERATUR und
dann die Einheit.

Das Andern der Konzentrationseinheit &ndert den Zahlenwert der Konzentration
nicht. Durch das Andern der Temperatureinheit wird der numerische
Temperaturwert der gewahlten Skala (°C oder °F) entsprechend neu berechnet.

* Geben Sie fir die Anzeige der Dezimalstellen mit einer Zahl zwischen O und 5
(0 = keine Dezimalstellen) an, wie viele Dezimalstellen angezeigt werden sollen.

71.4.3 Feldkalibrierung

Vaisala bietet einen Service zur Kalibrierung vor Ort an, bei dem die im Werkslabor
ermittelten Werte basierend auf bereitgestellten Daten angepasst werden. Die
Feldkalibrierung muss unter normalen Prozessbedingungen und unter Verwendung der vom
Labor festgelegten Standardwerte der Probenkonzentration durchgefihrt werden.

Notieren Sie die Kalibrierdaten auf dem Formular fir die Feldkalibrierung, das unter
Formular fur Feldkalibrierung (Seite 272) verfiigbar ist und auch per E-Mail an
helpdesk@vaisala.com angefordert werden kann. Senden Sie das ausgeflllte Formular fur
die Feldkalibrierung per E-Mail an lhren Vaisala Ansprechpartner. Vaisala nimmt eine
Computeranalyse der Daten vor und Ubersendet optimale Kalibrierparameter, die in den DTR
Messwertgeber eingegeben werden massen.

Flr einen vollstandigen Bericht werden 10 ... 15 glltige Datenpunkte (siehe unten) bendtigt.
Ein Datenpunkt kann nur dann fir die Kalibrierung verwendet werden, wenn die
Diagnosemeldung NORMALER BETRIEB lautet. Wird die Prismareinigung genutzt, dirfen
wahrend der Reinigung keine Proben gemessen werden. Jeder Datenpunkt besteht aus
folgenden Komponenten:

* LAB%: Vom Benutzer ermittelte Probenkonzentration.

* Von der DTR Anzeige: Siehe Abbildung 37 (Seite 81).
CALC: Berechneter Konzentrationswert.
* T:Prozesstemperaturmesswert in Celsius.
* nD: Tatsachlicher Brechungsindex np.
* CONC: Messung in Konzentrationseinheiten (groBe Zahl).

Notieren Sie auBer den Kalibrierdaten die Seriennummer des Messwertgebers, die
Seriennummer des Sensors und die Sensorposition (installiert als Sensor A oder Sensor B).

Eine prazise Kalibrierung wird nur erreicht, wenn die Probe richtig genommen wird. Achten
Sie insbesondere auf folgende Details:

80



Kapitel 7 - Konfiguration und Kalibrierung

* Das Probenahmeventil und das Refraktometer missen im Prozess nahe beieinander
installiert sein.

WARNUNG! Tragen Sie bei Verwendung des Probenahmeventils und bei der
Handhabung der Probe fir den Prozess angemessene Schutzkleidung.

+ Lassen Sie die Probenahme laufen, bevor Sie mit dem Erfassen von Datenpunkten
beginnen, damit keine im Probenahmeventil zurtickgebliebene ProzessflUssigkeit
entnommen wird.

» Lesen Sie die Werte CALC, T, nD und CONC auf der DTR Anzeige exakt zum Zeitpunkt
der Probenahme ab.

Am einfachsten ist dies mit dem Softkey FELDPROBE der Sensorstatusanzeige (DTR
Programmversion ab 2.0) moglich. Der Wert jeder Probe entspricht dem Durchschnitt
von 10 aufeinanderfolgenden Messungen. Das erhdht die Genauigkeit und reduziert den
Einfluss von Prozessschwankungen.

[SENSORSTATUS SENSORSERIENNUMMER: R00000 FELDKALIBRIER- SENSORSERIENNUMMER: R00000 FELDKALIBRIER- SENSORSERIENNUMMER: R00000
Hmuz: 147268  TEMP:  263°C KONZ: 147269  TEMP: 26,3°C KONZ: 147270 TEMP: 26,3°C
OPTISCHES ABBILD [ NORMALBETRIER. MESSUNG NORMALBETRIER MESSUNG NORMALBETRIER

KONZ: 1,47268
TEMP: 26,3 °C

BERECHN. = 1.472684

VSNS: a1nA Messung, 10 % erledigt T = 26.30
gﬂw",;i}f nD = 1.472684
DTRV2:3,20V KONZ = 1.472684
CCD = 35.345
SENSOR A Jif reweroe: |l STEIGUNG JlIREINIGUNG [ wieperHoLeN] [ wieoerroLen ]
Driicken Sie den Softkey @ Warten Sie, wéhrend Driicken Sie ,WIEDERHOLEN"
,FELDPROBE" DTR misst fir den nachsten Datenpunkt
(Probe fiir Labor nehmen) oder,ZURUCK*, um zur

Sensorstatusanzeige zu gelangen.

Abbildung 37 Verwenden des Softkeys FELDPROBE

* Fangen Sie die Probe in einem dichten Behalter auf, um Verdunstung zu vermeiden.

Ergebnisse, da folgende Aspekte Probleme verursachen:
* Geringer Durchfluss fihrt zu einem nicht reprasentativen Film der Probe auf dem
Prisma.
* Verdunstung der Probe bei hoher Temperatur sowie ungeldste Feststoffe bei niedriger
Temperatur fihren zu Abweichungen von den im Labor bestimmten Werten.
* Gealterte Proben sind nicht reprasentativ.
* AuBenlicht fallt auf das Prisma.

g Die Offline-Kalibrierung mit Prozessflissigkeit liefert nur duBerst selten zuverlassige

Die Kalibrierung mit ProzessflUssigkeit muss immer im Prozess erfolgen.
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7.4.4 Eingabe der Feldkalibrierungsparameter

Navigieren Sie zu Hauptmenii > KALIBRIERUNG > CHEMISCHE & FELDPARAMETER >
PARAMETER FELDKALIBRIERUNG, um die von Vaisala bereitgestellten Parameter fir die
Feldkalibrierung einzugeben.

ACHTUNG! Wenn bereits eine Vor-Ort-Kalibrierung vorhanden ist, [6schen Sie diese,
indem Sie alle Werte auf O setzen, bevor Sie eine neue Vor-Ort-Kalibrierung eingeben.

7.4.5 Direkte BIAS-Justierung

Der Konzentrationsmesswert kann auch direkt durch Andern des Feldjustierungsparameters
fOO eingestellt werden.

Der Wert des Bias-Parameters fOO wird zum Konzentrationswert addiert:
CONC NEU = CONC ALT + f00.

7.5 Konfigurieren der Prismareinigung

In einigen Anwendungen bleibt das Prisma aufgrund des klebrigen Prozessmediums oder
der geringen Stromungsgeschwindigkeit des Prozessflusses nicht sauber. In diesen
Anwendungen kann durch die Installation eines Reinigungssystems eine automatische
Reinigung des Prismas veranlasst werden.

Die Einstellungen flr die Prismareinigung werden flir Sensor A und Sensor B separat
vorgenommen. Das Reinigungssystem ist aktiv, wenn ein Relais als Reinigungsrelais
konfiguriert wurde (siehe Konfigurieren der Relais (Seite 70)) und die Reinigungsdauer
ungleich Null ist. Die automatische Reinigungsfunktion kann flr beide Sensoren mit
unterschiedlichen Parametern konfiguriert werden.

Weitere Informationen
» Prismareinigungssysteme (Seite 40)

7.51 Reinigungszyklus

Der Zyklus der automatischen Prismareinigung besteht aus 3 Phasen: Vorbereiten, Reinigen
und Wiederherstellen. Mit der optionalen Vorbereitungsfunktion kann zum Beispiel
Kondensat vor dem Reinigen abgeblasen werden. Nach der Vorbereitung kommt eine Pause
von 1s, um zu verhindern, dass die Relais flr Vorbereitung und Reinigung gleichzeitig aktiv
sind.

Der Reinigungszyklus wird eingeleitet, nachdem das Reinigungsintervall abgelaufen ist. Die
Reinigung kann auch durch SchlieBen eines externen Schalters (siehe Konfigurieren der
Eingangsschalter (Seite 72)) oder manuell im Bildschirm SENSORSTATUS (siehe Testen der
Prismareinigung (Seite 53)) gestartet werden.
Die Prioritat dieser Ausldser fir die Reinigung:

1. Manuelle Reinigung
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2. Remoteanforderung der Reinigung
3. Reinigungsintervalltimer

VORBER. [] [
REINIGUNG [] [
ERHOLUNG M1 [
INTERVALL

L LI

Abbildung 38 Automatischer Prismareinigungszyklus

Aus Sicherheitsgriinden werden nie 2 Sensoren gleichzeitig gereinigt. Wird die Taste zum
manuellen Ausldésen der Reinigung flr Sensor A gedriickt, wahrend die Reinigung von
Sensor B lauft, wird der Reinigungszyklus flir Sensor A erst nach Beendigung der
Reinigung von Sensor B gestartet. Lauft das Intervall fir Sensor B ab, wahrend A gereinigt
wird, wird die Reinigung flr Sensor B verschoben, bis die Reinigung von Sensor A
abgeschlossen wurde.

Bei einer Remoteanforderung der Reinigung wird die Anforderung verworfen, wenn sie
empfangen wird, wahrend die Reinigung des anderen Sensors lauft. Die Anforderung wird
nur berlcksichtigt, wenn die Kontakte geschlossen bleiben, bis die Reinigung des anderen
Sensors abgeschlossen ist.

Das Reinigungsrelais ist flr die in den Reinigungseinstellungen angegebene
Reinigungsdauer geschlossen. Wenn die Funktion zum automatischen Abbrechen des
Reinigungsvorgangs aktiviert ist, kann die Reinigung vorzeitig beendet werden. Die
angegebene Reinigungszeit wird nie Gberschritten. Weitere Informationen finden Sie unter
Abbildung 40 (Seite 88).

Nach Abschluss der Reinigungsphase lauft ein Wiederherstellungsintervall. Wahrend des
Reinigungszyklus (Vorbereitung, Reinigung, Wiederherstellung) wird das Messergebnis
gehalten, sofern nicht etwas anderes konfiguriert wurde.

Verhindern der automatischen Reinigung

Vorbereitungs- und Reinigungsrelais werden in folgenden Situationen nie von der
automatischen Reinigungssteuerung aktiviert:

» Die Diagnosemeldung KEINE PROBE wird angezeigt und meldet ein sauberes Prisma in
einer leeren Prozessleitung. Die Diagnosemeldung lautet REINIGUNGSSTOPP/KEINE
PROBE.

* Ein Reinigungsstopp-Eingangsschalter ist geschlossen und meldet z. B., dass keine
Prozessstréomung vorliegt. Die Diagnosemeldung lautet EXTERNER
REINIGUNGSSTOPP. Weitere Informationen finden Sie unter Konfigurieren der
Eingangsschalter (Seite 72).
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* Wenn das Prozesstemperaturlimit aktiviert ist und die Temperatur unter das Limit fallt,
bedeutet dies, dass der Prozess nicht lauft. Die Diagnosemeldung lautet LOW TEMP
WASH STOP.
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Die folgende Abbildung zeigt die Reinigungslogik als Flussdiagramm.

85



Serie PR-23 Benutzerhandbuch

Anderen
Sensor
reinigen?

LMANUELLE
REINIGUNG*
gedriickt?

Fernreinigung
angefordert? '

Waschintervall
erreicht?

Temperaturlimit
aktiv?

Temperatur
Gber Limit?

Meldung
LKEINE
PROBE"?

JA

Reinigungsin-
tervalltimer erneut <— Reinigungszyklus
starten

IM-DE-PR23-K

1) Beim SchlieBen des Schalters wird die Fernreinigung ausgelést. Wenn der Schalter geschlossen bleibt, wird nur ein Reinigungszyklus

ausgefihrt.

2) Die Reinigung wird gesperrt, wenn keine Probe vorliegt, kein Sensor vorhanden ist oder der Sensor nicht richtig messen kann.

Abbildung 39 Reinigungslogik
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Die folgende Abbildung zeigt den Reinigungszyklus als Flussdiagramm.
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Abbildung 40 Reinigungszyklus

Weitere Informationen

» Fehlerbeseitigungsmeldungen (Seite 99)
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7.5.2 Einstellen der Prismareinigungsparameter

Um die Prismareinigungsparameter fiir einen gegebenen Sensor einzustellen, wahlen Sie
zunachst den Sensor und dann Hauptmenii > KALIBRIERUNG > PRISMAREINIGUNG. Dieses
Men( enthalt folgende Einstellungen (Werkseinstellungen in Klammern):

MessgréBe Wert

1 VORBEREITUNGSZEIT 0..30s(05s)
2 REINIGUNGSZEIT 0..30s(@35s)
3 ERHOLUNGSZEIT 0..30s(205)
4 REINIGUNGSINTERVALL 0...1440 min (20 min)
5 REINIGUNG-CHECK-MODUS (Deaktiviert)

6 HALTEN WAHREND REINIGUNG (Aktiv)

7 AKTIVIERUNG TEMPERATURLIMIT

8 SPERRGRENZWERT °C

9 LEERE LEITUNG CHECK (Aktiv)

0] WEITERE ALT.

1 REINIGUNG nD-GRENZWERT

2 SPULTOLERANZZEIT (0 min)

Prismareinigungszyklus: Der Ablauf des Reinigungszyklus wird mit den Einstellungen
REINIGUNGSINTERVALL, VORBEREITUNGSZEIT, REINIGUNGSZEIT und ERHOLUNGSZEIT
gesteuert. Wenn REINIGUNGSINTERVALL auf O gesetzt ist, kann die Reinigung nur mittels
manueller Remotereinigungsanforderung initiiert werden. Weitere Informationen finden Sie
in Abbildung 40 (Seite 88) und Reinigungszyklus (Seite 82).

Wenn VORBEREITUNGSZEIT O ist (oder kein Relais flir die Vorbereitung konfiguriert ist),
wird die Vorbereitungsphase Gbersprungen. Wenn REINIGUNGSZEIT O ist (oder kein
Reinigungsrelais vorhanden ist), ist die Reinigungsfunktion vollstandig deaktiviert.

Reinigungspriifung: Die Prismareinigungsprtfung Gberwacht automatisch, ob sich die
Reinigung tatsachlich auf das Prisma auswirkt. Im Modus STANDARD
REINIGUNGSPRUFUNG wird die Prismareinigung akzeptiert, wenn der Brechungsindex np
unter das np-Reinigungslimit (Standard 1,34) fiir NORMALER BETRIEB oder KEINE PROBE
fallt. Dies deutet auf eine erfolgreiche Reinigung mit Wasser oder Dampf hin.

Wird die Reinigung nicht akzeptiert, wird die Diagnosemeldung WARNUNG
PRISMAREINIGUNG angezeigt. Wenn wahrend der Reinigungstoleranzzeit keine Reinigung
akzeptiert wird, wechselt die Meldung zu FEHLER PRISMAREINIGUNG. Beide Meldungen
und der Reinigungstoleranzzahler werden durch einen erfolgreichen Reinigungsvorgang
zurtickgesetzt. Weitere Informationen finden Sie unter Prioritadten der Diagnosemeldungen
(Seite 104).
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Der Modus REINIGUNGSPRUFUNG - AUTOMATISCHER REINIGUNGSABBRUCH
unterscheidet sich vom Standardmodus darin, dass die Reinigung 2 s, nachdem np unter das

Limit gefallen ist, gestoppt wird.

Um die Messung fiir die Dauer der Prismareinigung zu stoppen, wahlen Sie HALTEN
WAHREND REINIGUNG und aktivieren Sie in diesem Men( die Halten-Funktion. Der CONC-
Messwert und der mA-Ausgang werden auf dem Wert gehalten, den sie unmittelbar vor
Beginn des Reinigungszyklus hatten.

Zum Aktivieren oder Deaktivieren eines Temperaturlimits wahlen Sie AKTIVIERUNG
TEMPERATURLIMIT und dann den entsprechenden Befehl im Men(.

Zum Einstellen eines unteren Temperaturlimits wahlen Sie SPERRGRENZWERT °C und
geben dann die Temperatur (in °C) fir das Limit ein.

Die Priifung auf leere Rohrleitung verhindert die Reinigung, wenn die Meldung KEINE
PROBE angezeigt wird, weil sich keine Prozessfliissigkeit im Rohr befindet. Um die
Prifung auf leere Rohrleitung zu deaktivieren (oder zu aktivieren), wahlen Sie LEERE
LEITUNG CHECK und dann den entsprechenden Menlbefehl.

Wihlen Sie zum Andern des np-Limits fiir die Reinigung WEITERE ALT. und dann
REINIGUNG nD-GRENZWERT, um den fiir die Reinigungspriifung verwendeten np-Wert
einzustellen.

Wahlen Sie zum Einstellen der Reinigungstoleranzzeit WEITERE ALT. und dann
SPULTOLERANZZEIT, um die Zeit einzustellen, wahrend der eine Reinigung akzeptiert
werden muss. Wenn wahrend der Reinigungstoleranzzeit keine Reinigung akzeptiert wird,

wechselt die Meldung zu FEHLER PRISMAREINIGUNG. Der Reinigungstoleranzzahler wird
nach einer erfolgreichen Reinigung zurlickgesetzt.

Weitere Informationen

» Empfohlene Reinigungsdriicke und -zeiten (Seite 39)
» Halten wahrend der Reinigung (Seite 66)
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8. Regelmafige Wartung

Aufgrund der Konstruktion ohne bewegliche Teile und mechanische Justierungen sowie mit
Festkorperlichtquelle ist der regelmaBige Wartungsaufwand minimal. Folgende Regeln
gelten:
» Halten Sie Sensorkopf und Messwertgeber sauber und trocken.
» Die Umgebungstemperatur darf nicht Gber +45 °C liegen. Der Sensorkopf darf nicht so
heifl werden, dass die Hand nicht mehr aufgelegt werden kann.
* Wenn das Refraktometer mit einer Prismareinigung ausgestattet ist, priifen Sie deren
Funktion. Weitere Informationen finden Sie unter Testen der Prismareinigung (Seite 53).
» Befolgen Sie das vorbeugende Wartungsprogramm (sofern vorhanden).

8.1 Prufen des Sensor-Feuchtepegels

Der PR-23 Sensorkopf verfigt tber einen internen Feuchtedetektor. Unter Hauptmenii >
SENSORSTATUS kdnnen Sie den Feuchtemesswert prifen. Priifen Sie den
Feuchtemesswert alle 3 Monate.

Ein zunehmender Feuchtepegel weist entweder auf Kondensation im Sensorkopf (wenn die
Prozesstemperatur unter der Umgebungstemperatur liegt) oder auf ein Leck am Prisma hin.
Wenn der Feuchtemesswert 30 % Uberschreitet, missen Sie das Trockenmittel austauschen.
Prifen Sie die Prismadichtungen, sobald der Messwert 50 % Uberschreitet. Liegt die relative
Feuchte Uber 60 %, wird die Diagnosemeldung HOHE SENSORFEUCHTE angezeigt (siehe
Fehlerbeseitigungsmeldungen (Seite 99)). Wenden Sie sich an den Service, wenn die
interne Feuchte ansteigt.

8.2 Prufen von Prisma und Prismadichtun-
gen

Prifen Sie jahrlich, ob die Prismaoberflache glatt und sauber und frei von Erosion und
kleinen Lochern oder Dellen ist. Wenn das Prisma zerkratzt oder erodiert ist oder die
Dichtungen undicht sind, wenden Sie sich an den Kundendienst.

Center Prismadichtungen austauschen und andere Reparaturen durchfiihren. Werden
Dichtungen von 3-A-zertifizierten Sensoren am Einsatzort ausgetauscht, verliert die
Zertifizierung ihre GUltigkeit.

ﬁ ACHTUNG! Bei 3-A-zertifizierten Sensoren dirfen nur autorisierte Vaisala Service-
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9. Fehlerbeseitigung

91 Hardware

A Warning

Warning! Hazardous voltage, contact may cause
electric shock or burn. Beware of the live wires in the
lower right-hand corner of the H1 interface card.

Varoitus! Vaarallinen jannite - kosketus voi aiheuttaa
sahkaoiskun tai palovammoja. Varo jannitteisia johtoja
H1-liitantakortin oikeassa alakulmassa.

Varning! Farlig spanning. Kontakt kan leda till elstét
eller brannskador. Var forsiktig med de stromférande
kablarna i det nedre hégra hérnet pa Hi-
granssnittskortet.

Advarsel! Farlig spaending, kontakt kan forarsage
elektrisk stad eller forbraending. Vaer opmaerksom pa
de stramfarende ledninger i nederste hajre hjerne af
Hi-interfacekortet.

Hoiatus! Ohtlik pinge, kokkupuutel voite saada
elektril6ogi voi pdletuse. Ettevaatust voolu all
olevate juhtmetega Hi-liidesekaardi all paremas
nurgas.

BHuMaHMe! OnacHoe HanpsixXeHue, Npu KOHTaKTe
MOXXHO MOAYUYNTb YAAP SAEKTPUYECKMM TOKOM UAK
oxor. OcTeperanTecb NPOBOAOB MOA HaNPSAXeHNEM
B MPABOM HUXHEM YIAY MHTepdencHom nAathbl H1.

Ispéjimas! Pavojinga jtampa, kontaktas gali sukelti
elektros smigj arba uzsidegima. Saugokités jtampos
laidy, esanciy apatiniame desiniajame H1 sgsajos
kortelés kampe.

Ostrzezenie! Niebezpieczne napiecie, dotkniecie
grozi porazeniem pradem lub oparzeniem. Uwazaé
na przewody pod napieciem w prawym dolnym rogu
karty interfejsu H1.

Varovani! Nebezpec¢né napéti, kontakt mlize
zpUsobit Uraz elektrickym proudem nebo popaleni.
Dejte si pozor na vodi¢e pod napétim v pravém
dolnim rohu karty rozhrani H1.

Figyelmeztetés! Veszélyes feszlltség, érintése
aramitést vagy égési sérilést okozhat. Ovakodjon a
feszlltség alatt 1év6 vezetékektdl a H1
interfészkartya jobb alsé sarkdban.

Warnung! Gefahrliche Spannung, Kontakt kann
Stromschlag oder Verbrennungen verursachen.
Halten Sie sich von den stromflihrenden Kabeln
unten rechts an der H1 Schnittstellenkarte fern.

Waarschuwing! Gevaarlijke spanning, contact kan
elektrische schokken of brandwonden veroorzaken.
Pas op voor de spanningvoerende draden in de
rechterbenedenhoek van de Hi-interfacekaart.

Avertissement! Tension dangereuse, un contact peut
provoguer un choc électrique ou des brdlures.
Prenez garde aux fils sous tension dans le coin
inférieur droit de la carte d'interface H1.

iAdvertencia! El contacto con voltaje peligroso
puede causar descargas eléctricas o quemaduras.
Tenga cuidado con los cables activos en la esquina
inferior derecha de la tarjeta de interfaz H1.

Avvertimento! Tensione pericolosa, il contatto puo
causare scosse elettriche o ustioni. Attenzione ai fili
sotto tensione nell'angolo inferiore destro della
scheda di interfaccia H1.

Um Probleme mit der Refraktometerhardware zu beseitigen, missen die verschiedenen
Karten im DTR lokalisiert werden. Die Diagnose-LEDs auf den Karten unterstitzen die
Problembeseitigung und geben an, ob eine gute Verbindung vorliegt.
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Abbildung 41 Positionen der Messwertgeberkarten

Kontrollleuchte
Messwertgeber-Prozessorkarte PR-10500
H1-Schnittstellenkarte PR-10701
Messwertgeber-Hauptplatine PR-10600
Stromversorgungsmodul

ga M~ wWwND -
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H1 INTERFACE CARD PR-10700 O O
4V
=Y ===
41+ 42-
100-240 VAC
31 32 8
L N PE
EOETET o

Abbildung 42 Hauptplatine PR-10600 und H1-Schnittstellenkarte PR-10701
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911 Leere Anzeige

Ist die
Kontrollleuchte ein?

Kapitel 9 - Fehlerbeseitigung

B Blinken die Nein Informationgp zur
--- ‘oba LEDs der Stromversorgung Fehlerbeseitigung _bel der o
Prozessorkarte? sproblem Stromversorgung finden Sie in der
Abbildung auf der néchsten Seite.
Prozessorkarte
PR-10500 oder
Frontblende defekt.
Y
Blinken die :
Nein Prozessorkarte
LEDs der > PR-10500 defekt.
Prozessorkarte?
Ja
A 4 . "
Kontrast und Hintergrundbeleuchtung werden durch Driicken von.

Kontrast-Hintergrundbeleuchtung
zuriicksetzen, Displaykabel prifen,
Hintergrundbeleuchtungskabel
priifen

wahrend des Einschaltens zuriickgesetzt.

Hinweis: Dadurch wird auch die Anzeigesprache voribergehend
zurlickgesetzt. Beim nachsten normalen Neustart wird die urspriingliche
Anzeigesprache wiederhergestellt, sofern sie nicht Englisch ist.

Bild sichtbar?

Nein

Stromversorgungsprobl
em Frontblende defekt
Prozessorkarte
PR-10500 defekt

A
Kontrast und
Hintergrundbeleuchtung
anpassen (DTR
Hauptmeni > Anzeige-
setup > Kontrast und
Hintergrundbeleuchtung)

Abbildung 43 Fehlerbeseitigung bei leerer Anzeige
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®

24 \olt-Anschluss
vom Motherboard
PR-10600 abklemmen.

Nein

i

24 Volt-Anschluss wieder
an das Motherboard PR-10600
anschlief3en;

Kabel der Prozessorkarte
PR-10500 abklemmen,

H1 Interface-Karte PR-10701
und Erweiterungskarte
PR-108xx (falls vorhanden)
entfernen.

Nein

Ja

Prozessorkarte
PR-10500 wieder anschlie3en.

Netzspannung OK

Problem I6sen.

Netzteil
fehlerhaft.

Wichtige Sicherheitshinweise:

- Vor allen Arbeiten immer
spannungslos schalten.

- Klemmen 34 und 35 stehen unter
Hochspannung.

Hinweise zum Messen:

- Verwenden Sie ein digitales
Multimeter zur Spannungsmessung.

- Messen Sie die +24 V an den
Klemmen 41+/42-, wenn nicht
anders vermerkt.

- Die 24 V Gleichspannung ist OK,
wenn die Spannung tber 21V liegt.

Messen Sie die Spannung
direkt an den Netzteildréhten

(rot und schwarz)

Motherboard
PR-10600
fehlerhaft.

Nein

Kabel der Tastatur,
des Displays und der
Hintergrundbeleuch-

tung abklemmen.

f

H1 Interface-Karte PR-10701
wieder anschlief3en.

Nein

Ja

Falls vorhanden, Erweiterungsk.
PR-108xx wieder anschlielen.

Nein

Ja

H1 Interface-Karte
PR-10701
fehlerhaft.

Erweiterungskarte
PR-108xx
fehlerhaft.

\ 4

Netzspannung OK.

Abbildung 44 Prufen der Stromversorgung
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Prozessorkarte
PR-10500
fehlerhaft.

Nein

Ja

Frontplatte
fehlerhaft.




9.1.2 Diagnose-LEDs

Abbildung 41 (Seite 93) und Abbildung 42 (Seite 94) kbnnen zum Lokalisieren der
Diagnose-LEDs herangezogen werden.

Tabelle 8 Diagnose-LEDs

Status

Kapitel 9 - Fehlerbeseitigung

Anzeigen

Siehe Ab-
schnitt

Frontblende

Griine LED

Eingeschaltet

DTR Strom ist eingeschaltet, Pro-
zessorkarte PR-10500 ist aktiv.

Leere Anzeige
(Seite 95)

Messwertgeber-Prozessorkarte PR-10500

2 gelbe LEDs

Blinkt

Prozessorkarte in Ordnung

Messwertgeber-Hauptplatine PR-10600

Gelbe LED (D17) Blinkt Hauptplatinenprozessor arbeitet.
Grlne LED (D16) Eingeschaltet Prozessorkarte wandelt 24 V/3 V.
Grlne LED (D26) Eingeschaltet DC-Trennung/DC-Wandlung in

Ordnung.

2 griine LEDs (D23, D25)

Eingeschaltet

Entsprechendes Relais (RLY1/
RLY2) wird mit Strom versorgt.

H1-Schnittstellenkarte PR-10701

Grine LED (LD1) Eingeschaltet Strom flr Sensor A richtig,
20..60 mA.
Grine LED (LD1) Blinkt Sensor A wird zurlickgesetzt.
Rote LED (LD2) Blinkt Der Strom von Sensor A ist zu hoch | Fehlerbeseiti-

und die Karte versucht, die Verbin-
dung mit richtigem Stromwert wie-
derherzustellen.

gungsmeldun-
gen (Seite 99)

Rote LED (LD2)

Eingeschaltet

Der Strom von Sensor A ist zu hoch
und die Stromversorgung zum
Sensor A wurde ausgeschaltet.

Fehlerbeseiti-
gungsmeldun-
gen (Seite 99)

Griine LED (LD3) Eingeschaltet Strom von Sensor B ist richtig
(20... 60 mA).
Griine LED (LD3) Blinkt Sensor B wird zuriickgesetzt.
Rote LED (LD4) Blinkt Der Strom von Sensor B ist zu hoch | Fehlerbeseiti-

und die Karte versucht, die Verbin-
dung mit richtigem Stromwert wie-
derherzustellen.

gungsmeldun-
gen (Seite 99)

Rote LED (LD4)

Eingeschaltet

Der Strom von Sensor B ist zu hoch
und die Stromversorgung zum
Sensor B wurde ausgeschaltet.

Fehlerbeseiti-
gungsmeldun-
gen (Seite 99)
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Eine eingeschaltete rote LED am PR-10701 weist immer auf ein Problem hin. Rote LEDs
sind im Normalbetrieb immer ausgeschaltet, unabhangig davon, ob Sensoren
angeschlossen sind.

Messwertgeberprozessorkarte

STROMVER- @

SORGUNG
® O

DISPLAY

P24 VI3V -

TASTATUR

~ Stromversor- 24 VDC
—>

gungsmodul
D16

o DC/DC (Y) p17
A (R) LD2 .

D23 Relais 1
B D26 @
B LD3 D25(G) Relais 2
D4
@ . mA-Ausgange
H1-Schnittstellenkarte Messwertgeberhauptplatine

Abbildung 45 Funktionen der Diagnose-LEDs

9.1.3 Display nicht lesbar

Wenn das Display aufgrund extremer Einstellungen fir Hintergrundbeleuchtung und

Kontrast der Anzeige oder einer falschen Sprache nicht lesbar ist, kénnen Sie die Anzeige
zuriicksetzen. Durch das Zuricksetzen der Anzeige werden Hintergrundbeleuchtung und
Kontrast auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt. Als Sprache wird Englisch eingestellt.

Verwenden Sie zum Zuricksetzen der Anzeige das DTR Tastenfeld. Fihren Sie dann die
folgenden Schritte durch.
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Eal R

Schalten Sie den DTR aus.
Halten Sie die Dezimalpunkttaste des Tastenfelds gedrickt.
Schalten Sie den DTR ein.

und der Hauptbildschirm angezeigt wird.

Kapitel 9 - Fehlerbeseitigung

Halten Sie die Dezimalpunkttaste gedriickt, bis der DTR vollstéandig gestartet wurde

Das Zurlicksetzen der Sprache gilt nur temporar. Nach dem nachsten Ausschalten
des DTR wird wieder die urspriinglich eingestellte Sprache aktiviert, sofern diese
Einstellung nicht im Menl der Anzeigeeinstellungen geandert wird.

9.1.4 Fehlerbeseitigungsmeldungen

Tabelle 9 Hardware-Fehlerbeseitigung

Problem

Meldung KEIN SENSOR

Ursache

Der Strom im Kabel zu diesem Sen-
sor liegt unter 20 mA. Normaler-
weise bedeutet dies, dass kein Sen-
sor an das Kabel angeschlossen ist
oder kein Kabel zum DTR fihrt.
Wenn diese Meldung erscheint,
wahrend ein Sensor richtig ange-
schlossen ist, liegt wahrscheinlich
ein Fehler im Sensor vor. Es ist
auch moglich, dass Gberhaupt kein
Strom im Kabel flieBt, weil es bei-
spielsweise versehentlich durch-
trennt wurde.

Siehe auch Diagnose-LED LD1/LD3,
Diagnose-LEDs (Seite 97). Die Kon-
zentrationsanzeige ist eine gestri-
chelte Linie.

KorrekturmaBnahmen

Meldung KEIN SIGNAL

AuBer der Meldung wird die Kon-
zentration als gestrichelte Linie an-
gezeigt, obwohl ein Sensor ange-
schlossen ist.

Der Strom im Kabel zu diesem Sen-
sor liegt im richtigen Bereich von
20 ...60 mA, vom Sensor kommen
aber keine Daten. Dies weist auf ei-
ne schadhafte Sensorprozessorkar-
te hin.

Siehe auch Diagnose-LED LD1/LD3,
Diagnose-LEDs (Seite 97).

Tauschen Sie die Sensorprozessor-
karte aus.
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Problem

Meldung KURZSCHLUSS

Der Strom im Kabel zum Sensor
A/B Uberschreitet 60 mA. Zu-
nachst versucht der DTR fur kurze
Zeit, die Verbindung zum betreff-
enden Sensor wiederherzustellen.
Bleibt der Kurzschluss bestehen,
wird der betreffende Sensor kom-
plett abgeschaltet, um die Haupt-
platine vor Uberhitzung zu schit-
zen.

Siehe auch Diagnose-LED LD2/
LD4, Diagnose-LEDs (Seite 97).

Wenn zwei Sen-
soren an den
DTR angeschlos-
sen sind, kann
ein Kurzschluss
in einem der Ka-
bel die Messung
beider Sensoren
storen, weil der
DTR versucht,
die Verbindung
wiederherzu-
stellen. Die
Messwerte des
nicht betroffe-
nen Sensors
normalisieren
sich, sobald der
kurzgeschlosse-
ne Sensor abge-
schaltet wurde.

Erkennt der DTR einen andauern-
den Kurzschluss, wird der betref-
fende Sensor abgeschaltet, um
weitere Schaden zu vermeiden. Die
Meldung KURZSCHLUSS bleibt auf
dem Bildschirm, bis der DTR aus-
und wieder eingeschaltet wird.

Siehe auch Diagnose-LED LD2/
LD4, Diagnose-LEDs (Seite 97).

IM-DE-PR23-K

Ursache KorrekturmaBnahmen

Die wahrscheinlichste Ursache flr diese Meldungen ist ein Problem mit
dem Kabel, das den betreffenden Sensor mit dem DTR verbindet. Prifen
Sie, ob das Kabel unbeschadigt ist. Tauschen Sie es gegebenenfalls aus
und schalten Sie den DTR aus und wieder ein.

Meldung HOHE SENSORFEUCHTE

Meldet, dass an der Sensorprozessorkarte eine relative Feuchte von Gber
60 % gemessen wird. Der Grund kann Eindringen von Feuchtigkeit durch
die Prismadichtung oder eine offene Abdeckung sein. Priifen Sie auBer-
dem die Prismadichtung und tauschen Sie diese bei Bedarf aus.
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Ursache KorrekturmaBnahmen

Meldung HOHE
SENSORTEMPERATUR

Zur erforderlichen MaBnahme siehe
Wahlen der Montageposition fir
den Sensor (Seite 22).

Die Temperatur auf der Sensorpro-
zessorkarte Uberschreitet +65 °C.
Sie kénnen diese Temperatur unter
Hauptmenii > SENSORSTATUS er-
mitteln.

Meldung HOHE MESSUMFORMER
TEMP.

Die Temperatur der Hauptplatine des Messwertgebers tberschreitet
+60 °C. Sie kdnnen diese Temperatur ermitteln, indem Sie Hauptmenii >
SENSORSTATUS aufrufen und DTR TMP ablesen. Wird die Warnung wei-
ter gemeldet, missen Sie den Sender an einen kihleren Ort bringen

(z. B. vor direkter Sonneinstrahlung schitzen).

Meldung NIEDRIGE SPANNUNG
MESSUMF.

Prifen Sie die Eingangsspannung
der Stromversorgung. Liegt die
Versorgungsspannung innerhalb
der Spezifikationen, tauschen Sie
das Stromversorgungsgerat aus,
Abbildung 41 (Seite 93).

Die internen Gleichspannungen des
Messwertgebers liegen unter den
Spezifikationen.

Relais und Schalter funktionieren
nicht

Prufen Sie die Konfiguration (siehe Anzeigen der Systemdaten (Sei-

te 57)) und beachten Sie Konfigurieren der Eingangsschalter (Seite 72),
Konfigurieren der Relais (Seite 70) und Konfigurieren der Prismareini-
gung (Seite 82) mit mdglichen AbhilfemaBnahmen.

Den Relaisstatus melden die LEDs D23, D25 auf der Hauptplatine, siehe
Diagnose-LEDs (Seite 97). Prlfen Sie fur Schalter auch die LED D26 auf
der Hauptplatine, die meldet, dass die 3-VDC-Versorgung richtig arbei-
tet, siehe Diagnose-LEDs (Seite 97).

Die Reinigungsfunktion kann geman Testen der Prismareinigung (Sei-
te 53) getestet werden.

Ausgangssignalfehler bei
NORMALER BETRIEB

Wenn kein Ausgangssignal anliegt:

* Prifen Sie die Verdrahtung, siehe AnschlieBen des Sensors an den
Messwertgeber (Seite 28).

* Prifen Sie die Diagnose-LED D26, siehe Diagnose-LEDs (Seite 97).

Falls das mA-Signal nicht der Konzentrationsanzeige entspricht, missen
Sie die Konfiguration des Ausgangssignals prifen (siehe Anzeigen der
Systemdaten (Seite 57)). Zur moglichen Korrektur siehe Konfigurieren
der mA-Ausgange (Seite 75). Ein schwaches mA-Signal kann auch durch
hohen Widerstand in der externen Stromschleife verursacht werden, sie-
he AnschlieBen des Sensors an den Messwertgeber (Seite 28).

Ein verrauschtes Signal kann gedampft werden, siehe Konfigurieren der
Ausgangssignaldampfung (Seite 62).

Tabelle 10  Fehlerbeseitigung beim Messen

Problem

Meldung STREULICHTFEHLER

Ursache KorrekturmaBnahmen
Die Messung ist nicht mdglich, weil
zu viel AuBenlicht auf das Prisma
fallt.

Identifizieren Sie die Lichtquelle

(z. B. Sonne, die in einen offenen
Tank oder ein durchsichtiges Rohr
scheint) und verhindern Sie, das
Licht auf das Prisma an der Sensor-
spitze fallt.
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Problem

Ursache

IM-DE-PR23-K

KorrekturmaBnahmen

Meldung KEIN OPTISCHES ABBILD

Das Bild kann unter Hauptmenii > SENSORSTATUS angezeigt werden.
Weitere Informationen finden Sie in Bild mit IDS (Seite 58) und Bild mit
VD (Seite 59). Es gibt mehrere mogliche Ursachen:

1. Auf dem Prisma haben sich starke geschichtete Ablagerungen gebil-
det, siehe Prismabelag (Seite 38). Flihren Sie eine Prismareinigung
durch, falls verflgbar, siehe Testen der Prismareinigung (Seite 53).
Nehmen Sie den Sensor aus der Leitung und reinigen Sie das Prisma

manuell.

2. Im Sensorkopf ist Feuchtigkeit kondensiert.

Die Sensorkopftemperatur ist zu hoch.

4. Die Lichtquelle ist fehlerhaft. Wenn der Sensor aus dem Prozess ent-
fernt wird, ist das gelbe blinkende Licht durch das Prisma erkennbar.

«W

i

5. Das optische Abbild weist negative Spitzen auf. Die wahrscheinliche
Ursache sind Staub oder Fingerabdricke auf dem CCD-Fenster.
6. Die CCD-Karte im Sensor ist fehlerhaft.

Das Licht ist nur aus schragen Winkeln erkenn-
bar. Prifen Sie auch den LED-Wert in der Sen-
sorstatusanzeige (unter Hauptmenii >
SENSORSTATUS). Bei einem Wert deutlich unter
100 liegt wahrscheinlich kein LED-Fehler vor.

Meldung PRISMA BELEGT

Auf der optischen Oberflache des
Prismas hat sich das Prozessmedi-
um (oder Verunreinigungen im
Prozessmedium) abgelagert.

Flhren Sie eine Prismareinigung
durch, falls verflgbar, siehe Testen
der Prismareinigung (Seite 53).
Nehmen Sie den Sensor aus der
Leitung und reinigen Sie das Pris-
ma manuell.

Wenn das Problem wiederholt auf-
tritt, sollten Sie eine Verbesserung
der Stromungsbedingungen in Er-
wagung ziehen, siehe Montieren
des Sensors (Seite 22). Wenn die
Prismareinigung verflgbar ist, jus-
tieren Sie die Reinigungsparame-
ter, siehe Konfigurieren der Prisma-
reinigung (Seite 82).

Meldung STREULICHT AUF
PRISMA

Von auBen fallt etwas Licht auf den
Sensor und stort die Messung.

Identifizieren Sie die Lichtquelle

(z. B. Sonne, die in einen offenen
Tank oder ein durchsichtiges Rohr
scheint) und verhindern Sie, das
Licht auf das Prisma an der Sensor-
spitze fallt.

Meldung NIEDRIGE
ABBILDQUALITAT

Die wahrscheinlichste Ursache flr
diese Meldung sind Ablagerungen
auf dem Prisma. Ein optisches Ab-
bild ist weiterhin verfligbar, die
Messqualitat ist aber mdglicher-
weise nicht optimal.

Reinigen Sie das Prisma.
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Problem

Meldung KEINE PROBE

Ursache

Das Gerat schein ordnungsgemal zu funktionieren, es befindet sich je-
doch keine Prozessflissigkeit auf dem Prisma. Das optische Abbild ent-
spricht der linken Darstellung in Abbildung 25 (Seite 59).

Kapitel 9 - Fehlerbeseitigung

KorrekturmaBnahmen

Meldung FEHLER
TEMPERATURMESSUNG

Meldet ein fehlerhaftes Tempera-
turelement.

Tauschen Sie das Temperaturele-
ment aus.

i

Eine Differenz
Zu einer anderen
Prozesstempe-
raturmessung ist
kein Fehler. Der
PR-23 misst die
tatsachliche
Temperatur der
Prismaoberfla-
che.

Konzentrationsdrift im
NORMALER BETRIEB

Bei einer Verschiebung nach oben kommt die Bildung geschichteter Ab-
lagerungen in Betracht, siehe Prismabelag (Seite 38). Priifen Sie andern-
falls Kalibrierung (siehe Kalibrieren der Konzentrationsmessung (Sei-

te 77)) und Sensorverifizierung (siehe Sensorverifizierung (Seite 257)).

Tabelle 11

Problem

Meldung EXTERN HALTEN

Fehlerbeseitigung fir die Reinigung

Ursache

Die Konzentrationsmessung hat aufgrund eines geschlossenen externen
Schalters den Status HALTEN. Weitere Informationen siehe Konfigurieren

der Eingangsschalter (Seite 72).

KorrekturmaBnahmen

Meldungen VORBEREITUNG,
REINIGUNG, ERHOLUNG

VORBEREITUNG: Ein optionales
Vorbereitungsrelais ist geschlos-
sen.

Siehe Konfigurieren der Prismarei-
nigung (Seite 82).

REINIGUNG: Das interne Reini-
gungsrelais ist geschlossen.

Konfigurieren der Prismareinigung
(Seite 82).

ERHOLUNG: Die Konzentrations-
messung hat flr eine voreingestell-
te Zeit den Status HALTEN.

Meldung WARNUNG
PRISMAREINIGUNG

Kein Abfall des np-Werts wahrend der Prismareinigung. Die zuldssige

GroBe des Abfalls wird als REINIGUNGSPRUFUNG-Funktion eingestellt,
siehe Konfigurieren der Prismareinigung (Seite 82). Siehe auch Testen

der Prismareinigung (Seite 53).

Meldung FEHLER
PRISMAREINIGUNG

Kein Abfall des np-Werts wdhrend einer Prismareinigung in der Reini-
gungstoleranzzeit. Die Reinigungstoleranzzeit wird in den Reinigungspa-
rametern eingestellt, siehe Einstellen der Prismareinigungsparameter
(Seite 89). Siehe auch Testen der Prismareinigung (Seite 53).
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Problem Ursache KorrekturmaBnahmen

Meldung EXTERNER REINIGUNG- | Gibt an, dass die Reinigungsaktion durch einen geschlossenen
STOPP EXTERNER REINIGUNG-STOPP-Schalter verhindert wird, siehe Konfigu-
rieren der Eingangsschalter (Seite 72).

* KEINE PROBE meldet ein leeres Rohr.

Meldung NIEDR. TEMP. Gibt an, dass die Reinigung durch Zum Einstellen des Limits siehe
REINIGUNG-STOPP NIEDRIGE TEMPERATUR verhin- Konfigurieren der Prismareinigung
dert wird: Niedrige Prozesstempe- | (Seite 82).

ratur weist auf ein leeres Rohr hin.

Meldung KEINE PROBE/ Gibt an, dass die Reinigung durch KEINE PROBE verhindert wird: Das
REINIGUNGSSTOPP Prozessrohr ist leer und das Prisma sauber.

Weitere Informationen
» Reinigungszyklus (Seite 82)

9.1.5 Prioritaten der Diagnosemeldungen

Die Meldungen werden in absteigender Reihenfolge ihrer Prioritdt ausgegeben. Werden
beispielsweise KEIN OPTISCHES ABBILD und FEHLER TEMPERATURMESSUNG aktiviert,
wird nur KEIN OPTISCHES ABBILD angezeigt.

Wenn fir ein Relais FUNKTION INSTRUMENT OK konfiguriert ist (siehe Konfigurieren der
Relais (Seite 70)), bleibt es geschlossen, wenn keine Geratestdérung vorliegt.

Bestimmte Stérungen flhren dazu, dass als mA-Messwert wieder der mA-
Standardausgangswert ausgegeben wird (siehe Konfigurieren der mA-Ausgange (Seite 75)).
Weitere Informationen enthalt die folgende Tabelle.

Meldung Instrument OK Riickkehr zum mA-Standardwert

KURZSCHLUSS X X

KEIN SIGNAL X X

STREULICHTFEHLER

KEIN OPTISCHES ABBILD X

FEHLER TEMPERATURMESSUNG X X

VORBEREITUNG X

REINIGUNG X

ERHOLUNG X

HOHE SENSORFEUCHTE

HOHE SENSORTEMPERATUR
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Meldung Instrument OK Riickkehr zum mA-Standardwert

HOHE MESSUMFORMER TEMP.

NIEDRIGE SPANNUNG MESSUMF.

EXTERNER REINIGUNG-STOPP

NIEDR. TEMP. REINIGUNG-STOPP

KEINE PROBE/REINIGUNGSSTOPP

EXTERN HALTEN

KEINE PROBE

PRISMA BELEGT

AUSSENLICHT AUF PRISMA

NIEDRIGE ABBILDQUALITAT

FEHLER PRISMAREINIGUNG

X | X | X| X| X| X| X| X]| X| X
>

WARNUNG PRISMAREINIGUNG

KEIN SENSOR X X

NORMALER BETRIEB X
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10. Sensorspezifikationen

i

Spezifikationen des PR-23-SD-Sensors flir das Safe-Drive System siehe PR-23-SD
Spezifikationen (Seite 180) und Teileliste des Messwertgebers (Seite 239).

S/N: R16003
_ PR-23-AC-62-HSS-GP-SC

S P/ITENTS

C€

46-04

IP67 / Type 4X - Year of construction 2018
Made by Vaisala Oyj, Vantaa Finland
Patents: www.vaisala.com

VAISALA

Abbildung 46 Sensor-Typenschilder

10.1 Sensorkompatibilitat

Elektrisch: Alle PR-23 Sensoren mit gleicher Konfiguration sind austauschbar. Die PR-23
Sensoren sind nicht gegen Sensoren der Serien PR-01 und PR-03 austauschbar. PR-23
Sensoren sind nicht mit dem PR-01/PR-03 Messwertgeber IT-R kompatibel.

Mechanisch: Das Sanitary-Prozessrefraktometer PR-23-AC-62-HSS passt auf den gleichen
Sanitary-Prozessanschluss (2,5 in) wie das Sanitary-Refraktometer PR-03-A62-HSS.

10.2 Sensor-Wertebereich

Der Standard-Brechungsindexbereich eines PR-23 Sensors betragt 1,320 ... 1,530 (entspricht
0 ... 100 Brix), siehe folgende Abbildung.
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1.30 135 140 145 150 155 1.60 ny

T 1 1 1 1T 1T T 1
01020 3040 50 60 70 80 BRIX

Abbildung 47 PR-23 Wertebereich

Die Refraktometer-Modelle PR-23-M/MS und PR-23-W flir aggressive Losungen und
hochreine Feinchemikalien kénnen mit einem Saphirprisma mit einem
Brechungsindexbereich 1,2600 ... 1,4700 ausgestattet werden (siehe folgende Abbildung).

M74/W74 | |

M73/W73 | |

Abbildung 48 PR-23-M/MS/W Wertebereich mit einem Saphirprisma (74) und mit einem Stan-
dardprisma (73)

Das Refraktometermodell PR-23-SD flir die Zellstoff- und Papierindustrie kann mit einem
Saphirprisma mit einem Brechungsindexbereich (nD) von 1,3600 bis 1,5700 ausgestattet
werden, wie in der folgenden Abbildung dargestellt.

SD73 |

sD72 | |

Abbildung 49 PR-23-SD Wertebereich mit einem Saphirprisma (73 und 72)
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10.3 Sanitar-Prozessrefraktometer PR-23-AC

Das Sanitar-Kompaktrefraktometer PR-23-AC ist ein 3-A-Sanitar-Prozessrefraktometer zum
Messen der Konzentrationen in einer Rohrleitung. Es kann problemlos direkt in Rohre jeder
GroBe eingebaut oder mit einer Durchflusszelle installiert werden. Das Sanitar-
Kompaktrefraktometer ist flr alle Anwendungen der Lebensmittel- und
Getrankeverarbeitung geeignet, bei denen Onlinetiberwachung und -steuerung die
Produktqualitat verbessern und Kosten senken kdnnen.

10.3.1 Modellcode Sensor PR-23-AC

Tabelle 12 Sanitary-Kompaktrefraktometer flr Rohrleitungen

Modell Beschreibung

PR-23 Sensor

Sensormodell

-A Zertifiziert nach 3-A-Sanitary-Standard 46-04
Sensortyp

C Kompakter Typ fur den Einbau in Rohrleitungen

Bereichsgrenzen Brechungsindex

-62 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np (0 ... 100 Brix), Spinellprisma
-73 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np (O - 100 Brix), Saphirprisma
-74 Brechungsindex 1,260 - 1,470 np, Saphirprisma

Prozessanschluss

-H 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer, Einbautiefe 14 mm
n
-E Totraumfreies Varinline® Inline-Gehause, 2 in (DN 50/40)
-N 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer, Einbautiefe 14 mm, Hochdruck, 40 bar bei +20 °C

Werkstoff benetzte Sensorkomponenten

-SS AISI 316 L

-HC Alloy C276
2)

Elektrische Klassifizierung

-GP Universal

-AX ATEX- und IECEx-zertifiziert: Ex Il 3G, Ex ec lIC T4 Gc (bis Zone 2). Tymp =20 ... +65 °C
-FM FM-zertifiziert, Class I, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T6 Typp =20 ... +45 °C

-CS CSA-zertifiziert, Class |, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T4 Tamp =20 ... +45°C
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Modell Beschreibung

-1A ATEX- und IECEx-zertifiziert fur Ex I1 1G, Ex ia IIC T4 Ga (bis Zone 0), Tamp —20 ... +65 °C
3)

-IF FM-zertifiziert nach US- und kanadischen Normen: Class I, Div. 1, Groups A, B, C, D, T4 Ty
-20...+45°C
3)

-CX NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex nA 1IC T4 Gc

-Cl NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia IIC T4 Ga

-JI Eurofins E&E CML Ltd-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia IIC T4 Ga, Tamp —20 ... +65 °C.

-RI LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in PO Ex ia | Ma X und OEx ia lIC
T4 Ga X, Tamp —20 ... +65 °C.

-RX LLC Certification Center VELES-zertifiziert fur den Einsatz in 2Ex na lIC T4 Gc¢ X, Tamp
-20 ... +65 °C.

Sensorgehause

-AA Anodisiertes Aluminium

-SC Edelstahl AlISI 316

Option EHEDG

-EH EHEDG, Typ EL, gemaR Class | zertifiziertes Modell
4)

Polieroption

-EP Elektropolierte benetzte Sensorkomponenten (RA 0,38 um)
D)

1) Nur fir AISI 316 L/EN 1.4335.

2)
3
2

Mit 2,5-Zoll-Teflondichtung und Muffe aus Alloy C.
Nur mit STR Messwertgeber und IS Isolator erhéltlich.
Fir die Optionen -H, -E, -N.

10.3.2 Modellcode PR-23-AC Montagehardware

Tabelle 13 Winkeldurchflusszellen fir PR-23-AC-xx-HSS Sensor

[ [oLe[]]] Beschreibung

AFC Winkeldurchflusszelle

Sensoranschluss

-H 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer
Werkstoff
SS AISI 316 L

Prozessanschluss
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Modell Beschreibung

-H Sanitary-Klammer

Rohrqguerschnitt

10 25 mm

15 40 mm

20 50 mm

25 65 mm
D)

30 80 mm
D)

40 100 mm
n

Einlasstyp der Durchflusszelle

-Sl Gerades Rohr

-RI Ubergangsrohr (Konus)

Polieroption

-EP Elektropolierte prozessbenetzte Teile (RA 0,38 um)

1) Nur mit Option -SI.

Tabelle 14 EHEDG-zertifizierte Winkeldurchflusszellen, Sanitar-Anschlussklemme, 2,5 in

Modell Beschreibung

AFC Winkeldurchflusszelle

Sensoranschluss

-H 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer
Werkstoff
SS AISI 316 L

Prozessanschluss

-H Sanitary-Klammer

Rohrquerschnitt

20 50 mm

Einlasstyp der Durchflusszelle

-Sl Gerades Rohr
EHEDG
-EH EHEDG, Typ EL, gemaB Class | zertifiziertes Modell
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Tabelle 15 Winkeldurchflusszellen mit Prismareinigungsdise fir PR-23-AC-xx-HSS

Modell Beschreibung

AFC Winkeldurchflusszelle

Sensoranschluss

-H 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer
Werkstoff
SS AISI 316 L

Prozessanschluss

-H Sanitary-Klammer
Rohrquerschnitt
10 25 mm
15 40 mm
20 50 mm
25 65 mm
D)
30 80 mm
n
40 100 mm

Einlasstyp der Durchflusszelle

-Sl Gerades Rohr

-RI Ubergangsrohr (Konus)

Reinigungsdisenanschluss

-NC Dusenanschluss

Reinigungsdisen

-SN Dampfdise, GY-Innengewinde

-WN Wasserdise, GY-Innengewinde

-WP Druckwasserdise, G¥-Innengewinde
-PG Stopfen flr DUsenanschluss

D Nur mit Option -SI.

Tabelle 16 Befestigungselemente flir PR-23-AC-xx-HSS Sensor

Modell Beschreibung

MFC Mini-Durchflusszelle

m
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Modell Beschreibung

Sensoranschluss

-H 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer
Werkstoff
SS AlSI 316 L

Prozessanschluss

-H Sanitary-Klammer

Rohrqguerschnitt

05 15 mm

Tabelle 17 Befestigungselemente flr PR-23-AC-xx-ESS Sensor

Modell Beschreibung

TDN Totraumfreies Varinline® Inline-Gehause, DN 65, Typ N
n

Rohrguerschnitt

-40 40 mm
-50 50 mm
-65 65 mm
-80 80 mm
-100 100 mm
-125 125 mm
-150 150 mm

Optionen fir Gegenflansche

-SN Dampfdise, G¥-Innengewinde

-WP Druckwasserdlse, G'2-Innengewinde
-WN Wasserduse, G¥-Innengewinde

-PG Varivent-Blindflansch Typ N

1) Enthélt einen 1,5-Zoll-Blindflansch (Typ N) mit 2,5-Zoll-EPDM-Dichtung und 2,5-Zoll-Varivent-Gehéuse (Typ N)

Tabelle 18  Seitliche Durchflusszellen, 2,5-Zoll-Sanitary-Verbindungsklammer

Modell Beschreibung

SFC Seitliche Durchflusszelle
n

Sensoranschluss
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Modell Beschreibung

-H 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer
Werkstoff
SS AISI 316 L

Prozessanschluss

-H Sanitary-Klammer

Rohrquerschnitt

10 25 mm
15 40 mm
20 50 mm
25 65 mm

Ausrichtung von Einlass und Auslass der Durchflusszelle

-90 Winkelstick, 90°

-180

Gerades Rohr, 180°

1D Enthélt eine 2,5-Zoll-EPDM-Dichtung und eine 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer.

10.3.3 PR-23-AC Spezifikationen

Tabelle 19 Allgemeine Spezifikationen

Merkmal/Funktion Spezifikation

Bereich Brechungsindex

Vollbereich np 1,3200 ... 1,5300 (entspricht Warmwas-
ser - 100 Brix)

Genauigkeit

Brechungsindex np + 0,0002 (entspricht typisch 0,1
Gew.-%)

Wiederholbarkeit und Stabilitat in Abhangigkeit von
der Genauigkeit

Ansprechgeschwindigkeit

1s ungedampft, Dampfungszeit einstellbar bis 5 min

Kalibrierung Mit Cargille-zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten
Uber den gesamten Bereich von np 1,3200 ... 1,5300
CORE-Optics Keine mechanischen Justierungen

Digitale Messung

CCD-Element, 3648 Pixel

Lichtquelle

LED, 589 nm Wellenlange, Natriumlicht

Temperatursensor

Integrierter Pt-1000

Temperaturkompensation

Automatische digitale Kompensation

Verifizierung des Instruments

Mit zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten und do-
kumentiertem Vaisala Verfahren
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Merkmal/Funktion Spezifikation

Umgebungstemperatur -20°C..+45°C

Tabelle 20 Spezifikationen Sensor PR-23-AC

Merkmal/Funktion Spezifikation

Sensor PR-23-AC Kompaktes Sensormodell fur kleine Rohrleitungen

Prozessanschluss 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer; totraumfreies Varinline®
Inline-Gehduse, DN 65, oder mit Winkeldurchflusszelle
(fur LeitungsgroéBen bis 2,5 in)

Sanitdrdesign Genehmigt nach 3-A-Sanitarstandard 46-04 und
EHEDG (European Hygienic Engineering & Design
Group)-zertifiziert (Anschltsse -H, -E)

Prozessdruck Sanitary-Klammer, max. 15 bar bei +20 °C/9 bar bei
+120 °C

Prozesstemperatur -20°C..+130 °C

Prozessbenetzte Komponenten, Standard Edelstahl AISI 316 L, Spinellprisma, MTF (modifiziertes
Teflon)-Prismadichtungen

Sensor-Schutzart IP67, Nema 4X

Schutzart Schutzart 3

Sensorgewicht 2,0 kg
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10.3.4 PR-23-AC Teileliste

Artikel  Stiick

1
2

1
1

PR e

PO OR R REP R

PR RPRPRNP

Teilenr.

PR-9205
PR-9201

PR-9202
PR-9203
PR-9204

PR-10001
PR-10021
PR-10048

PR-10005

PR-9011

PR-9010

PR-10031
PR-10032
PR-10103
PR-10300

Beschreibung

Sanitary-Aderendhdilse, 2,5 in

Sanitary-Klammer, 2,5 in
Sanitary-Dichtung EPDM, 2,5 in

Sanitary-Dichtung NBR, 2,5 in
Sanitary-Dichtung PTFE (Teflon®), 2,5 in

PR-23 H Kopf (3-A-Sanitary-Klammeranschluss)
PR-23 E Kopf (Varivent® Anschluss)

O-Ring, 68 x 3

Passstift

PR-23 Basis

Schraube M5 x 12 Artikel Stiick  Teilenr. Beschreibung

Abstandshalter M5 16 1 PR-9108 Trockenmittelbeutel

Waérmeleiter 17 8 Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
18 1 PR-10000 PR-23 Abdeckung

Tellerfedersatz 19 4 Schraube M4 x 30, DIN 912, A4

Tellerfeder 20 1 PR-10002 O-Ring-Dichtung, 82 x 3

Tellerfederhalter 21 1 PR-23-A Endplatte mit Etikett

O-Ring-Dichtung, 89,5 x 3 22 4 Schraube, M4 x 8, DIN 964, A4

O-Ring-Dichtung, 24 x 2 23 1 Kabelverschraubung, M16 x 1,5

Sensorprozessorkarte

Bus-Abschlusskarte 39 1 PR-10012 CORE-Modul PR-23 Kompaktsensor

Abbildung 50 PR-23-AC Teileliste

10.3.5 PR-23-AC Montagespezifikationen

Das Sanitar-Prozessrefraktometer PR-23-AC wird Uber eine 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer mit
dem Prozess verbunden. Empfohlen wird die Montage in einem Rohrbogen, in dem die
Strémung vor dem Sensor nach oben verlauft und an den sich ein horizontales Rohr
anschlieB3t. Diese Montage hat folgende Vorteile:

1. Selbstreinigung des Prismas aufgrund der gegen die Oberflache gerichteten Strémung
2. Effiziente Drainage beim Leeren des Rohrs

Bei Rohrdurchmessern ab 3 in wird eine Muffe direkt an die Rohrwand geschweif3t (eine
Muffe mit einer Lange von 21,5 mm befindet sich standardmafig im Lieferumfang der
Sensoren von Vaisala).
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Kundenrohr

ﬁ ABMESSUNGEN: mm

|
|
|
——t-—
|
DURCHFLUSS |

Abbildung 51 Montage mit Sanitarklemmring mit einem Durchmesser von mindestens 80 mm

Far kleinere Rohrdurchmesser sind Durchflusszellen von Vaisala erhaltlich (siehe Abbildung
52 (Seite 117), Abbildung 53 (Seite 118), Abbildung 54 (Seite 119) und Abbildung 55
(Seite 120)) sowie die Tabellen in Modellcode PR-23-AC Montagehardware (Seite 109).

Die Durchflusszellen kdnnen durch 90°-Standardwinkelstiicke ersetzt werden.
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AFC-HSS-H10/H15-SI

Typ der Durchflusszelle A B C D
AFC-H10-SI 226 22.6 256 50.8
AFC-H15-RI 226 35.6 38.6 70.3
AFC-H15-SI 35.6 35.6 38.6 70.3

Abbildung 52 Durchflusszelle AFC-HSS- H10 fir Rohrdurchmesser 1in (25 mm) und H15 fur
Rohrdurchmesser 1,5 in (40 mm)
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Abschnitt A-A
MaBstab 1:2

AFC-H10/H15-RI-NC  AFC-H10/H15-SI-NC

Abschnitt B-B
MaBstab 1:2

Abbildung 53 Durchflusszelle AFC-HSS- mit Reinigungsdisenanschluss (-NC) H10 fir Rohr-
durchmesser 1in (25 mm) und H15 fir Rohrdurchmesser 1,5 in (40 mm)

Typ der Durch- A B C D
flusszelle

AFC-H10-RI-NC 16 mm 22,6 mm 25,6 mm 50,8 mm
AFC-H10-SI-NC 22,6 mm 22,6 mm 25,6 mm 50,8 mm
AFC-H15-RI-NC 22,6 mm 35,6 mm 38,6 mm 70,3 mm
AFC-H15-SI-NC 35,6 mm 35,6 mm 38,6 mm 70,3 mm

18
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ABSCHNITT A-A
MASSSTAB 1: 2

450

D

?B

@C
Typ der

Durchflusszelle A B c D
AFC-HSS-H20-SI 48.6 48.6 51.6 89.0
AFC-HSS-H20-RI 35.6 48.6 51.6 89.0
AFC-HSS-H25-SI 60.3 60.3 64.1 108.0

Abbildung 54 Durchflusszelle AFC-HSS- H20 fir Rohrdurchmesser 2 in (50 mm) und H25 fir
Rohrdurchmesser 2,5 in (65 mm)
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ABSCHNITT A-A
MASSSTAB 1: 2

(@)
|
A —E=
Typ der Durchflusszelle A
AFC-HSS-H20-SI-NC 48.6
AFC-HSS-H20-RI-NC 35.6
AFC-HSS-H25-SI-NC 60.3

ABSCHNITT B-B
MASSSTAB 1: 5

Abbildung 55 Durchflusszelle AFC-HSS- mit Reinigungsdisenanschluss (-NC) H20 fir Rohr-
durchmesser 2 in (50 mm) und H25 fir Rohrdurchmesser 2,5 in (65 mm)

10.3.6 Montagespezifikationen fur die EHEDG-zertifizier-
te PR-23-AC Konfiguration

Vaisala bietet verschiedene Konfigurationen an, die gemaR den von der EHEDG (European
Hygienic Engineering and Design Group) verdffentlichten Hygieneanforderungen zertifiziert
wurden. Wahrend dieser Zertifizierung wurden die hygienischen Eigenschaften sowohl des
Refraktometers als auch des Prozessanschlusses hinsichtlich der einschlagigen
Anforderungen bewertet.

Far eine EHEDG-konforme Installation missen die Montagespezifikationen in der von
Vaisala gelieferten Montagezeichnung fiir jeden Refraktometersensor eingehalten werden,
der mit der Option -EH bestellt wurde.
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10.3.7 Compliance mit dem 3-A-Sanitarstandard

Achten Sie darauf, dass das Refraktometer nicht aufgrund schadhafter oder verschlissener
Flachen mit Produktkontakt zu einer Kontaminationsquelle fir das Produkt wird. Missbrauch
(z. B. lbermafige Prismareinigungsdauer oder Reinigungsdruck) oder unsachgemafe
Handhabung kann zu Metallkratzern oder aufgerauten Oberflachen flhren. Solche
Oberflachen bleiben im Prozess méglicherweise nicht sauber.

Vaisala bietet das Reparatur- und Wartungspaket 3-A Sanitary Standard Accepted an, mit
dem alle benetzten Komponenten, Prismen, Dichtungen und Trockenmittel ausgetauscht
werden.

Dieser Reparaturservice darf nur von 3-A-autorisierten Service-Centern (Vaisala Werk
oder regionale Zentrale) durchgefiihrt werden.

10.4 Sanitar-Sondenrefraktometer PR-23-AP

Das Sanitarsonden-Refraktometer PR-23-AP erméglicht die genaue BRIX-Onlinemessung in
Kochern und Tanks.

10.41 PR-23-AP Modellcode

Tabelle 21 Sanitary-Sondenrefraktometer fir grof3e Rohrleitungen und Behalter

Modell Beschreibung

PR-23 Sensor

Sensormodell

A 3-A-freigegeben

Sensortyp

p Sondentyp fir Tanks und groBe Rohre

Bereichsgrenzen Brechungsindex

-62 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np (O ... 100 Brix), Spinellprisma
-73 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np (O - 100 Brix), Saphirprisma
-74 Brechungsindex 1,260 - 1,470 np, Saphirprisma

Prozessanschluss

-T 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer, Einbaulange 170 mm P

-N 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer, Einbautiefe 14 mm, Hochdruck, 40 bar bei +20 °C
D]

-R 4-7oll-Sanitary-Klammer, Einbautiefe 1770 mm
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Modell Beschreibung

-S 4-7oll-Sanitary-Klammer, Einbautiefe 63 mm P
-P MT4 DN 25/1T APV Tankbodenflansch, biindig montiert 2
-B MT4 DN25/1T APV Tankbodenflansch, Einbautiefe 170 mm
-V 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer, Einbautiefe 1770 mm
-H 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer, Einbautiefe 14 mm
n
-Q 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer fr Einbauadapter, Einbautiefe 140 mm 3
-C Totraumfreies Varinline® Inline-Gehé&use, 2 in (DN 50/40)

Einbautiefe 170 mm P

Werkstoff benetzte Sensorkomponenten

SS AlISI 316 L

Elektrische Klassifizierung

-GP Universal

-AX ATEX- und IECEx-zertifiziert: Ex Il 3G, Ex ec IIC T4 Gc (bis Zone 2). Tyyp =20 ... +65 °C

-FM FM-zertifiziert, Class I, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T6 Typp =20 ... +45 °C

-CS CSA-zertifiziert, Class |, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T4 Ty =20 ... +45°C

-IA ATEX- und IECEx-zertifiziert fir Ex 111G, Ex ia IIC T4 Ga (bis Zone 0), Tamp =20 ... +65 °C
4

-IF FM-zertifiziert nach US- und kanadischen Normen: Class |, Div. 1, Groups A, B, C, D, T4 Tamp
-20..+45°C
4)

-CX NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex nA 1IC T4 Gc

-Cl NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia IIC T4 Ga

-JI Eurofins E&E CML Ltd-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia [IC T4 Ga, Tamp =20 ... +65 °C.

-RI LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in PO Ex ia | Ma X und OEx ia IIC
T4 Ga X, Tamp =20 ... +65 °C.

-RX LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in 2Ex na IIC T4 Gc¢ X, Tamp
-20...+65 °C.

Sensorgehduse

-AA Anodisiertes Aluminium

-SC Edelstahl AISI 316

Option EHEDG

122



Kapitel 10 - Sensorspezifikationen

Beschreibung

-EH EHEDG, Typ EL, gemaR Class | zertifiziertes Modell
5)

1) EHEDG und Sanitary 3-A-zertifiziert.

2) Sanitary 3-A-zertifiziert.

3)  Ausfihrung gemdB Sanitary 3-A.

4)  Nur mit STR Messwertgeber und IS Isolator erhéltlich.
5) Fur Anschlisse -T, -N, -R, -S, -H, -C.

Tabelle 22 Sanitary-Sondenrefraktometer PR-23-AP mit Prismareinigung fir groBe Rohrleitun-
gen und Behalter

Modell Beschreibung

PR-23 Sensor

Sensormodell

-A 3-A-freigegeben

Sensortyp

p Sondentyp fir Tanks und groBe Rohre

Bereichsgrenzen Brechungsindex

-62 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np (O ... 100 Brix), Spinellprisma
-73 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np (O - 100 Brix), Saphirprisma
-74 Brechungsindex 1,260 - 1,470 np, Saphirprisma

Prozessanschluss

-R 4-7oll-Sanitary-Klammer, Einbautiefe 170 mm

Werkstoff benetzte Sensorkomponenten

SS AISI 316 L

Elektrische Klassifizierung

-GP Universal

-FM FM-zertifiziert, Class I, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T6 Tymp =20 ... +45 °C

-CS CSA-zertifiziert, Class I, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T4 Tymp —20 ... +45°C

-AX ATEX- und IECEx-zertifiziert: Ex Il 3G, Ex ec lIC T4 Gc (bis Zone 2). Tymp =20 ... +65 °C

-IA ATEX- und IECEx-zertifiziert far Ex Il 1G, Ex ia IIC T4 Ga (bis Zone 0), Tamp =20 ... +65 °C
n

-IF IF-zertifiziert nach US- und kanadischen Standards: Class I, Div. 1, Groups A, B, C, D, T4 Tamp
-20..+45°CD

-CX NEPSI-zertifiziert fUr den Einsatz in Ex nA 1IC T4 Gc

-Cl NEPSI-zertifiziert fur den Einsatz in Exia lIC T4 Ga
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Modell Beschreibung

-JI Eurofins E&E CML Ltd-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia [IC T4 Ga, Tamp =20 ... +65 °C.

-RI LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in PO Ex ia | Ma X und OEx ia IIC
T4 Ga X, Tamp =20 ... +65 °C.

-RX LLC Certification Center VELES-zertifiziert fur den Einsatz in 2Ex na IIC T4 Gc¢ X, Tamp
=20 ... +65 °C.

Sensorgehduse

-AA Anodisiertes Aluminium

-SC Edelstahl AISI 316

Prismareinigung

-SN Integrierte Dampfduse, AlSI 316 L
-WN Integrierte Wasserduse, AISI 316 L
-WP Integrierte Druckwasserdise, AlSI 316 L

1) Nur mit STR Messwertgeber und IS Isolator erhéltlich.

10.4.2 Modellcode PR-23-AP Montagehardware

Tabelle 23 Befestigungselemente fir PR-23-AP Sensor

Teilenummer Beschreibung

VFMA-23-PSS Tankbodenflansch fur PR-23-AP, MT4 DN 25/1T

VFBP-23-PSS Tankboden-Blindflansch fir PR-23-AP, MT4 DN 25/1T

Modell Beschreibung

AP Adapter flir PR-23-AP

Sensortyp

-T 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer, Einbautiefe 1770 mm
Werkstoff

SS AlSI 316 L

Prozessanschluss

-P MT4 DN 25/1T Tankbodenflansch, biindig montiert

Einbautiefenadapter

30 30 mm

Prismareinigung

-SN Integrierte Dampfdise, AlSI 316 L

-WP Integrierte Druckwasserdise, AlSI 316 L
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Beschreibung

-WN Integrierte Wasserduse, AISI 316 L

WNA Reinigungsdiisenadapter

Sensortyp

-T 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer, Einbautiefe 1770 mm
Werkstoff

SS AISI 316 L

Prozessanschluss

-H 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer

Einbautiefenadapter

-30 30 mm

-17 N7 mm

Prismareinigung

-SN Integrierte Dampfduse, AlSI 316 L
-WP Integrierte Druckwasserdise, AlSI 316 L
-WN Integrierte Wasserduse, AISI 316 L

Tabelle 24  Seitliche Durchflusszellen, 2,5-Zoll-Sanitary-Verbindungsklammer

Modell Beschreibung

SFC Seitliche Durchflusszelle
D]

Sensoranschluss

-HH 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer
Werkstoff

SS AISI 316 L

Rohrguerschnitt

10 25 mm

15 40 mm

20 50 mm

25 65 mm

Ausrichtung von Einlass und Auslass der Durchflusszelle

-090 Winkelstiick, 90°
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-180 Gerades Rohr, 180°

1) Enthdlt einen 2,5-Zoll-Blindflansch mit 2,5-Zoll-EPDEM-Dichtung und 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer.

Tabelle 25 Ventil flr aseptischen Dampf flir PR-23-AP-ISS

Modell Beschreibung

ASV Ventil fir aseptischen Dampf "

Sensoranschluss

-H 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer

-E Totraumfreies Varinline® Inline-Gehause, 2 in (DN 50/40)
Werkstoff

SS AISI 316 L

Variante

-ASI Mit AS Schnittstellensteuerkopf (30 VDC)

-24VDC Mit 24-VDC-Elektroinstallation, PR-9298

1) Dampfanschluss: Tri-Clamp, DIN 10, DIN 32676.

10.4.3 PR-23-AP-Spezifikationen

Tabelle 26 Allgemeine Spezifikationen

Merkmal/Funktion Spezifikation

Bereich Brechungsindex

Vollbereich np 1,3200 ... 1,5300 (entspricht Warmwas-
ser - 100 Brix)

Genauigkeit

Brechungsindex np = 0,0002 (entspricht typisch 0,1
Gew.-%)

Wiederholbarkeit und Stabilitat in Abhangigkeit von
der Genauigkeit

Ansprechgeschwindigkeit

1s ungedampft, Dampfungszeit einstellbar bis 5 min

Kalibrierung Mit Cargille-zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten
Uber den gesamten Bereich von np 1,3200 ... 1,5300
CORE-Optics Keine mechanischen Justierungen

Digitale Messung

CCD-Element, 3648 Pixel

Lichtquelle

LED, 589 nm Wellenlange, Natriumlicht

Temperatursensor

Integrierter Pt-1000

Temperaturkompensation

Automatische digitale Kompensation
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Merkmal/Funktion Spezifikation

Verifizierung des Instruments

Mit zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten und do-
kumentiertem Vaisala Verfahren

Umgebungstemperatur

-20°C..+45°C

Tabelle 27 Spezifikationen Sensor PR-23-AP

Merkmal/Funktion Spezifikation

Sensor PR-23-AP

Sondensensor-Modell fir groBe Rohrleitungen und
Behalter

Prozessanschluss

2,5-Zoll-Sanitary-Klammer, 4-Zoll-Sanitary-Klammer
oder MT4 DN 25/1T APV Tankbodenflansch

Sanitardesign

Genehmigt nach 3-A-Sanitarstandard 46-04 und
EHEDG (European Hygienic Engineering & Design
Group)-zertifiziert (Anschlisse -T, -N, -R, -S, -H, -C)

Prozessdruck Sanitary-Klammer, max. 15 bar bei +20 °C/9 bar bei
+120 °C
Prozesstemperatur -20°C..+150 °C

Prozessbenetzte Komponenten, Standard

Edelstahl AISI 316L, Spinell- oder Saphirprisma, MTF-
Prismadichtungen (MTF = Modifiziertes Teflon®)

Sensor-Schutzart IP67, Nema 4X
Schutzart Schutzart 3
Sensorgewicht 3,0 kg
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10.4.4 PR-23-AP Teileliste

Artikel Stiick Teilenr. Beschreibung

1 1 PR-9205 Sanitary-Aderendhdilse, 2,5 in
1 1 VFMA-23-PSS MT4 DN25/1T APV, Tankbodenflansch
1 1 PR-9275 Sanitary-Aderendhiilse, 4 in
2 1 PR-9201 Sanitary-Klammer, 2,5 in
2 1 PR-9271 Sanitary-Klammer, 4 in
3 1 PR-9202 Sanitary-Dichtung EPDM, 2,5 in
3 1 PR-9203 Sanitary-Dichtung NBR, 2,5 in Artikel Stiick  Teilenr. Beschreibung
3 1 PR-9204 Sanitary-Dichtung Teflon®, 2,5 in
* 1 PR-9010 Tellerfedersatz
3 1 PR9243 MT4 DN25/1T APV Dichtung EPDM 10 2 Tellerfeder
11 1 Tellerfederhalter
3 1 PR-9272 3-A-Sanitary-Dichtung EPDM, 4 in
3 1 PR-9273 3-A-Sanitary-Dichtung NBR, 4 in 12 1 PR-10103  Sensorprozessorkarte
3 1 PR-9274 3-A-Sanitary-Dichtung Teflon®, 4 in 13 8 Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
14 1 PR-10300 Bus-Abschlusskarte
4 1 PR-10008 PR-23-P-TSS Kopf 15 1 PR-10032  O-Ring-Dichtung, 24 x 2
4 1 PR-10006 PR-23-P-PSS Kopf 16 1 PR-9108 Tro?kenmlﬁelbeutel
4 1 PR-10007 PR-23-P-RSS Kopf 17 1 PR-10031 O-Ring-Dichtung, 89,5 x 3
18 1 PR-10000 PR-23 Abdeckung
5 1 PR-10048 O-Ring, 68 x 3 19 1 Schljaubel M4 x 30, DIN 912, A4
6 1 Passstift 20 1 PR-10002 O-Ring-Dichtung, 82 x 3 )
7 1 PR-10005 PR-23 Basis 21 1 PR-23-A Endplatte mit Etikett
8 6 Schraube M5 x 12 22 4 Schraube, M4 x 8, DIN 964, A4
6 Abstandshalter M5 23 1 Kabelverschraubung, M16 x 1,5
9 1 PR-9011 Wirmeleiter 24 1 PR-10022  PR-23-P Kern

Abbildung 56  PR-23-AP Teileliste

10.4.5 PR-23-AP Montagespezifikationen

Das Sondenrefraktometer PR-23-AP wurde primar flr den Einbau in eine Tankwand
konzipiert. Installieren Sie die Sonde in der Nahe eines Rihrers, damit die Messung
reprasentativ ist und das Prisma sauber bleibt.

Das Sondenrefraktometer vom Typ PR-23-AP-T wird mit einer 2,5-Zoll-Sanitary-Klammer an
den Prozess angeschlossen. Das PR-23-AP-R wird mit einer 4-Zoll-Sanitary-Klammer
angeschlossen.

ACHTUNG! Verwenden Sie fiir héhere Prozess- oder Umgebungstemperaturen
stattdessen einen Einbausensor, damit die Elektronik im Sensorkopf weiter von der
Prozesswarme entfernt ist (siehe Abbildung 58 (Seite 130)).
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$60.3 [2.4]

170 [6.7] -

Tmm
[in]

Abbildung 57 Einsetzen des Sondenrefraktometers PR-23-AP-XX-TSS

Das Refraktometer vom Typ PR-23-AP-XX-PSS wird mit einem APV-Tankbodenflansch flr
Sanitarzwecke bindig montiert. Der Sensor kann bindig in die Seitenwand eingebaut
werden. Das erlaubt den Einsatz eines Schabers. Er kann auch problemlos durch einen
Dampfmantel installiert werden.
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8-Mutter (4 Stuck)
APV-Tankbodenflansch
MT4 DN 25/1T

“mm

Abbildung 58 Einbau-Sondenrefraktometer PR-23-AP-XX-PSS

10.4.6 Montagespezifikationen fur die EHEDG-zertifizier-
te PR-23-AP Konfiguration

Vaisala bietet verschiedene Konfigurationen an, die gemaf den von der EHEDG (European
Hygienic Engineering and Design Group) verdffentlichten Hygieneanforderungen zertifiziert
wurden. Wahrend dieser Zertifizierung wurden die hygienischen Eigenschaften sowohl des
Refraktometers als auch des Prozessanschlusses hinsichtlich der einschldagigen
Anforderungen bewertet.

Flr eine EHEDG-konforme Installation mUssen die Montagespezifikationen in der von
Vaisala gelieferten Montagezeichnung fiir jeden Refraktometersensor eingehalten werden,
der mit der Option -EH bestellt wurde.

10.4.7 Compliance mit dem 3-A-Sanitarstandard

Achten Sie darauf, dass das Refraktometer nicht aufgrund schadhafter oder verschlissener
Flachen mit Produktkontakt zu einer Kontaminationsquelle flr das Produkt wird. Missbrauch
(z. B. GbermaBige Prismareinigungsdauer oder Reinigungsdruck) oder unsachgemale
Handhabung kann zu Metallkratzern oder aufgerauten Oberflachen flihren. Solche
Oberflachen bleiben im Prozess méglicherweise nicht sauber.
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Vaisala bietet das Reparatur- und Wartungspaket 3-A Sanitary Standard Accepted an, mit
dem alle benetzten Komponenten, Prismen, Dichtungen und Trockenmittel ausgetauscht
werden.

Dieser Reparaturservice darf nur von 3-A-autorisierten Service-Centern (Vaisala Werk
oder regionale Zentrale) durchgeftihrt werden.

10.5 Kompaktes Prozessrefraktometer
PR-23-GC
Das kompakte Prozessrefraktometer PR-23-GC wurde flr kleine Pipeline- und

Umgehungsleitungen in der Industrie entwickelt, beispielsweise fur chemische, Ol-, Gas-,
petrochemische und Zellstoffprozesse.

10.5.1 Modellcode Sensor PR-23-GC

Tabelle 28 Modellcode Sensor PR-23-GC

Modell Beschreibung

PR-23 Sensor

Sensormodell

-G Universal

C Kompakter Typ flr den Einbau in Rohrleitungen

Bereichsgrenzen Brechungsindex

-73 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np, Saphirprisma
-74 Brechungsindex 1,260 - 1,470 np, Saphirprisma
-82 Brechungsindex 1,410 - 1,620, YAG-Prisma
-92 Brechungsindex 1,520 - 1,730, GGG-Prisma

Prozessanschluss

-K L-Kupplung 76,1 mm, Einbautiefe 14 mm

Werkstoff benetzte Sensorkomponenten

SS AISI 316 L

HA Alloy 20

HC Legierung C276/ASTM C276
NI Nickel 200/201

Tl Titan ASTM B348 GR 2

Elektrische Klassifizierung

131



Serie PR-23 Benutzerhandbuch IM-DE-PR23-K

Modell Beschreibung

-GP Universal

-AX ATEX- und IECEx-zertifiziert: Ex Il 3G, Ex ec IIC T4 Gc (bis Zone 2). Tymp =20 ... +65 °C

-1A ATEX- und IECEx-zertifiziert fir Ex 1 1G, Ex ia IIC T4 Ga (bis Zone 0), Tamp =20 ... +65 °C
D

-CS CSA-zertifiziert, Class I, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T4 Ty =20 ... #45 °C

-FM FM-zertifiziert, Class |, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T6 Ty —20 ... +45 °C

-IF FM-zertifiziert nach US- und kanadischen Normen: Class |, Div. 1, Groups A, B, C, D, T4 Tomp
-20..+45°C
)]

-CX NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex nA [IC T4 Gc

-Cl NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia [IC T4 Ga

-l Eurofins E&E CML Ltd-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia IIC T4 Ga, Tamp =20 ... +65 °C.

-RI LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in PO Ex ia | Ma X und OEx ia lIC
T4 Ga X, Tamp —20 ... +65 °C.

-RX LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in 2Ex na lIC T4 Gc X, Tamp
-20...+65 °C.

Sensorgehduse

-SC Edelstahl AISI 316

D Nur mit STR Messwertgeber und IS Isolator erhéltlich.

Tabelle 29 Modellcode fir Wafer-Durchflusszelle

Modell Beschreibung

WEFC Wafer-Durchflusszelle

Sensoranschluss

-K L-Kupplung 76,1 mm (Einbautiefe 14 mm)
Werkstoff
SS AlSI 316 L

Prozessanschluss

-A ANSI-Flansch (10 bar)
-D DIN-Flansch PN40
-J JIS-Flansch 10K

Rohrquerschnitt

05 15 mm

10 25 mm
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Modell Beschreibung

15 40 mm

Reinigungsdisenanschluss

-NC DUsenanschluss

Reinigungsdiisen

-SN Dampfdise, GY-Innengewinde

-WN Wasserdise, GY-Innengewinde

-WP Druckwasserdise, G¥-Innengewinde
-PG Stopfen fur Disenanschluss

Tabelle 30 Modellcode der Rohrdurchflusszelle

Modell Beschreibung

PFC Rohrdurchflusszelle

Sensoranschluss

-K L-Kupplung 76,1 mm (Einbautiefe 14 mm)
Werkstoff
SS AISI 316 L

Prozessanschluss

-A ANSI-Flansch (10 bar)
-D DIN-Flansch PN40
-J JIS-Flansch 10K

Rohrquerschnitt

05 15 mm
10 25 mm
15 40 mm

Reinigungsdisenanschluss

-NC Dusenanschluss

Reinigungsdisen

-SN Dampfdise, GY-Innengewinde

-WP Druckwasserdise, G¥-Innengewinde
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10.5.2 PR-23-GC Spezifikationen

Tabelle 31 Allgemeine Spezifikationen

Merkmal/Funktion Spezifikation

Bereich Brechungsindex Vollbereich np 1,3200 ... 1,5300, Saphirprisma
Genauigkeit Brechungsindex np = 0,0002 (entspricht typisch +0,1
Gew.-%)

Wiederholbarkeit und Stabilitat in Abhangigkeit von
der Genauigkeit

Ansprechgeschwindigkeit 1s ungedampft, Dampfungszeit einstellbar bis 5 min

Kalibrierung Mit Cargille-zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten
Uber den gesamten Bereich von np 1,3200 ... 1,5300

CORE-Optics Keine mechanischen Justierungen

Digitale Messung CCD-Element, 3648 Pixel

Lichtquelle LED, 589 nm Wellenlange, Natriumlicht
Temperatursensor Integrierter Pt-1000

Temperaturkompensation Automatische digitale Kompensation

Verifizierung des Instruments Mit zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten und do-

kumentiertem Vaisala Verfahren

Umgebungstemperatur -20°C..+45°C

Tabelle 32 Spezifikationen Sensor PR-23-GC

Merkmal/Funktion Spezifikation

Prozessanschluss (im oberen Rohrbogen) L-Kupplung (76,1 mm) fur RohrleitungsgréBen ab
2,5in, mit Reduzierring PR-9283 flir 2-Zoll-Rohre

Wafer-Durchflusszelle, WFC-Anschluss (in geradem Mit Wafer-Durchflusszelle WFC fir Rohrleitungsgré-
Rohr) Ben 15 mm, 25 mm und 40 mm, Gehdusehalterungen
flr Wafer-Durchflusszellen zwischen ANSI (10 bar),
DIN PN 25 oder JIS

Rohrdurchflusszelle, PFC-Anschluss (in geradem Mit Rohrdurchflusszelle PFC flr Rohrleitungsgréen
Rohr) 15 mm, 25 mm und 40 mm, Rohrstrémungs-Prozess-
anschluss ANSI (10 bar), DIN PN 25 oder JIS

Prozessdruck Bis zu 25 bar bei +20 °C

Prozesstemperatur -40°C...+130 °C

Prozessbenetzte Komponenten, Standard Edelstahl AISI 316L, Saphirprisma, PTFE-Prismadich-
tungen (Teflon)

Sensor-Schutzart IP67, Nema 4X

Schutzart Schutzart 3

Sensorgewicht 2,0 kg
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10.5.3 PR-23-GC Teileliste

Artikel  Stiick  Teilenr.

Beschreibung

1 1 PR-9280 Sandvik Aderendhiilse 76.1
1 1 PR-9283 Sandvik 76.1 Reduzier-Aderendhiilse
2 1 PR-9282 Sandvik Schelle FCLC-76.1
3 1 PR-9281 Sandvik O-Ring FCLG-T-76.1 Teflon®
3 1 PR-9291 Sandvik O-Ring FCLG-V-76.1 Viton
4 1 PR-9284 PR-23/33-GC Kopf
5 1 PR-10048 O-Ring, 68 x 3
6 1 Passstift
7 1 PR-10005-SC PR-23 Basis
8 6 Schraube M5 x 12 Artikel  Stiick  Teilenr. Beschreibung
6 Abstandshalter M5 16 1 PR-9108 Trockenmittelbeutel
9 1 PR-9011 Wiérmeleiter 17 8 Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
18 1 PR-10000-SC PR-23 Abdeckung
* 1 PR-9010 Tellerfedersatz 19 4 Schraube M4 x 30, DIN 912, A4
10 2 Tellerfeder 20 1 PR-10002 O-Ring-Dichtung, 82 x 3
11 1 Tellerfederhalter 21 1 PR-10047-SC PR-23 Endplatte mit Etikett und Schrauben
12 1 PR-10031 O-Ring-Dichtung, 89,5 x 3 22 4 Schraube, M4 x 8, DIN 964, A4
13 1 PR-10032 O-Ring-Dichtung, 24 x 2 23 1 Kabelverschraubung, M16 x 1,5
14 1 PR-10103 Sensorprozessorkarte
15 1 PR-10300 Bus-Abschlusskarte 39 1 PR-10036 CORE-Modul H73 Kompaktsensor

Abbildung 59 PR-23-GC Teileliste

10.5.4 PR-23-GC Montagespezifikationen

Das kompakte Refraktometer wird entweder mit einem L-Kupplungsanschluss oder in einem
geraden Rohr unter Verwendung einer Wafer-Durchflusszelle oder einer Rohrdurchflusszelle
in einem Rohrbogen montiert. Beide Montagen mit Durchflusszelle erzeugen eine optimale
Stromungsgeschwindigkeit auf der Messoberflache flr einen guten Selbstreinigungseffekt.
Die Wafer-Durchflusszelle ist optional mit automatischem Reinigungssystem erhaltlich.

In einem Rohr mit einem Durchmesser von mindestens 2,5 in wird der Sensor mit einer L-
Kupplung in einem Rohrbogen montiert. In einem 2-Zoll-Rohr wird der Sensor mit dem
Reduzierring PR-9283 in einem Rohrbogen montiert. Bei Rohren mit 0,5in, 1in und 1,5 in
wird eine Durchflusszelle in ein gerades Rohr eingebaut. Die flanschlose Wafer-
Durchflusszelle ist eine kompakte Alternative zu herkdmmlichen Durchflusszellen. Wafer
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bezeichnet hier ein Durchflusszellengehause, das mit Schrauben und Muttern zwischen DIN-,
ANSI- oder JIS-Rohrflanschen montiert wird. Die Wafer-Durchflusszelle besitzt eine
einteilige Gehdusekonstruktion ohne SchweiBnahte. Fir Rohrdurchmesser von 0,5 in und 1in
ist auch eine Rohrdurchflusszelle erhaltlich.

SECTION A-A

Part No. |Description Supplied by | Qty
1 PR-23-GC-K sensor K-Patents 1
2 Sandvik 76.1 clamp gasket K-Patents 1
3 Sandvik 76.1 clamp K-Patents 1
4 2,5" or larger pipe Customer 1

Abbildung 60 Montage des Sensors bei Rohrdurchmessern ab 2,5 in
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SECTION A-A

Part No.|Description Supplied by | Qty
1 PR-23-GC-K sensor K-Patents 1
2 Sandvik 76.1 clamp gasket K-Patents 1
3 Sandvik 76.1 reducing clamp [K-Patents 1
4 2" pipe Customer 1

Abbildung 61 Montage des Sensors im 2-Zoll-Rohr
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Ve
5 L/
Part No. |Description ied by |Qty | I |

1 Flange ANSI/DIN/JIS Customer 2 7 /« y
2 Bolt, nut, washers Customer 8 ﬁ o o
3 PFC-K Flow cell K-Patents 1 i _j
4 Sandvik 76.1 gasket K-Patents 1
5 |sandvik 76.1 clamp K-Patents | 1 @ 4
6 PR-23-GC-K sensor K-Patents 1 )

27 s

|

Abbildung 62 Montieren des Sensors mit PFC-Durchflusszelle

Vertical line installation Horizontal line installation
Part No. | Description PR-number |Supplied by |ty
1 |pn-)z-cc-.< sensor K-Patents | 1
[7.17] Inngr diameter @ o 2 |sandvik 76.1 clamp gasket K-Fatents | 1
182 S8 3 |Sandvik 76.1 clamp PR-O282 |K-Patents | 1
3 = D) 358 a |150m... Balt, nut and washers Customer | 4
== 5 Flange and process piping Customer 2
| DL 6 |Flange gasket, thickness 2rem{0,079°] [Customer | 2
7 |WFC flow cell K-Patents | 1
7.1| WFC-K__-AD5-NC, 05" ANSI 150
7 7.2| WFC-K__-DO5-NC, DNIS PRAD
= ‘!.3| WFC-K__-J05-NC, 0.5" JIS 10K
s 8 R &  |Wash nouzle K-Patents | 1
=8 Elind plug PR-3383
Yash et 4 2| Steam nozle PR-3381
° Pressurized water nozle PR-3382
Water nozzle PR-3380
5
! WFC flow cell Flange Illlll!r Diam!bed Raised face ISoIl pattern
2 [ mm_| inch [ mm | inch | mm |inch
aised face
(WrC-K__-A05-NC_ 05" ANSI150) 157 | 062 | 351 | 138 | 60,5 | 2,38
SECTION A-A [Wrck Dosnc [DNISPNED | 173 [ OE | 25 [ LO7 | &8 [2.58]
WK 05-NC I'U.S"] TI0R 161 | 063 ] 51 | 201 0 |28

Abbildung 63 Montieren des Sensors mit WFC-Durchflusszelle
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? ~l /enden Sie
e Dichtungsmaterial passend 2
’%@ _~ zum Prozessmedium

([

Verwenden Sie
PTFE-Teflonband fir
alle Gewindeanschlisse __

Abbildung 65 Montage der Wafer-Durchflusszelle und des Sensors in einem horizontalen Rohr

10.6 Sondenprozessrefraktometer PR-23-GP

Das Sondenprozessrefraktometer PR-23-GP ist ein Universalmodell fir industrielle
Messungen von Flissigkeitskonzentrationen in verschiedenen Inline-Anwendungen (z. B.
Chemikalien, Fasern, Kunststoffe, Salze und Natriumkomponenten). Es wird typischerweise
in groBe Rohre und Behalter eingebaut.
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10.6.1 Modellcode Sensor PR-23-GP

Tabelle 33 Modellcode Sensor PR-23-GP

Modell Beschreibung

PR-23 Sensor

Sensormodell

-G Universal

Sensortyp

P Sondentyp fiir Tanks und groBe Rohre

Bereichsgrenzen Brechungsindex

-62 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np, Spinellprisma
-73 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np, Saphirprisma
-74 Brechungsindex 1,260 - 1,470 np, Saphirprisma
-82 Brechungsindex 1,410 - 1,620, YAG-Prisma
-92 Brechungsindex 1,520 - 1,730, GGG-Prisma

Prozessanschluss

-A ANSI-Flansch, 150 Ibs, 3 in, Einbautiefe 130 mm

-D DIN-Flansch 2656, PN25 DN8O, Einbautiefe 130 mm
-J JIS-Flansch, 10k 80A, Einbautiefe 130 mm

-L L-Klemme, 88 mm, Einbautiefe 130 mm

-M ANSI-Flansch, 300 Ibs, 3 in, Einbautiefe 130 mm

Werkstoff benetzte Sensorkomponenten

SS AISI 316 L

RS Edelstahl AISI 304 L
HA Alloy 20

HC Alloy C276

XS Duplex 2205/SAF2205

Elektrische Klassifizierung

-GP Universal

-AX ATEX- und IECEx-zertifiziert: Ex Il 3G, Ex ec lIC T4 Gc (bis Zone 2). Tymp =20 ... +65 °C
-FM FM-zertifiziert, Class I, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T6 Tynp =20 ... +45 °C

-CS CSA-zertifiziert, Class I, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T4 Tymp —20 ... +45°C

-1A ATEX- und IECEx-zertifiziert fir Ex I1 1G, Ex ia IIC T4 Ga (bis Zone 0), Tamp —20 ... +65 °C

D
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Modell Beschreibung

-IF FM-zertifiziert nach US- und kanadischen Normen: Class |, Div. 1, Groups A, B, C, D, T4 Tamp
-20..+45°C
n

-CX NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex nA IIC T4 Gc

-Cl NEPSI-zertifiziert fr den Einsatz in Ex ia [IC T4 Ga

-JI Eurofins E&E CML Ltd-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia [IC T4 Ga, Tamp =20 ... +65 °C.

-RI LLC Certification Center VELES-zertifiziert fr den Einsatz in PO Ex ia | Ma X und OEx ia lIC
T4 Ga X, Tamp =20 ... +65 °C.

-RX LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in 2Ex na IIC T4 G¢ X, Tamp
-20 ... +65 °C.

Sensorgehduse

-AA Anodisiertes Aluminium

-SC Edelstahl AISI 316

Prismareinigung

-SN Integrierte Dampfdise

-WN Integrierte Wasserduse

-WP Integrierte Druckwasserdise

-NC Integrierter DUsenanschluss

-YC Variante ohne Dlsenanschluss

Variante

-VD Bilderkennung flr vertikale Grenzlinie (z. B. Zuckervakuumkocher)

1) Nur mit STR Messwertgeber und IS Isolator erhéltlich.

10.6.2 PR-23-GP Spezifikationen

Tabelle 34  Allgemeine Spezifikationen

Merkmal/Funktion Spezifikation

Bereich Brechungsindex Vollbereich np 1,3200 ... 1,5300, Saphirprisma
Genauigkeit Brechungsindex np = 0,0002 (entspricht typisch +0,1
Gew.-%)

Wiederholbarkeit und Stabilitat in Abhangigkeit von
der Genauigkeit

Ansprechgeschwindigkeit 1s ungedampft, Dampfungszeit einstellbar bis 5 min

Kalibrierung Mit Cargille-zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten
Uber den gesamten Bereich von np 1,3200 ... 1,5300
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Merkmal/Funktion Spezifikation

CORE-Optics Keine mechanischen Justierungen

Digitale Messung CCD-Element, 3648 Pixel

Lichtquelle LED, 589 nm Wellenlange, Natriumlicht

Temperatursensor Integrierter Pt-1000

Temperaturkompensation Automatische digitale Kompensation

Verifizierung des Instruments Mit zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten und do-
kumentiertem Vaisala Verfahren

Umgebungstemperatur -40°C..45°C

Tabelle 35 Spezifikationen Sensor PR-23-GP

Merkmal/Funktion Spezifikation

Sensor PR-23-GP Sondensensor flr groBe Rohrleitungen und Behalter

Prozessanschluss Flansche: ANSI (3 in, 150 lbs) oder DIN 80 PN 25 oder
JIS 10K 80A oder L-Klemme 88 mm

Prozessdruck Flanschanschllsse bis 25 bar

Prozesstemperatur -20°C...+150 °C

Prozessbenetzte Komponenten, Standard Edelstahl AISI 316 L, Spinellprisma, MTF (modifiziertes
Teflon)-Prismadichtungen

Sensor-Schutzart IP67, Nema 4X

Schutzart Schutzart 3

Sensorgewicht Sensor-Aluminiumabdeckung mit Schelle/Flansch
4,0..9,0kg
Sensor-Edelstahlabdeckung mit Schelle/Flansch
5,9..10,9 kg

10.6.3 PR-23-GP Warmeschutzabdeckung PR-7062

Die Warmeschutzabdeckung verhindert den Warmestrom zwischen Prozessumgebung und
Umfeld. Sie tragt dazu bei, Sensorspitze und Prismaoberflache auf Prozesstemperatur zu
halten. Zudem kann sie die Bildung geschichteter Ablagerungen reduzieren. Verwenden Sie
eine Warmeschutzabdeckung, wenn die Temperaturdifferenz zwischen Prozess und
Umgebung mehr als 30 °C betragt oder die Prozesstemperatur Uber +60 °C liegt.
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Abbildung 66 Montieren der Warmeschutzabdeckung auf dem PR-23-GP
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10.6.4 PR-23-GP Teileliste

Artikel ~ Stiick  Teilenr. Beschreibung
1.1 1 PR-10009 PR-23-GP-L Kopf
1.2 1 PR-10010 PR-23-GP-D Kopf
13 1 PR-10011 PR-23-GP-D-NC Kopf Artikel ~ Stiick  Teilenr. Beschreibung

12 1 PR-10103 Sensorprozessorkarte
2 1 ANSI-Flansch (3 in, 150 lbs) 13 8 Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
2 1 DIN 80 PN 25 Flansch 14 1 PR-10300 Bus-Abschlusskarte
2 1 JIS 80A 10k Flansch 15 1 PR-10032 O-Ring-Dichtung, 24 x 2

16 1 PR-9108 Trockenmittelbeutel
3 1 PR-10048 O-Ring, 68 x 3 17 1 PR-10031 O-Ring-Dichtung, 89,5 x 3
4 1 Passstift 18.1 1 PR-10000 PR-23 Abdeckung
5.1 1 PR-10005 PR-23 Basis 18.2 1 PR-10000-SC PR-23 Abdeckung SS
5.2 1 PR-10005-SC PR-23 Basis SS 18.3 1 PR-10000-EC PR-23 Abdeckung EC
53 1 PR-10005-EC PR-23 Basis EC 19 4 Schraube M4 x 30, DIN 912, A4
6 6 Schraube M5 x 12 20 1 PR-10002 O-Ring-Dichtung, 82 x 3

6 Abstandshalter M5 21 1 PR-23 Endplatte mit Etikett

7 1 PR-10022 PR-23-P Kern 22 4 Schraube, M4 x 8, DIN 964, A4
8 1 PR-9011 Waéarmeleiter 23 1 Kabelverschraubung, M16 x 1,5
* 1 PR-9010 Tellerfedersatz 24 1 Etikett
9 2 Tellerfeder 25 2 Schraube M6 x 30, A4, DIN 912
10 1 Tellerfederhalter 26 2 Unterlegscheibe M6, A4, DIN 125
11 6 Schraube, M5 x 10, DIN 912, A2 27 6 Sicherungsunterlegscheibe M6

Abbildung 67 PR-23-GP Teileliste
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10.6.5 PR-23-GP Montagespezifikationen

DA
0]: _
/% g
7
. =
= ST )
@ [%e] N N V
oo N
Yol =8 11
N W©» T
yTe =
mm
[in]
Model A B C
PFC-23-GP -ASS-A10-NC 26.7[1.051] [ 108[4.252] | 190.5[7.5]
PFC-23-GP -ASS-A20-NC 52.6[2.071] 152.3[6] 190.5 [7.5]
PFC-23-GP -DSS-D10-NC 25[1] 115[4.528] |200 [7.874]
PFC-23-GP -DSS-D20-NC 511[2] 165 [6.496] | 200 [7.874]
PFC-23-GP -JSS-J10-NC 25[1] 125[4.921] |185[7.283]
PFC-23-GP -JSS-J20-NC 5112] 155[6.102] |185[7.283]

Abbildung 68 PR-23-GP-A/D/JSS Durchflusszelle
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Model A B

PFC-23-GP-LSS-A10-NC | 26.7 [1.051] | 108 [4.252]
PFC-23-GP-LSS-A20-NC | 52.6[2.071] | 152.4 [6]

PFC-23-GP-LSS-D10-NC 2511] | 115 [4.528]
PFC-23-GP-LSS-D20-NC 51[2] | 165 [6.496]
PRC223-GR-5SS:DRA-NC 25 1] 125 [61102]
PRGC223-GPs5995J20-NC 5112] 155 [61002]

Abbildung 69 PR-23-GP-LSS Durchflusszelle

10.7 Prozessrefraktometer PR-23-RP

Das Prozessrefraktometer PR-23-RP ist ein Raffineriemodell fir hohe Beanspruchung, das
im Hinblick auf die einzigartigen Anforderungen der Raffinerie- und Erdélindustrie
entwickelt wurde. Typische Anwendungen sind genaue Konzentrationsmessungen von
Flassigkeiten, zum Beispiel Saure bei der Alkylierung, Glykol oder Amine bei der
Gasverarbeitung und Mehrproduktschnittstellen (Rohél, Heizél, Diesel) bei
Transferoperationen. Die zentralen physischen Eigenschaften wurden gemaf ASME VIII Div1
und Div2 entwickelt.

Das PR-23-RP wird mit den vom Benutzer angegebenen erganzenden Priifungen und
Dokumenten geliefert. Die benetzten Bereiche des Sensors bestehen aus einem Stiick Metall
und weisen keine Schwei3ndhte auf. Folgende Artikel kbnnen mitbestellt werden: Von der
APl empfohlene Tests, hydrostatischer Test, Zertifizierung der Materialrickverfolgbarkeit
geman NACE MR0103 oder NACE MR0175/1S0O 15156 und PMI-Tests (Positive Material
Identification, Werkstoffverwechslungsprifung) sind auf Anforderung erhaltlich.
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Werksabnahmeprifung (Factory Acceptance Test, FAT) und spezifische Zeichnungen mit
kundenspezifischen Daten sind auf Anforderung ebenfalls erhaltlich.

10.71 Modellcode Sensor PR-23-RP

Tabelle 36 Modellcode Sensor PR-23-RP

Modell Beschreibung

PR-23 Sensor

Sensormodell

-R Raffinerie

Sensortyp

p Sondentyp, benetzter Bereich aus einem Stlick, keine SchweiBungen

Bereichsgrenzen Brechungsindex

-73

Brechungsindex 1,320 - 1,530 np (O - 100 Brix), Saphirprisma

Prozessanschluss

-M20

ANSI-Flansch, 300 lbs, 2 in, Einbautiefe 130 mm

-J20

JIS-Flansch, 10k 50A, Einbautiefe 130 mm

Werkstoff benetzte Sensorkomponenten

-SS AlISI 316 L
-HA Alloy 20
-HC Alloy C276

Elektrische Klassifizierung

-AX ATEX- und IECEx-zertifiziert: Ex Il 3G, Ex ec IIC T4 Gc (bis Zone 2). Tyyp =20 ... +65 °C

-1A ATEX- und IECEx-zertifiziert fir Ex 1 1G, Ex ia IC T4 Ga (bis Zone 0), Tamp =20 ... +65 °C
n

-CX NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex nA 1IC T4 Gc

-Cl NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia [IC T4 Ga

-JI Eurofins E&E CML Ltd-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia [IC T4 Ga, Tamp =20 ... +65 °C.

-RI LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in PO Ex ia | Ma X und OEx ia lIC
T4 Ga X, Tamp =20 ... +65 °C.

-RX LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in 2Ex na IIC T4 Gc¢ X, Tamp
-20...+65 °C.

Sensorgehduse

-SC Edelstahl AlSI 316

D Nur mit STR Messwertgeber und IS Isolator erhéltlich.
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Beispiel: Sensor: PR-23-RP-73-M20-SS-AX-SC

10.7.2 PR-23-RP Spezifikationen

Tabelle 37 Allgemeine Spezifikationen

Merkmal/Funktion Spezifikation

Bereich Brechungsindex Vollbereich np 1,3200 ... 1,5300, Saphirprisma
Genauigkeit Brechungsindex np + 0,0002 (entspricht typisch 0,1
Gew.-%)

Wiederholbarkeit und Stabilitat in Abhangigkeit von
der Genauigkeit

Ansprechgeschwindigkeit 1s ungedampft, Dampfungszeit einstellbar bis 5 min

Kalibrierung Mit Cargille-zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten
Uber den gesamten Bereich von np 1,3200 ... 1,5300

CORE-Optics Keine mechanischen Justierungen

Digitale Messung CCD-Element, 3648 Pixel

Lichtquelle LED, 589 nm Wellenlange, Natriumlicht
Temperatursensor Integrierter Pt-1000

Temperaturkompensation Automatische digitale Kompensation

Verifizierung des Instruments Mit zertifizierten Brechungsindexfllssigkeiten und do-

kumentiertem Vaisala Verfahren

Umgebungstemperatur -20°C..+45°C

Tabelle 38 Spezifikationen Sensor PR-23-RP

Merkmal/Funktion Spezifikation

Sensor PR-23-RP Sondentyp, einteilige Konstruktion des benetzten Be-
reichs ohne Schweinahte

Prozessanschluss Flansche: ANSI, 2 in, 300 lbs

Prozessdruck Bis 25 bar

Prozesstemperatur -40°C...+150 °C

Prozessbenetzte Komponenten, Standard Edelstahl AISI 316L, Alloy 20 oder Alloy C276, Saphir-
prisma, PTFE-Prismadichtungen

Sensor-Schutzart IP67, Nema 4X

Schutzart Schutzart 3

Sensorgewicht 7,89 kg
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10.7.3 PR-23-RP Teileliste

Artikel

Stiick

[,

PDORNRRRPORRLRERER

Teilenr.

PR-10043
PR-10043-HC
PR-10043-HA
PR-10048

PR-10005-SC

PR-10041

PR-9011
PR-9010

Beschreibung

PR-23-RP-SS Kopf

PR-23-RP-SS Hastelloy® C 276
PR-23-RP-SS Alloy® 20 Kopf
O-Ring, 68 x 3

Passstift

PR-23 Basis SS

Schraube, M5 x 10, DIN 912, A2
H73 CORE-Optikmodul PR-23 P
Warmeleiter

Tellerfedersatz

Tellerfeder

Tellerfederhalter

Schraube M5 x 13, DIN 912, A2
Abstandshalter M5

Abbildung 70 PR-23-RP Teileliste
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Artikel

11
12

Stiick

[N

RPRARRPBRPRPRRLP®

Teilenr.

PR-10103

PR-10300
PR-10032
PR-9108
PR-10031
PR-10000-SC

PR-10002

Beschreibung

Sensorprozessorkarte
Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
Bus-Abschlusskarte
O-Ring-Dichtung, 24 x 2
Trockenmittelbeutel
O-Ring-Dichtung, 89,5 x 3
PR-23 Abdeckung SS

Schraube M4 x 30, DIN 912, A4
O-Ring-Dichtung, 82 x 3

PR-23 Endplatte mit Etikett
Schraube, M4 x 8, DIN 964, A4
Kabelverschraubung, M16 x 1,5

IM-DE-PR23-K
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10.7.4 Teileliste PR-23-RP Kopf

Drehmoment 6 Nm

Artikel Stiick Teilenr. Beschreibung Artikel Stiick Teilenr. Beschreibung

1.1 1 PR-23-RP Kopf 3 1 ANSI 300-Flansch, 2 in

1.2 1 PR-23-RP Kopf, Hastelloy C 4 1 PR-10049 O-Ring, 50 x 3 FPM

13 1 PR-23-RP Kopf, Alloy 20 5 6 M6 x 16, DIN 912, A4

2 1 PR-23-RP AuBenkopf 6 6 M6 Nord Sicherungsscheibe

Abbildung 71 Teileliste PR-23-RP Kopf
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10.7.5 PR-23-RP Abmessungen

[O.‘?] mm |
AISI 316 . . 2 [in]
— O
'oy
0 x —
f ‘ % =3
-
hL [ Wetted parts
N{ 4+ ) Wetted parts material options
. SS = AISI 3161
HA = Alloy 20
HC = Alloy C276 J
AISI 316L
2" ANSI 300Ibs [5.1]
AlSI 316L Flange: 130
[11.8]
299

(T

Abbildung 72 PR-23-RP-73-M20

10.7.6 PR-23-RP Montagespezifikationen

Der Refraktometersensor wird in den Prozess eingebaut, entweder direkt durch SchweiBen
eines Montageflansches an Rohre mit mehr als 2 in Durchmesser oder Behalter oder unter
Verwendung einer Querstromzelle (1in, 2 in oder 3 in). Aufgrund des robusten und
innovativen Sensorgehduses ohne Schweil3nahte und der Selbstreinigungsfunktion sowie
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des optionalen Reinigungssystems funktioniert der PR-23-RP Sensor auch unter
anspruchsvollen Raffineriebedingungen genau und zuverldssig. FUr explosionsgefahrdete
Bereiche werden Zertifizierungen der Eigensicherheit und der Eignung flr
explosionsgefahrdete Bereiche bereitgestellt.

PR-23-RP Montage in CFC-Leitung (1in)

Nr.  Beschreibung Geliefertvon  Menge Nr. Beschreibung Geliefertvon  Menge
_92_RP_73. h 5 Schraube, Unterlegscheibe
1 Sensor PR-23-RP-73-M20 Va!sala 1 und Mutter fir 1-Zoll-Flansch Kunde 8
2 CFC-RP-M20-M10-NC-PG/SN/WP Vaisala 1 6 Flanschdichtung, 1 in Kunde 2
3 ANSI 300-Reinigungsddse, 2 in Vaisala 1 7 FIanschdichtung' 2in Kunde 3
4 ANSI 300-Blindflansch, 1in Vaisala 1 8 ANSI 300-Vorschweiflansch, 1in  Kunde 2
9 Schraube, Unterlegscheibe Kunde 16

und Mutter fiir 2-Zoll-Flansch

Abbildung 73  CFC-RP-M20-SS/HC/HA-M10-NC-PG/SN/WP Durchflusszelle
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PR-23-RP Montage in 2-Zoll-Leitung

A 6

- —

Nr. Beschreibung Geliefertvon  Menge Nr. Beschreibung Geliefertvon  Menge
1 Sensor PR-23-RP-73-M20 Vaisala 1 5 Flanschdichtung, 2 in Kunde 5

2 CFC-23-RP-M20-M20-NC-PG/SN/WP Vaisala 1 6 ANSI 300-VorschweiRflansch, 2 in Kunde 2

3 ANSI 300-Reinigungsduise, 2 in Vaisala 1 7 Schraube, Unterlegscheibe Kunde 32

4 ANSI 300-Blindflansch, 1 in Vaisala 1 und Mutter fiir 2-Zoll-Flansch

Abbildung 74  CFC-RP-M20-SS/HC/HA-M20-NC-PG/SN/WP Durchflusszelle

10.7.7 PR-23-RP Prismareinigungssystem

Flr den PR-23-RP ist ein Prismareinigungssystem erhaltlich. Dieses setzt die Verwendung
einer CFC-RP-M20 Durchflusszelle in Kombination mit einer ANSI 300 CFC-Reinigungsdiise
(2 in) voraus. Beide Komponenten sind bei Vaisala erhaltlich. Alle weiteren Komponenten,
die fur die Montage des Reinigungssystems benodtigt werden, werden vom Kunden
eigenstandig beschafft: Adapter von ANSI 300 (2 in) auf ANSI 300 (0,5 in), ANSI-
Riackschlagventil (0,5 in), ANSI 300-Absperrventil (0,5 in), Zuleitung (0,5 in) flr das
Reinigungsmedium.
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REINIGUNGSMEDIUM

w
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—

SPEZIFIKATIONEN

GELIEFERT VON

DTR MESSWERTGEBER

VAISALA

RICHTUNG

SENSOR PR-23-RP

VAISALA

DURCHFLUSSZELLE CFC-RP-M20

VAISALA

ANSI 300 CFC-REINIGUNGSDUSE, 2 in

VAISALA

KABEL ZWISCHEN DTR UND SENSOR PR-8230-...

VAI/KUNDE

HAUPTSCHALTER PR-10900

KUNDE/VAI

STROMVERSORGUNG, 100 - 240 VAC/50 - 60 Hz

KUNDE

o |~ o v~ |w =

PROZESSLEITUNG

KUNDE

©

ADAPTER ANSI 300 (2 in) auf ANSI 300 (0,5 in)

KUNDE

=)

RUCKSCHLAGVENTIL ANSI (0,5 in)

KUNDE

ANSI 300-VENTIL (0,5 in)

KUNDE

12

ZULEITUNG REINIGUNGSMEDIUM (0,5 in)

KUNDE

Abbildung 75 Prismareinigungssystem ftir PR-23-RP

10.8 Teflongehause-Refraktometer PR-23-

M/MS

Das Teflongehause-Refraktometer PR-23-M/MS ist fiir den Einsatz in chemisch aggressiven

Lésungen und hochreinen feinchemischen Prozessen konzipiert.

Das PR-23-M ist ein Universalmodell, wahrend das PR-23-MS speziell fir die

Halbleiterindustrie entwickelt wurde. Der Sensor verfligt Gber eine integrierte
Durchflusszelle, die verhindert, dass Metallteile und andere leicht korrodierende Teile mit der
Prozessflissigkeit in Kontakt kommen. Alle benetzten Teile sind metallfrei und bestehen aus

Materialien wie PTFE (Teflon®) oder PVDF (Kynar®), sodass der PR-23-M/MS-Sensor sehr

korrosionsbestandig ist.
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Abbildung 76 PR-23-M/MS Sensor

Die vorherige Abbildung zeigt den Aufbau des Sensors. Die Durchflusszelle (3) und die
Saphirplatte (1) werden mit 4 Schrauben am Edelstahlsensor befestigt. Die Durchflusszelle
(3) ist mit einem Kalrez-O-Ring (2) abgedichtet. Die Durchflusszelle verhindert, dass
Leckagen an die Metallteile gelangen, weil sich hinter dem O-Ring (2) eine runde Kammer
zum Aufnehmen der Leckage befindet. Die Kammer ist an einen Checkport angeschlossen,
der einen 1/8-Zoll-Innengewindeanschluss aufweist.

10.81 Modellcode PR-23-M Sensor

Tabelle 39 Modellcode PR-23-M Sensor

Modell Beschreibung

PR-23 Sensor
Sensormodell
-M Adapter flr aggressives Medium

Bereichsgrenzen Brechungsindex

73 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np, Saphirprisma
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Modell Beschreibung

74 Brechungsindex 1,260 - 1,470 np, Saphirprisma

Elektrische Klassifizierung

-GP Universal

-AX ATEX- und IECEx-zertifiziert: Ex Il 3G, Ex ec lIC T4 Gc (bis Zone 2). Tymp =20 ... +65 °C

-FM FM-zertifiziert, Class |, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T6 Ty =20 ... +45 °C

-CS CSA-zertifiziert, Class I, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T4 Tymp =20 ... +45°C

-1A ATEX- und IECEx-zertifiziert fir Ex 111G, Ex ia [IC T4 Ga (bis Zone 0), Tamp —20 ... +65 °C
n

-CX NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex nA 1IC T4 Gc

-Cl NEPSI-zertifiziert flr den Einsatz in Ex ia [IC T4 Ga

-IF FM-zertifiziert nach US- und kanadischen Normen: Class I, Div. 1, Groups A, B, C, D, T4 T p
-20 ... +45°C
D]

-Ji Eurofins E&E CML Ltd-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia IIC T4 Ga, Tamp =20 ... +65 °C.

-RI LLC Certification Center VELES-zertifiziert flir den Einsatz in PO Ex ia | Ma X und OEx ia lIC
T4 Ga X, Tamp —20 ... +65 °C.

-RX LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in 2Ex na lIC T4 G¢ X, Tamp
-20...+65°C.

Sensorgehause

-SC Edelstahl AlISI 316

D Nur mit STR Messwertgeber und IS Isolator erhéltlich.
Beispiel: Sensor: PR-23-M73-GP-SC

Tabelle 40 Durchflusszelle fur Sensor PR-23-M

Modell Beschreibung

Prozessanschluss

FR Durchflusszelle mit G-Ein-/Auslassanschluss (Innengewinde 0,5 in)

FN Durchflusszellengehduse mit ¥2-Zoll-NPT-Einlass/Auslass (Innengewinde)

Leitungsanschlussdurchmesser

-050 0,5 in (Durchflussmenge 2 ... 8 I/min)

Material der benetzten Teile der Durchflusszelle

-PV Kynar®-PVDF (Polyvinylidenfluorid)

-TF Teflon®-PTFE (Polytetrafluorethylen)
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Beispiel: Durchflusszelle: FR-O50-PV/TF, FN-050-PV/TF

10.8.2 PR-23-M Spezifikationen

Tabelle 41 Allgemeine Spezifikationen

Merkmal/Funktion Spezifikation

Brechungsindexbereich, Standard Vollbereich np 1,3200 ... 1,5300, Saphirprisma

Brechungsindexbereich, Option np 1,2600 ... 1,4700, Saphirprisma H74

Genauigkeit Brechungsindex np = 0,0002 (entspricht typisch +0,1
Gew.-%)

Wiederholbarkeit und Stabilitat in Abhangigkeit von
der Genauigkeit

Ansprechgeschwindigkeit 1s ungedampft, Dampfungszeit einstellbar bis 5 min

Kalibrierung Mit Cargille-zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten
Uber den gesamten Bereich von np 1,3200 ... 1,5300

CORE-Optics Keine mechanischen Justierungen

Digitale Messung CCD-Element, 3648 Pixel

Lichtquelle LED, 589 nm Wellenlange, Natriumlicht
Temperatursensor Integrierter Pt-1000

Temperaturkompensation Automatische digitale Kompensation

Verifizierung des Instruments Mit zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten und do-

kumentiertem Vaisala Verfahren

Umgebungstemperatur -20°C..+45°C

Tabelle 42 Spezifikationen Sensor PR-23-M

Merkmal/Funktion Spezifikation

Sensor PR-23-M Sensor mit Gehause aus Teflon fiir aggressive Medien
Sensor-Schutzart IP67, Nema 4X

Schutzart Schutzart 3

Sensorgewicht 5,0 kg

Tabelle 43  Spezifikationen der Durchflusszelle fir PR-23-M

Merkmal/Funktion Spezifikation

Prozessanschluss Gewinde G Zoll oder ¥2-Zoll-NPT-Innengewinde
Prozessdruck Max. 10 bar
Prozesstemperatur Max. +130 °C




Merkmal/Funktion

Prozessbenetzte Komponenten, Standard

Spezifikation

Teflon® (PTFE) oder Kynar® (PVDF), MTF-Prisma-

Kapitel 10 - Sensorspezifikationen

dichtungen (MTF = Modifiziertes Teflon®), Saphirpris-
ma, Kalrez®-0-Ring, Saphiradapter

10.8.3 PR-23-M Teileliste

Artikel Stiick Teilenr.

1 4
2 1
3 1 PR-9129
4 1
5 1 PR-9120
5 1 PR-9121
6 1 PR-9252
7 6
8 1
9 1 PR-9112
10 1 PR-9126
11 1 PR-9113
12 1 PR-9100
13 1 PR-11101
14 1 PR-10048
15 1
16 1 PR-10005
16 1 PR-10005-EC
17 6

6

Beschreibung

Schraube M5 x 70, DIN 7991, A4
PR-23-M Endplatte

PR-03/23-M Schutzabdeckung
Schraube, M4 x 10, DIN 912, A4

PR-03/23-M-PV-RO5 Durchflusszelle (PVDF)
PR-03/23-M-TF-R05 Durchflusszelle (PTFE)

0-Ring, 20,2 x 3, Kalrez 6375UP
Schraube M4 x 20, DIN 7991, A4
PR-03/23-M Kopfring (PVDF)
0O-Ring-Dichtung, 30,3 x 2.4, FPM
Saphirplatte fur PR-03/23-M
O-Ring-Dichtung, 37,3 x 3, FPM
Sensorhalter

PR-23-M Kopf

O-Ring, 68 x 3

Passstift

PR-23 Basis

PR-23-EC Basis

Schraube M5 x 12, DIN 912, A2
Abstandshalter M5

Abbildung 77 PR-23-M Teileliste

Artikel

18
19
*
20
21
22
23
24
25
26

Stiick

[
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Teilenr.

PR-10036
PR-9011
PR-9010

PR-10103

PR-10300
PR-9108
PR-10032
PR-10000
PR-10000-EC

PR-10002

PR-10031

Beschreibung

CORE-Modul PR-23 Kompaktsensor
Warmeleiter

Tellerfedersatz

Tellerfeder

Tellerfederhalter

Schraube M5 x 12, DIN 912, A2
Sensorprozessorkarte
Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
Bus-Abschlusskarte
Trockenmittelbeutel
O-Ring-Dichtung, 24 x 2

PR-23 Abdeckung

PR-23-EC Abdeckung

Schraube M4 x 30, DIN 912, A4
O-Ring-Dichtung, 82 x 3
Kabelverschraubung, M16 x 1,5
PR-23-M Endplatte mit Etikett
Schraube, M4 x 8, DIN 964, A4
O-Ring-Dichtung, 89,5 x 3
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10.8.4 Modellcode PR-23-MS Sensor

Tabelle 44 Modellcode PR-23-MS Sensor

Modell Beschreibung

PR-23 Sensor

Sensormodell

-M Adapter flr aggressives Medium
S Halbleiterindustrie

Bereichsgrenzen Brechungsindex

73 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np, Saphirprisma

74 Brechungsindex 1,260 - 1,470 np, Saphirprisma

Elektrische Klassifizierung

-GP Universal

-AX ATEX- und IECEx-zertifiziert: Ex Il 3G, Ex ec IIC T4 Gc (bis Zone 2). Tyyp =20 ... +65 °C

-FM FM-zertifiziert, Class I, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T6 Tymp =20 ... +45 °C

-CS CSA-zertifiziert, Class |, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T4 Tamp =20 ... +45°C

-IA ATEX- und IECEx-zertifiziert fr Ex 1 1G, Ex ia IIC T4 Ga (bis Zone 0), Tamp =20 ... +65 °C
D

-IF FM-zertifiziert nach US- und kanadischen Normen: Class |, Div. 1, Groups A, B, C, D, T4 Tamp
-20..+45°C
n

-CX NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex nA 1IC T4 Gc

-Cl NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia IIC T4 Ga

-JI Eurofins E&E CML Ltd-zertifiziert fur den Einsatz in Ex ia [IC T4 Ga, Tamp =20 ... +65 °C.

-RI LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in PO Ex ia | Ma X und OEx ia IIC
T4 Ga X, Tamp =20 ... +65 °C.

-RX LLC Certification Center VELES-zertifiziert fur den Einsatz in 2Ex na IIC T4 Gc¢ X, Tamp
-20...+65 °C.

Sensorgehduse

-EC Epoxidbeschichteter Edelstahl

D Nur mit STR Messwertgeber und IS Isolator erhéltlich.

Beispiel: Sensor: PR-23-MS73-GP-EC
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Tabelle 45 Durchflusszelle fir Sensor PR-23-MS

Modell Beschreibung

Prozessanschluss

F2 Durchflusszellengehduse mit Stllpverbindung

P2 Durchflusszellengehduse mit Pillar®-Anschlussstlick

Leitungsanschlussdurchmesser

-025 Vain
-050 Iz
-075 % in
-100 Tin

Material der benetzten Teile der Durchflusszelle

-TM Modifiziertes PTFE, ultrareines PTFE (Polytetrafluorethylen)

0 Die Durchflusszelle ist fest mit dem PR-23-MS Sensor verbunden.

Beispiel: Durchflusszelle: F2-025-TM

10.8.5 PR-23-MS Spezifikationen

Tabelle 46  Allgemeine Spezifikationen

Merkmal/Funktion Spezifikation

Brechungsindexbereich, Standard Vollbereich np 1,3200 ... 1,5300, Saphirprisma

Brechungsindexbereich, Option np 1,2600 ... 1,4700, Saphirprisma H74

Genauigkeit Brechungsindex np + 0,0002 (entspricht typisch 0,1
Gew.-%)

Wiederholbarkeit und Stabilitat in Abhangigkeit von
der Genauigkeit

Ansprechgeschwindigkeit 1s ungedampft, Dampfungszeit einstellbar bis 5 min

Kalibrierung Mit Cargille-zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten
Uber den gesamten Bereich von np 1,3200 ... 1,5300

CORE-Optics Keine mechanischen Justierungen
Digitale Messung CCD-Element, 3648 Pixel

Lichtquelle LED, 589 nm Wellenlange, Natriumlicht
Temperatursensor Integrierter Pt-1000
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Merkmal/Funktion Spezifikation

Temperaturkompensation Automatische digitale Kompensation

Verifizierung des Instruments Mit zertifizierten Brechungsindexfliissigkeiten und do-

kumentiertem Vaisala Verfahren

Umgebungstemperatur -20°C..+45°C

Tabelle 47 Spezifikationen Sensor PR-23-MS

Sensor PR-23-MS Sensor mit Gehause aus Teflon® flr aggressive Medi-
en

Sensor-Schutzart IP67, Nema 4X

Schutzart Schutzart 3

Sensorgewicht 5,0 kg

Tabelle 48 Spezifikationen der Durchflusszelle fir PR-23-MS

Merkmal/Funktion Spezifikation

Prozessanschluss Gewinde G Zoll oder %2-Zoll-NPT-Innengewinde

Prozessdruck Max. 10 bar

Prozesstemperatur Max. +130 °C

Prozessbenetzte Komponenten, Standard Teflon® (PTFE) oder Kynar® (PVDF), MTF-Prisma-
dichtungen (MTF = Modifiziertes Teflon®), Saphirpris-
ma, Kalrez-O-Ring, Saphiradapter
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Artikel Stiick Teilenr.

1 4

2 1

3 1 PR-9129-EC
4 1

5 1 PR-9120

5 1 PR-9121

6 1 PR-9252

7 6

8 1

9 1 PR-9112
10 1 PR-9126
11 1 PR-9113
12 1 PR-9100-EC
13 1 PR-11101-EC
14 1 PR-10048
15 1
16 1 PR-10005
16 1 PR-10005-EC
17 6

6

18 1 PR-10036
19 1 PR-9011

Beschreibung

Schraube M5 x 70, DIN 7991, A4
PR-23-MS Endplatte

PR-23-MS Schutzabdeckung
Schraube, M4 x 10, DIN 912, A4
PR-03/23-M-PV-R05 Durchflusszelle (PVDF)
PR-03/23-M-TF-R05 Durchflusszelle (PTFE)
0O-Ring, 20,2 x 3, Kalrez 6375UP
Schraube M4 x 20, DIN 7991, A4
PR-03/23-M Kopfring (PVDF)
O-Ring-Dichtung, 30,3 x 2.4, FPM
Saphirplatte fiir PR-03/23-M
0O-Ring-Dichtung, 37,3 x 3, FPM

MS Sensorhalter

PR-23-MS Kopf

O-Ring, 68 x 3

Passstift

PR-23 Basis

PR-23-EC Basis

Schraube M5 x 12, DIN 912, A2
Abstandshalter M5

CORE-Modul PR-23 Kompaktsensor
Warmeleiter

Abbildung 78 PR-23-MS Teileliste

Artikel  Stiick

[,
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Teilenr.

PR-9010

PR-10103

PR-10300
PR-9108
PR-10032
PR-10000
PR-10000-EC

PR-10002

PR-10031

Beschreibung

Tellerfedersatz

Tellerfeder

Tellerfederhalter

Schraube M5 x 12, DIN 912, A2
Sensorprozessorkarte
Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
Bus-Abschlusskarte
Trockenmittelbeutel
O-Ring-Dichtung, 24 x 2

PR-23 Abdeckung

PR-23-EC Abdeckung

Schraube M4 x 30, DIN 912, A4
O-Ring-Dichtung, 82 x 3
Kabelverschraubung, M16 x 1,5
PR-23-M Endplatte mit Etikett
Schraube, M4 x 8, DIN 964, A4
O-Ring-Dichtung, 89,5 x 3

10.8.7 PR-23-M/MS Montagespezifikationen

Das Refraktometer PR-23-M mit Gehause aus Teflon® wird Uber ein G¥2-Zoll-Innengewinde
oder einen ¥%-Zoll-NPT-Prozessanschluss mit dem Prozess verbunden (siehe Abbildung
unten). Der PR-23-MS wird Uber einen Y ... 1-Zoll-G/NPT-Prozessanschluss mit dem Prozess

verbunden.

A\

ACHTUNG! Installieren Sie den PR-23-M/MS immer mit Sensorhalterung, um zu
verhindern, dass das Sensorgewicht an den nicht aus Metall bestehenden Rohrleitungen

zieht. Siehe die Abbildung unten zur Platzierung der Halterung.
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®120.0 180.7

1 3) i #{4)
> G1/2" oder
é - NPT 1/2"
\ Erdungs-
schraube

@75.5

=
¥ —
w il G1/2" oder
A\ AW NPT 1/2"
Hinweis: Sensorachse
waagerecht halten
Sensor hier abstiitzen ,;’@
Hinweis: Pe=C
Kabel abwérts 31.5
L]
i Name Werkstoff Geliefertvon | Menge
| —— 1 Sensor PR-23-M K-Patents 1
mm 2 [Sensorhalter AIS304 | K-Patents | 1
3 0O-ring, 20,2 x 3 Kalrez 6375| K-Patents 1
4 [Prozessleitung Kunde 2

Abbildung 79 PR-23-M mit %-Zoll-G/NPT-Prozessanschluss

10.9 Saunders-Refraktometer PR-23-W

Das Saunders®-Refraktometer PR-23-W ist ein Instrument fir hohe Beanspruchung und
wurde fir chemisch aggressive Flissigkeiten und hochreine Feinchemikalien in
groBmafstablichen Fertigungen und groBen Rohrleitungen entwickelt. Materialien und
Ausflihrung des Sensors ahneln denen des Refraktometers PR-23-M mit Gehaduse aus
Teflon®. Das Saunders®-Gehause ermdglicht jedoch den Einbau dieses Refraktometers in
Rohrleitungen mit 50 mm, 80 mm oder 100 mm Durchmesser.

Das Saunders®-Gehaduse besteht aus Graphit-Grauguss, ausgekleidet mit 3 mm PFA
(fluoriertes Ethylen-Propylen) oder ETFE (Ethylen-Tetrafluorethylen-Copolymer)-
Fluorcarbonkunststoff. Der Grauguss bildet die massive mechanische Basis und die PFA/
ETFE-Auskleidung stellt die chemische Bestandigkeit sicher.

Der Sensor selbst ist wie der Sensor PR-23-M aufgebaut (siehe Teflongehause-
Refraktometer PR-23-M/MS (Seite 155)) und auf gleiche Weise am Saunders®-Gehause
befestigt: mit Saphirplatte und einem Kalrez®-0-Ring, damit keine ProzessflUssigkeit an die
Metallkomponenten gelangt.
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Durchflusszelle mit Saunders-Ventilgehduse PR-23-W Sensor
Durchflusszellen-
adapter (AISI 316L)

1l L1/ erisma

Graphit-Grauguss

PFA/ETFE-Aus-

kleidung = ]
= N
% Saphirplatte
= .
Z/ 0O-Ring (Kalrez)
— Benetzte PTFE-Teile

Abbildung 80 PR-23-W Sensor mit Saunders®-Gehause

1091 Modellcode PR-23-W Sensor

Tabelle 49 Modellcode PR-23-W Sensor

Modell Beschreibung

PR-23 Sensor
Sensormodell
-W Durchflusszelle mit Saunders®-Gehause flr aggressive Medien

Bereichsgrenzen Brechungsindex

-73 Brechungsindex 1,320 - 1,530 np, Saphirprisma

-74 Brechungsindex 1,260 - 1,470 np, Saphirprisma

Werkstoff benetzte Sensorkomponenten

-2TF Teflon®-PTFE (Polytetrafluorethylen)
Anschluss Sensor/Membranventilgeh&use

2 Adapter fiir Ventilgeh&use (2 in/DN 50)
3 Adapter fiir Ventilgeh&use (3 in/DN 80)
4 Adapter fir Ventilgeh&use (4 in/DN 100)

Elektrische Klassifizierung

-GP Universal

165



Serie PR-23 Benutzerhandbuch IM-DE-PR23-K

Modell Beschreibung

-AX ATEX- und IECEx-zertifiziert: Ex Il 3G, Ex ec lIC T4 Gc (bis Zone 2). Tamp =20 ... +65 °C

-FM FM-zertifiziert, Class |, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T6 T4y =20 ... +45 °C

-CS CSA-zertifiziert, Class |, Div. 2, Gruppen A, B, C, D, T4 Tymp =20 ... +45 °C

-IA ATEX- und IECEx-zertifiziert fir Ex 111G, Ex ia lIC T4 Ga (bis Zone 0), Tmp —20 ... +65 °C
D)

-IF FM-zertifiziert nach US- und kanadischen Normen: Class |, Div. 1, Groups A, B, C, D, T4 Tamp
=20 ...+45°C
D)

-CX NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex nA 1IC T4 Gc

-Cl NEPSI-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia IIC T4 Ga

-JI Eurofins E&E CML Ltd-zertifiziert fir den Einsatz in Ex ia [IC T4 Ga, Tamp =20 ... +65 °C.

-RI LLC Certification Center VELES-zertifiziert fir den Einsatz in PO Ex ia | Ma X und OEx ia IIC
T4 Ga X, Tamp =20 ... +65 °C.

-RX LLC Certification Center VELES-zertifiziert fur den Einsatz in 2Ex na IIC T4 Gc¢ X, Tamp
=20 ... +65 °C.

Sensorgehduse

-SC Edelstahl AISI 316

D Nur mit STR Messwertgeber und IS Isolator erhéltlich
Beispiel: Sensor: PR-23-W62-2TF4-GP-SC

Tabelle 50 Durchflusszelle mit Saunders®-Ventilgehduse fir Sensor PR-23-W

Modell Beschreibung

SVB Durchflusszelle mit Saunders®-Ventilgehduse
Prozessleitungsanschluss

-A020 ANSI-Flansch (2 in, 150 Ibs)
-A030 ANSI-Flansch (3in, 150 Ibs)
-A040 ANSI-Flansch (4 in, 150 Ibs)
-DO50 DIN-Flansch (DN 50, PN 16)
-D080 DIN-Flansch (DN 80, PN 16)
-D100 DIN-Flansch (DN 100, PN 16)
-JO50 JIS-Flansch (10K 50A)
-J080 JIS-Flansch (10K 80A)

-J100 JIS-Flansch (10K 100A)
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Modell Beschreibung

Werkstoff Ventilgehause

-GC Graphit-Grauguss

Auskleidungsmaterial Ventilgehduse

-ETFE ETFE (Ethylen-Tetrafluorethylen-Copolymer)

-PFA PFA (fluoriertes Ethylen-Propylen)

Beispiel: Ventilgehduse: SVB-A040-GC-ETFE

10.9.2 PR-23-W Spezifikationen

Tabelle 51 Allgemeine Spezifikationen

Merkmal/Funktion Spezifikation

Brechungsindexbereich, Standard Vollbereich np 1,3200 ... 1,5300, Saphirprisma

Brechungsindexbereich, Option np 1,2600 ...1,4700 mit Saphirprisma H74

Genauigkeit Brechungsindex np + 0,0002 (entspricht typisch 0,1
Gew.-%)

Wiederholbarkeit und Stabilitat in Abhangigkeit von
der Genauigkeit

Ansprechgeschwindigkeit 1s ungedampft, Dampfungszeit einstellbar bis 5 min

Kalibrierung Mit Cargille-zertifizierten Brechungsindexfllissigkeiten
Uber den gesamten Bereich von np 1,3200 ... 1,5300

CORE-Optics Keine mechanischen Justierungen

Digitale Messung CCD-Element, 3648 Pixel

Lichtquelle LED, 589 nm Wellenlange, Natriumlicht
Temperatursensor Integrierter Pt-1000

Temperaturkompensation Automatische digitale Kompensation

Verifizierung des Instruments Mit zertifizierten Brechungsindexfllssigkeiten und do-

kumentiertem Vaisala Verfahren

Umgebungstemperatur -20°C..+45°C

Tabelle 52 Spezifikationen Sensor PR-23-W

Merkmal/Funktion Spezifikation
Sensor PR-23-W Sensor mit Saunders®-Gehause fir aggressives Pro-
zessmedium
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Merkmal/Funktion Spezifikation

Prozessanschluss Mit PFA (fluoriertes Ethylen-Propylen) oder ETFE
(Ethylen-Tetrafluorethylen-Copolymer) ausgekleide-
tes Saunders-Ventilgehduse (2 in, 3in oder 4 in)

Prozessdruck Max. 10 bar

Prozesstemperatur -20°C..+130 °C

Prozessbenetzte Komponenten, Standard Teflon® (PTFE), Saphirprisma, MTF-Prismadichtungen
(MTF = Modifiziertes Teflon)

Sensor-Schutzart IP67, Nema 4X

Schutzklasse Schutzklasse 3

Sensorgewicht Sensor und Saunders®-Gehause, 2 in, 15 kg, Sensor

und Saunders® -Gehause, 3 in, 26 kg, Sensor und
Saunders®-Gehause, 4 in, 33 kg

Tabelle 53 Spezifikationen flr Saunders®-Ventilgehause

Merkmal/Funktion Spezifikation

Werkstoff Ventilgehause Graphit-Grauguss

Auskleidungsmaterial Ventilgehduse PFA (fluoriertes Ethylen-Propylen)/ETFE (Ethylen-
Tetrafluorethylen-Copolymer)

Prozessanschluss ANSI-Flansch (2 in, 150 Ibs)
ANSI-Flansch (3 in, 150 Ibs)
ANSI-Flansch (4 in, 150 lbs)
DIN-Flansch (DN 50, PN 16)
DIN-Flansch (DN 80, PN 16)
DIN-Flansch (DN 100, PN 16)
JIS-Flansch (10K 50A)
JIS-Flansch (10K 80A)
JIS-Flansch (10K 100A)
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10.9.3 PR-23-W Teileliste

Nr. Menge Teilenr. Beschreibung

1 1 Saunders-Ventilgehduse, PFA/ETFE-Auskleidung, ANSI 2 in/DIN 50/JIS 50

1 1 Saunders-Ventilgehduse, PFA/ETFE-Auskleidung, ANSI 3 in/DIN 80/JIS 80

1 1 Saunders-Ventilgehduse, PFA/ETFE-Auskleidung, ANSI 4 in/DIN 100/JIS 100

2 1 Verkleidung fur Ventilgehduse, 2 in

2 1 Verkleidung fur Ventilgehduse, 3 in

2 1 Verkleidung fur Ventilgehduse, 4 in

3 2 Zweiteilige Scheibe

4 6 Schraube, M4 x 20, DIN 7991, A4

5 1 PR-03/23-W Kopfring (PVDF) Nr. Menge Teilenr. Beschreibung

6 1 PR-9252 O-Ring-Dichtung, 20,2 x 3,0, Kalrez 6375UP * 1 PR-9010 Tellerfedersatz

7 1 PR-9112 O-Ring-Dichtung, 31,6 x 2,4, FPM 2 Tellerfeder

8 1 PR-9122 Saphirplatte fiir PR-03/23-W 20 1 Tellerfederhalter

9 1 PR-9113  O-Ring-Dichtung, 37,2 x 3, FPM 21 6 Schraube, M5 x 10, DIN 912, A2

10 1 PR-11019 PR-23-W Kopf, 2 in 22 1 PR-10103 Sensorprozessorkarte

10 1 PR-11020 PR-23-W Kopf, 3 in 23 4 Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2

10 1 PR-11021 PR-23-W Kopf, 4 in 24 4 Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2

1 4 Muttern, DIN 934, M16, A4 25 1 PR-10300 Bus-Abschlusskarte

12 6 Unterlegscheiben, DIN 127, M6, A4 26 1 PR-10031 O-Ring-Dichtung, 89,5 x 3

13 6 Schrauben, DIN 912, M6 x 25, A4 27 1 PR-9108 Trockenmittelbeutel

14 1 PR-10048 O-Ring, 68 x 3 28 1 PR-10032 0O-Ring-Dichtung, 24 x 2

15 1 Passstift 29 1 PR-10000 PR-23 Abdeckung

16 1 PR-10005 PR-23 base 30 4 Schraube M4 x 30, DIN 912, A4

17 6 Schraube M5 x 12, DIN 912, A2 31 1 Kabelverschraubung, M16 x 1,5
6 Abstandshalter M5 32 1 PR-10002 O-Ring-Dichtung 82 x 3

18 1 PR-10012  CORE Modul PR-23 Kompaktsensor 33 1 PR-23-W Endplatte mit Etikett

19 1 PR-9011 Warmeleiter 34 4 Schraube, M4 x 8, DIN 964, A4

Abbildung 81 PR-23-W Teile

10.9.4 PR-23-W Montagespezifikationen

Die PR-23-W Durchflusszelle mit Saunders®-Ventilgehause kann vertikal oder horizontal
montiert werden. Eine spezielle Sensorhalterung wird nicht benétigt, weil das Ventilgehause
(Rohrleitung) den Sensor stiitzt. In beiden Fallen muss die Sensorabdeckung horizontal
liegen, um das Absetzen von Sedimenten oder Gas-/Luftblasen auf dem Prisma zu
verhindern. Auch die Installation hinter der Pumpe oder vor dem Ventil oder eine tiefe
Montage ist geeignet, die Bildung von Gas-/Lufttaschen zu reduzieren. Die empfohlene
Stréomungsgeschwindigkeit betragt 1,5 ... 6 m/s.
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Saunders valve body  Flange size A B Cc D E F
SVB-A020 ANSI 2" 150psi 196 [7.72] 152.4[6] 47[1.85] 189[7.40] 19.1[0.75] 120.7 [4.75]
SVB-D050 DNS50 10bar 230 [9.06] 165[6.50] 50([1.97] 189[7.40 18[0.71] 125[4.92]
SVB-J050 JIS 10k 50A 155[6.1] 61.1[2.4] 19[0.75]  120[4.72]
SVB-A030 ANSI 3" 150psi 260 [10.24] 190.5[7.5] 78[3.07] 205[8.07] 19.1[0.75] 152.4[6]
SVB-D080 DN80 10bar  310[12.2] 200 [7.87] 80[3.15] 205[8.07] 18[0.71] 160 [6.30]
SVB-J080 JIS 10k 80A 185[7.28]  90[3.54] 19[0.75]  150[5.90]
SVB-A040 ANSI 4" 150psi 311[12.24] 228.6[9] 92[3.62] 256 [10.08] 19.1[0.75] 190.5[7.5]
SVB-D100 DN100 10bar 350 [13.78] 220 [8.66] 100 [3.94] 256 [10.08] 18[0.71] 180 [7.09]
SVB-J100 JIS 10k 100A 210[8.27] 115.4[4.54] 19[0.75]  175[6.89]

Abbildung 82 PR-23-W Montage
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10.10 Eigensichere Refraktometer
PR-23-...-IA, PR-23-...-IF, PR-23-...-Cl,
PR-23-..-Jl und PR-23-...-RlI

In explosionsgefahrdeten Bereichen besteht aufgrund von feuergefahrlichen Gasen,
Dampfen oder Feinstaub die Gefahr von Branden und Explosionen.

Zone O: Ein Bereich, in dem immer oder flr lange Zeitraume ein explosionsfahiges Gas-Luft-
Gemisch vorliegt.

Zone 1: Ein Bereich, in dem im Normalbetrieb mit einem explosionsfahigen Gas-Luft-
Gemisch gerechnet werden muss.

Das eigensichere Prozessrefraktometer PR-23-...-IA/-IF/-Cl/-JI/-Rl kann in
explosionsgefahrdeten Bereichen in Zone 0 und Zone 1 eingesetzt werden.

Die PR-23-...-IA Refraktometer wurden von Eurofins Expert Services Oy gemal der
europaischen ATEX-Richtlinie 2014/34/EU fiir ATEX Ex 11 1G und Ex | M1/Ex ia lIC T4 Ga und
ExialMa, Tyyp = -20 ... +65 °C und gemal IECEx-Schema fiir Ex ia IIC T4 Ga und Exial
Ma, Tomp = =20 ... +65 °C zertifiziert. Die Nummer der EU-Baumusterpriifbescheinigung
lautet EESF 19 ATEX 028X und die IECEx-Zertifikatsnummer IECEx EESF 19.0010X. Diese
Zertifizierungen decken die folgenden Ex-Normen ab: EN 60079-0:2012/IEC 60079-0:2011
und EN 60079-11:2012/IEC 60079-11:2011.

Das Refraktometer PR-23-...-IF ist von FM nach US-Normen fiir IS/1/1/ABCD/T4 und 1/0/AEXx
ia/lIC/T4, Tymp = =20 ... +45 °C zertifiziert. Das Zertifikat tragt die Nummer 3036400. Diese
Zertifizierung deckt die folgenden US-Normen ab: Class 3600 1998, Class 3610:2007, Class
3810:2005, ANSI/ISA-12.00.01:1999, ANSI/ISA-12.02.01:2002, ANSI/ISA-82.02.01:2004,
ANSI/NEMA 250:1991 und ANSI/IEC 60529:2004.

Das Refraktometer PR-23-...-IF ist von FM nach kanadischen Normen fiir 1IS/1/1/ABCD/T4
und 1/0/Ex ia/lIC/T4, Tamp = =20 ... +45 °C zertifiziert. Das Zertifikat tragt die Nummer
3036400C. Diese Zertifizierung deckt folgende kanadische Normen ab: CSA C22.2 Nr.
94:1999, CSA C22.2 Nr.142:2004, CSA C22.2 Nr.157:2006, CSA C22.2 Nr. 60529:2005, CSA
C22.2 Nr. 61010.1-1:2004, CSA E60079-0:2007 und CSA E60079-11:2002.

Das Refraktometer PR-23-...-Cl ist von Nepsi nach chinesischen Normen gemafR IECEx-
Schema fiir Ex ia IIC T4 Ga zertifiziert. Das Zertifikat tragt die Nummer GYJ19.1133X. Diese
Zertifizierungen decken folgende Ex-Normen ab: GB 3836.1-2010, GB 3836.4-2010 und GB
3836.20-2010.

Das Refraktometer PR-23-...-Jl ist von Eurofins E&E CML Ltd nach japanischen Normen
gemal IECEx-Schema fiir Ex ia lIC T4 Ga, Tamb = -20 ... +65 °C zertifiziert. Das Zertifikat
tragt die Nummer CML 22JPN2014X. Die Zertifizierung deckt folgende Ex-Normen ab:
JNIOSH-TR-46-1:2020 und JNIOSH-TR-46-6:2015.

Das Refraktometer PR-23-...-Rl ist von LLC Certification Center VELES nach russischen
Normen gemaB PO Ex ia | Ma X und OEx ia lIC T4 Ga X, Tamb = -20 ... +65 °C zertifiziert.
Die Zertifikatsnummer lautet EASC RU C-FI.AA07.B.01949/20. Die Zertifizierung deckt
folgende russische Normen ab: GOST 31610.0-2014 (IEC 60079-0:2011) und GOST
31610.11-2012 (IEC 60079-11:2006).
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Refraktometer PR-23-...-IA/-IF/-Cl/-JI/-RI warten. Wartungsarbeiten miissen geman den

9 Nur geschultes Wartungspersonal von Vaisala und Vertreter dirfen das eigensichere
separaten Anweisungen von Vaisala durchgefiihrt und Vaisala gemeldet werden.

10101 Eigensichere Refraktometerausrustung

Das eigensichere Prozessrefraktometer besteht aus folgenden Komponenten:
+ Modifizierter Refraktometersensor PR-23-...-IA/-IF/-Cl/-JI/-RI
* Messwertgeber STR flr einen Sensor
* |S Isolator und Verdrahtung zwischen Refraktometersensor und Messwertgeber

HAZARDOUS AREA SAFE AREA
Indicating
Sensor Isolator transmitter
STR

PR-10910-PCE-RH

PR PR-10910-RH
g | I

(" 4 ‘
/ M
J PR—§230
> pr-8260~ ' ——— 4
PR-8250 Power

Abbildung 83 Refraktometersystem PR-23-...-IA/-IF/-CI/-JI/-RI mit STR

Das Gerat ist nur eigensicher, wenn alle Montageanweisungen in Eigensichere Montage
(Seite 175) befolgt werden. Wurde das Instrument wahrend des Transports beschadigt,
senden Sie es vor der Installation zur Uberprifung an das ndchstgelegene Vaisala Service-
Center. Bauen Sie ein beschadigtes Instrument nie in eine Prozessleitung ein.

Der eigensichere Sensor PR-23-...-IA/-IF/-Cl/-JI/-Rl ist anhand des Typenschilds zu
identifizieren (siehe folgende Abbildung). Als Messwertgeber kommt das Modell STR zum
Einsatz. Der Messwertgeber erlaubt das AnschlieBen eines Sensors.
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S/N: R15079
PR-23-AC-62-HSS-IA-SC-EH

KPATENTS

EESF 19 ATEX 028X,

[
Made by Vaisala Oy), Vantaa Finland
atents: www.vaisala.com

3-A-zugelassener eigensicherer -IA Sensor Anderer eigensicherer -IA Sensor

S/N: R15962
__ PR-23-GC-73-KHC-IF-SC

K-PATENTS P/ITENT

3-A-zugelassener eigensicherer -IF Sensor Anderer eigensicherer -IF Sensor

S/N: R15079
PR-23-AC-62-HSS-CI-SC-EH

KP/4TENTS

3-A-zugelassener eigensicherer -Cl Sensor Anderer eigensicherer -Cl Sensor

S/N: R123
PR-23-AC-62 S/IN: R123
-HSS-JI-SC-EH PR-23-GC-73-KSS-JI-SC
TAG Test Sticker TAG: Test Sticker

RZIENS P/ITENTS S P/ITENTSR

C € &N

T4Ga
20°C
pust

Vaisala Uy, janha Nurmjarventie 21 Vaisala Oy} Vanha
01670 Vantaa, Finland 07670 Vantaa,

VAISALA

3-A-zugelassener eigensicherer -JI Sensor Anderer eigensicherer -JI Sensor

S/N: R123
PR-23-GP-74
-ASS-RI-SC-NC
TAG: Test Sticker

IKCPATENTS

OExialiC T4 Ga X
POExialMaX
200G < Tamb < 465°C

1
Vaisala 0y| "Vanha Nutmpsrventie 21
01670 Vantaa, Finland

3-A-zugelassener eigensicherer -RI Sensor Anderer eigensicherer -RI Sensor

Abbildung 84 Typenschilder eigensicherer Sensoren

Ein eigensicherer Sensor enthdlt eine andere Prozessorkarte und eine andere Abschlusskarte
als ein Standardsensor, wahrend die Gbrigen Komponenten mit denen des Standardsensors
identisch sind (siehe vollstandige Teileliste oben in diesem Kapitel).
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PR-10300-Ex
Abschlusskarte

PR-10101-Ex
Prozessorkarte

Abbildung 85 Komponenten fir Eigensicherheit

IM-DE-PR23-K

n WARNUNG! Tauschen Sie Komponenten eines eigensicheren Sensors nicht durch

Komponenten flr Standardsensoren aus.

Enthalt Leichtmetalle

Zundgefahr!
StolRe vermeiden!

Abbildung 86 Warnaufkleber

g WARNUNG! Wenn die Sensorabdeckung aus Aluminium besteht, kann der

Refraktometersensor eine Entziindung verursachen, wenn er im Rahmen der Installation
andere Metallkomponenten berihrt. Auf Sensorabdeckungen aus Aluminium muss ein

entsprechender Warnhinweis angebracht sein.
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WARNUNG! Die Sensorkdpfe der Refraktometermodelle PR-23-M, PR-23-MS und
PR-23-W enthalten Teile aus PTFE. Diese Teile kdnnen sich elektrostatisch aufladen. Die
Refraktometermodelle PR-23-M, PR-23-MS und PR-23-W sind nur zur Messung von
Flissigkeiten mit hoher Leitfahigkeit (> 10000 pS/m) in explosionsgefahrdeten
Bereichen zu verwenden.

WARNUNG! Die lackierte Oberflache des Gehauses des Refraktometers PR-23-MS
kann sich elektrostatisch aufladen. Liegt eine explosionsgeféahrdete Atmosphare vor,
darf es deshalb nur mit einem feuchten Tuch gereinigt werden.

10.10.2 Eigensichere Montage

Waéhlen Sie die Montageposition des Sensors, der Isolator-/Trenneinheit und des
Messwertgebers so, dass diese Komponenten vor StéB8en und Reibung geschiitzt sind. Der
maximale Abstand zwischen dem Isolator/der Barriere und dem Messwertgeber STR betragt
30 m.

ACHTUNG! Wenn eine der Systemkomponenten einen StoB erleidet, missen Sie das
System sofort ausschalten und von einem geschulten Vaisala Wartungsmitarbeiter
prifen lassen, bevor Sie es wieder nutzen.

Die folgenden Abbildungen beschreiben die elektrischen Anschlisse fir
PR-23-...-IA/-Cl/-JI/-RI und fur PR-23-...-IF.
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In den USA muss die Installation nach MaBgabe der einschldagigen Anforderungen in
ANSI/ISA RP12.6 und des National Electrical Code (ANSI/NFPA 70) erfolgen. In Kanada
muss die Installation nach MaBgabe der einschldagigen Anforderungen des Canadian
Electrical Code Part | C22.2.1 Section 18 und Appendix F erfolgen. Bei der Installation der
Anlage ist die Installationszeichnung des Gerateherstellers der zugehdrigen Betriebsmittel
Zu befolgen.

Ex ia ist als eigensicher definiert. Das Konzept der Eigensicherheit ermdglicht die
Verbindung von 2 eigensicheren Geraten. FM-zugelassene und CSA-zertifizierte Parameter
werden in der Kombination als System nicht speziell untersucht, wenn Folgendes gilt:

* Uo oder Voc oder Vt <= Vmax

* lo oder Isc oder It <= Imax

* Caoder Co>=Ci+ Ccable

* La oder Lo >=Li + Lcable, Po < Pi

ACHTUNG! An die zugehdrigen Betriebsmittel angeschlossene Steuergerate dirfen
nicht mehr als 250 Veff oder VDC verwenden oder erzeugen. Verwenden Sie
Versorgungskabel, die fir 5 K Glber Umgebungswert geeignet sind.

Far Installationen gemanR Division 1 muss die Konfiguration der zugehérigen Betriebsmittel
Entity Concept FM-zugelassen/CSA-zertifiziert sein.

Kabel fiir eigensichere Installation

Die Kabel, die die Isolatoreinheit mit dem Messwertgeber STR und dem Sensor verbinden,
sind die folgenden:

* Das 10-m-Kabel (Teilenummer PR-8230-010) verbindet den Messwertgeber STR und
die Isolatoreinheit. Die maximale Kabellange betragt 30 m.

* Das 10-m-Stromkabel (Teilenummer PR-8250-010) verbindet den Messwertgeber STR
und die Isolatoreinheit (Teilenummer PR-8250-010). Die maximale Lange betragt 30 m.

* Eigensicheres Kabel zwischen Isolatoreinheit und Sensor (Teilenummer PR-8260-xxx,
xxx ist die Kabelldnge in Meter). Die maximale Lange betragt 200 m. Zu
Kabelverbindungen siehe Abbildung 87 (Seite 176) und Abbildung 89 (Seite 179).

Die maximale Gesamtlange der Kabel betrdgt 230 m.

+24-VDC-Stromversorgung vom Messwertgeber verwenden. +24 VDC wird an die
Klemmen 13 und 14 angeschlossen. Bei Verwendung von +24 VDC kommt das Stromkabel
PR-8250 nicht zum Einsatz.

o Die Isolatoreinheit kann eine optionale externe +24-VDC-Stromversorgung anstelle der
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10.10.3 Isolator/Barrieren zur Messwertgeber STR
Die folgende Abbildung illustriert die Verdrahtung der Isolatoreinheit PR-10910-RH.

ISOLATOREINHEIT
-ve +ve -ve +ve
SISISIISISIIS) SISISIISISIIS) Stromkabel
1)2[3][4]|5]6 718 |9|[10[11]12 [@ & OF5| PR-8250-xxx
olo|o|o|glo olo/o||ojo|g| [© = Ok 24VDC
L] max. 30 m
— Kabel
Kabel R PR-8230-xxx
_PR-8260-xxx |
max. 200 m max. 30 m

Abbildung 89 Verdrahtung der Isolatoreinheit

Klemme 13 (-vs). Wenn die Stromversorgung an den Klemmen der Isolatoreinheit nicht

o Das Stromkabel PR8250 verbindet +24 VDC an Klemme 14 (+vs) und Nullleiter an
richtig angeschlossen ist, zeigt der Messwertgeber STR die Meldung KEIN SIGNAL an.

Isolatoreinheit und Klemme 1 des Messwertgebers STR an Klemme 12 (+ve) der
Isolatoreinheit. Wenn die Klemmen 11 und 12 nicht richtig angeschlossen sind, zeigt der

Messwertgeber STR die Meldung KEIN SIGNAL an.

0 Das Kabel PR-8230 verbindet Klemme 2 des Messwertgebers STR an Klemme 11 (-ve) der
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11. Sate-Drive

Das Safe-Drive System wird zum sicheren Einsetzen und Entnehmen eines
Refraktometersensors verwendet, wahrend in der Prozessleitung voller Prozessfluss und -
druck anliegt. Das Safe-Drive System wird typischerweise in einem kontinuierlichen Prozess
mit wenig Abschaltungen und groBen Rohrdurchmessern (50 mm oder mehr) verwendet,
z. B.in der Zellstoffindustrie.

11.1 Safe-Drive Systembeschreibung

Das Safe-Drive System besteht aus einem an das Prozessrohr geschwei3ten Safe-Drive
Absperrventil, einem PR-23-SD Refraktometersensor und einem Safe-Drive Retraktor zum
Einsetzen und Entnehmen des Sensors. Der 2-teilige Retraktor kann separat in einem
sauberen Lager aufbewahrt und alle installierten PR-23-SD Sensoren kénnen mit demselben
Werkzeug eingesetzt und entnommen werden.

Abbildung 90 Safe-Drive System: Absperrventil, PR-23-SD Sensor, Retraktor

11.2 PR-23-SD Spezifikationen

Tabelle 54 PR-23-SD Spezifikationen

Merkmal/Funktion Spezifikation

Bereich Brechungsindex -73 Saphirprisma, np 1,3200 ... 1,5300
-72 Saphirprisma, np 1,3600 ... 1,5700

Genauigkeit Brechungsindex np = 0,0002 (entspricht typisch 0,1
Gew.-%)

Wiederholbarkeit und Stabilitat in Abhangigkeit von
der Genauigkeit

Ansprechgeschwindigkeit 1s ungedampft, Dampfungszeit einstellbar bis 5 min
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Merkmal/Funktion Spezifikation

Kalibrierung Mit Cargille-zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten
Uber den gesamten Bereich von np 1,3200 ... 1,5300

CORE-Optics Keine mechanischen Justierungen

Digitale Messung CCD-Element, 3648 Pixel

Lichtquelle LED, 589 nm Wellenlange, Natriumlicht
Temperatursensor Integrierter Pt-1000

Temperaturkompensation Automatische digitale Kompensation

Verifizierung des Instruments Mit zertifizierten Brechungsindexflissigkeiten und do-

kumentiertem Vaisala Verfahren

Umgebungstemperatur -20..+45°C

Tabelle 55 Spezifikationen PR-23-SD und Absperrventil SDI-23

Merkmal/Funktion Spezifikation

Absperrventilverbindung Safe-Drive Flansch DN 40 PN25

Prozessdruck Statischer Druck bis 20 bar, Betriebsdruck bis 10 bar
Prozesstemperatur -20...+170 °C

Prozessbenetzte Komponenten, Standard SAF 2205, Duplexstahl SS 2377, EN 1.4462, UNS

S31803, Spinell- oder Saphirprisma, MTF-Prismadich-
tungen (MTF = Teflon®)

Sensor-Schutzart IP67, Nema 4X
Schutzklasse Schutzklasse 3
Absperrventil, prozessbenetzte Teile SAF 2205, Duplexstahl SS 2377, EN 1.4462, UNS

S31803, AlSI 316 L, Flanschdichtung Viton®, Lippen-
dichtungen Bronze, Teflon® und ELGILOY, Feder aus
AlSI 301

Absperrventil, Prozessanschluss AnschweiBen an Rohre mit 2 ... 24 in, Steigrohre und
horizontale Rohrleitungen

Prismareinigung Einziehbare Dampfreinigungsdiise mit Riickschlag-
ventilen, Hochdruckwasser-Reinigungsduise.

Sensor- und Ventilgewicht 10,5 kg

Tabelle 56 SpezifikationenSafe-Drive Retraktor SDR-23

Merkmal/Funktion Spezifikation

Safe-Drive Retraktor SDR-23

Retraktorgewicht 7,7 kg
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11.3 Teilelisten Safe-Drive Komponenten

11.31 PR-23-SD Sensor

Artikel Stiick  Teilenr.
1 1 PR-10015
2 1
3 1 PR-10048
4 1
5 1 PR-10005
6 6
7 1 PR-10022
8 1 PR-9011
* 1 PR-9010
9 2
10 1

Abbildung 91
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Beschreibung

PR-23-SD Kopf

Safe-Drive™ Flansch

O-Ring, 68 x 3

Passstift

PR-23 Basis

Schraube, M5 x 10, DIN 912, A2
PR-23-P Kern

Warmeleiter

Tellerfedersatz

Tellerfeder

Tellerfederhalter

PR-23-SD Sensorteile

Artikel

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Stiick

)

RPRRRARRRRPERL R

Teilenr.

PR-10101

PR-10300

PR-9108

PR-10000

PR-10002

Beschreibung

Schraube, M5 x 10, DIN 912, A2
Sensorprozessorkarte
Schraube M3 x 5, DIN 7380, A4
Bus-Abschlusskarte
O-Ring-Dichtung, 24 x 2
Trockenmittelbeutel
O-Ring-Dichtung, 89,5 x 3
PR-23 Abdeckung

Schraube M4 x 30, DIN 912, A4
O-Ring-Dichtung, 82 x 3
PR-23-SD Endplatte mit Etikett
Schraube, M4 x 8, DIN 964, A4
Kabelverschraubung, M16 x 1,5

IM-DE-PR23-K



11.3.2 Safe-Drive Absperrventil SDI2-23
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[N
[N

PR-11000
PR-11001
PR-11009
PR-11023

PR-11024
PR-11025

VB PW *N *
RPRrRPPRPRRR

SDI Flansch und Duse
Schweilbaugruppe SAF 2205

DN 40 Kugelhahnbaugruppe: Teile 2, 6, 7
DN 40 Kugelhahn

SDI Geh&usebaugruppe: Teile 3, 8, 9, 10
SDI Gehduse

SDI Dampfwaschduse SN

SDI Hochdruckwaschdiise WP
Dusenabsperrventilbaugruppe fiir SDI2

Abbildung 92 Teile Safe-Drive Absperrventil

Artikel
6

7
8
9
10
11
12
13
14

Stiick

RPRRRPRRPRRRR

Teilenr.

PR-11002
PR-11003
PR-11008
PR-11026

Beschreibung

M12-Mutter, A4

SDI Absperrventilgriff
Sicherungsverschlussschraube
Sicherungsverschluss

Feder 1,5 x 14 x 20 Lesjofors-Nr. 2371
SDI Gehé&useverpackungssatz

O-Ring, 50 x 5 EPDM

DIN 912 M10 x 110 Schraube und Mutter
Verriegelungshalter fir Absperrventil
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tem

inigungssys

11.3.3 Teile Safe-Drive Dampfre

la

|
° (D
SICHERHE-
ITSSCHALTER

e WUFT STROMVER]

SORGUNG

DURCHFLUSS

Kiirzer als 0,6 m

ﬁﬁ
1

14| SAFE-DRIVE ABSPERRVENTIL SDI2-23 VAISALA |1
13| SICHERHEITSSCHALTER PR-7060 VAISALA |1
12 | STROMVERSORGUNG, 100 ... 240 VAC/50 ... 60 Hz KUNDE 2
11| DAMPFROHR 1/4"/FLEXIBEL 0,6 M PR-3515 KUNDE/VAI [ 1
10| DAMPFROHR 1/2" KUNDE 1
9 | KABEL FUR MAGNETVENTIL,3x1 KUNDE 1
8 [ FILTER PR-3342 KUNDE/VAI | 1
7 | RUCKSCHLAGVENTILE PR-3303 VAISALA |2
6 | ABSPERRVENTILE UND KONDENSATABLEITER PR-3340-230/110 | KUNDE/VAI| 1
5 | PROZESSLEITUNG KUNDE/VAI[ 1
4 | KABEL ZWISCHEN DTR UND SENSOR PR-8230-,,, VAI/KUNDE| 1
3 | NETZSTROMSCHALTER PR-10900 KUNDE/VAI] 1
2 | SENSOR PR-23-SD VAISALA |1
1 | MESSWERTGEBER DTR VAISALA |1

TEIL

TEILESPEZIFIKATIONEN

GELIEFERT VON

Abbildung 93 Teile Safe-Drive Dampfreinigungssystem
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11.3.4 Safe-Drive Retraktor SDR2-23

Der Safe-Drive Retraktor besteht aus einem inneren und einem duBeren Gehduse. Das innere
Gehduse wird mittels Bajonettfassung am Sensorflansch befestigt. Das duBere Gehause wird
mittels Bajonettfassung am Gehduse des Absperrventils angebracht. Beim Drehen des
Handrads bewegt sich das innere Gehduse im duBBeren Gehduse am Schraubengewinde
entlang.

Handrad

Tragegriff I

Sicherungsriegel

Bajonettverschluss

Leckanschluss
Sicherungsbuigel

Bajonettverschluss

Abbildung 94 Safe-Drive Retraktor

11.4 Safe-Drive Montage

Ein Safe-Drive Standardsystem umfasst einen Safe-Drive Sensor (PR-23-SD) mit DTR
Messwertgeber, ein Safe-Drive Absperrventil, das an das Rohr geschweif3t wird, und einen
Safe-Drive Retraktor zum Einsetzen und Entnehmen des Sensors. Im Lieferumfang befindet
sich zudem ein Aufkleber mit einer Anleitung zum exakten Schneiden und SchweiBen.

Auf Bestellung kann das Safe-Drive Absperrventil auch im Werk von Vaisala an ein
geeignetes Rohr geschweif3t und dieses dann am Einsatzort in das Rohrleitungssystem
eingebaut werden.
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[ft]

700 [2]

600-1000 [2-3]

Floor, work platform

1000-1500 [3-5]

Abbildung 95 Wahlen der Montageposition

Das Safe-Drive System wird an einem Steigrohr oder einem horizontalen Rohr montiert.
Beachten Sie bei der Wahl der Montageposition, dass es moglich sein muss, den Retraktor
mit enthaltenem Sensor zum Einsetzen und Entnehmen des Sensors Uber das Absperrventil
zu heben bzw. wieder abzunehmen.
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[5.01]
127

mm
[in]

Abbildung 96 Montieren des Safe-Drive an einem Steigrohr

187



Serie PR-23 Benutzerhandbuch IM-DE-PR23-K

[8.86] ; ; =N
S Side view oS

[10.78]

Floor or
working platform

500 - 1000 [19 - 39]7

mm
[in]

1000 - 1500 [39 - 59]

Abbildung 97 Montieren des Safe-Drive an einem horizontalen Rohr

11.41 AnschweifBen des Absperrventils an das Rohr

Bohren Sie fur das Safe-Drive Absperrventil ein Loch von 50 mm und ein Loch von 25 mm in
das Rohr. Schneiden Sie dann das Material zwischen den Léchern aus. Vaisala liefert das
Ventil mit einer Bohrschablone in Form eines Aufklebers, um die richtige Platzierung der
Bohrungen zu erleichtern.
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KRATENTS

Install here

Abbildung 98 Bohrschablonenaufkleber flir Safe-Drive Absperrventil

b 1 Reinigen Sie die Oberflache des Rohrs um den Installationsbereich und bringen Sie den
Bohrschablonenaufkleber auf dem Rohr an. Achten Sie darauf, dass der Richtungspfeil
parallel zur Rohrrichtung verlauft und in die richtige FlieBrichtung zeigt.

2. Zerlegen Sie das Absperrventil zum Schwei3en, um thermische Schaden an der
Dichtung des Absperrventils zu vermeiden.

3. Bohren Sie ein Loch von 50 mm und ein Loch von 25 mm Durchmesser und schneiden
Sie das Material zwischen den Lochern aus.
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4. SchweiBen Sie das Absperrventil an das Rohr.

* Die folgende Abbildung enthalt die SchweiBanweisungen flir ein horizontales Rohr.
A

o — RohrgréBe [A (mm)| A(inch)
DN 80 37 1,5
e 2 KPATENTS DNT00 | 56 | 22
ot |
T Install here 7' re DN 150 56 2,2
DN 200 61 2,4
.., |DN 400 66 2,6
Bohrschablonenaufkleber (1:1) DN 600 - 28
DN 600 (24”)) 75 3,0

Ventilgriff

immer oben
GroBes Bajonett
immer oben

Montage/Demontage des Absperrventils
Material SAF2205

Drehmoment 35 Nm

Lécher mit 50 mm und 25 mm ;
bohren und Zwischenraum ausschneiden schweiBen
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+ Die folgende Abbildung enthélt die SchweiBanweisungen fir ein Steigrohr.

| - a B

Bohrschablonenaufkleber (1:1)

across The pipe

KPATENTS 3 133

Install here 9.

Ventilgriff immer oben
GroBes Bajonett immer oben

RohrgréRe |A (mm)| A(inch)
DN 50 37 1,5
DN 80 56 2,2
DN 100 56 2,2
DN 150 61 2,4
DN 200 _ 66 2,6
DN 400 72 2,8
DN 600 75 3,0

Drehmoment 35 Nm

Absperrventil Zum Schweilen montieren/demontieren
a3

Material SAF2205

) == |<—>‘
Lécher mit 50 mm und 25 mm bohren  SchweiRen mm
und Zwischenraum ausschneiden

5. Montieren Sie das Absperrventil.

Platzieren Sie den Griff des Absperrventils und den groBen Bajonettzapfen auf der
Oberseite.

6. Ziehen Sie die vier M10-Muttern mit einem Drehmoment von 35 Nm an.
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11.4.2 PR-23-SD Systemverdrahtung

Dieser Abschnitt beschreibt das Dampfleitungssystem flr SDI2, beispielsweise flr

Schwachlauge und Schwarzlauge.

11.4.3 Dampfleitung fur SDI2

Abbildung 99 PR-23-SD Systemverdrahtung
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fohlene Reinigungsdricke und
-zeiten finden Sie im Handbuch

Prismadampfreinigung — emp-

Gehdusedampf-
spUlung vor dem
Einfahren

Warnung

: Ablassventile, normaler-
weise geschlossen

Nr. | Beschreibung Artikelnummer | Menge
1 | Nippel fUr HIMP 1
2 [ 1/4"-Kugelhahn PR-3516 3
3 | RUckschlagventil PR-3304 2
4 |1/4"-Sechskantnippel 2
5 | 1/4'-T-StUck 1
6 | Flexibles Rohr SS-4BHT-18 PR-3517 1

Abbildung 100 Montieren der Dampfreinigung am Absperrventil

Wenn der Dampfdruck die maximale Druckdifferenz Gberschreitet, muss ein PR-3341-J
Druckminderer installiert werden, um den Dampfdruck auf einen geeigneten Wert zu
reduzieren.
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Bl
ﬁz- A
G1/2
/ G1/2
REDUCED STEAM___ /" STEAM IN
3.5—8.6 bar
(50-125 psi) max 210°C/410F
max 17bar/245 psi
~ 300
12 Strainer horizontal
to avoid condensate

DIMENSIONS: 300x450x140 (12x18x5.5)

SEAMLESS PIPE NIPPLE 1/2” AISI 316
HEX VALVE SYPHOUS
PRESSURE METER
BALL VALVE
T-COUPLING 1/2*
PRESSURE REGULATOR
STRAINER

== === =]y

W | UT| Oy

Abbildung 101  Druckminderer PR-3341-J
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Beachten Sie die Ausrichtung des Siebs.

Vertikal

Abbildung 102  Sieb horizontal einbauen

11.4.4 Hochdruckwasserleitung fur SDI2

Der folgende Abschnitt beschreibt das Hochdruckwasser-Reinigungssystem fiir SDI2, zum
Beispiel fir Grinlauge.

Sensors und der Reinigungsdisen missen gegenliber den zum Entfernen von

g WARNUNG! Entfernung von Kesselstein in Griinlaugensystemen: Die Materialien des
Kesselstein verwendeten Chemikalien bestdndig sein.

195



Serie PR-23 Benutzerhandbuch IM-DE-PR23-K

Prismareinigung =~
empfohlene
Reinigungsdricke
und -zeiten finden
Sie im Handbuch

Box flushing
before retraction

Warnung:
Ablassventile,
normalerweise
geschlossen

Nr. Beschreibung MRP Menge
1 Verldngerungsnippel 5344 1
2 1/4"-Kugelhahn PR-3516 4
3 RUckschlagventil PR-3304 2

Abbildung 103 Montieren der Hochdruckwasserreinigung am Absperrventil
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11.4.5 Wasserverbrauch des Hochdruckreinigungssys-
tems

Tabelle 57 Dusendurchfluss bei verschiedenen Drlicken mit einer Dlsendffnung von 2 mm

Wasserzugabe

Druck- 10-s-Reinigung 10-s-Reinigung alle Diisendurchfluss
15 min

17 bar 1,51 61/h 0,15 1/s

34 bar 2,21 8,8I/h 0,221/s

41 bar 251 101/h 0,251/s

11.4.6 Einbauen der nicht einziehbaren Reinigungsduse
Die nicht einziehbare Hochdruckwasser-Reinigungsdise SDI2-23-WPR/WPN-XS muss

eingeflihrt werden, bevor die Leitung mit Druck beaufschlagt wird. Sie darf nicht
entnommen werden, wahrend die Leitung unter Druck steht.
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Abbildung 104 Einbauen der nicht einziehbaren Reinigungsdise

1. Bauen Sie die Reinigungsduse (1) in das SDI Ventil ein. Die ebene Oberfldche der
Reinigungsdiise muss sich oben befinden.

Setzen Sie die Mutter (2) auf und ziehen Sie sie handfest an.
Schieben Sie die Schutzmuffe (3) auf die Reinigungsddse.

Platzieren Sie die DUsenfUhrungsplatte (4) auf der Reinigungsduise.

ARSI

Befestigen Sie die Disenflihrungsplatte mit 2 M5-Schrauben (5) am SDI Absperrventil.
Fixieren Sie die Disenfihrungsplatte mit einer M5-Innensechskantschraube an der
Reinigungsduse.

6. Ziehen Sie die Mutter der Reinigungsdiise (2) mit 80 Nm an. Platzieren Sie die
Schutzmuffe (3) auf der Mutter (2). Ziehen Sie die M5-Innensechskantschraube (6) an,
um die Schutzmuffe zu sichern.

7. Klappen Sie das Sicherungsblech (7) tber die Schrauben (5).
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11.5 Sicheres Einsetzen und Entnehmen des
Sensors fur Safe-Drive Generation 2.1

i

A

A

Diese Anleitung gilt flr Safe-Drive Generation 2.1. Wenn Sie Safe-Drive Generation 1 oder
Generation 2 einsetzen, sollten Sie ein Upgrade auf Generation 2.1 in Betracht ziehen. Ein
Upgrade von Generation 1 macht eine Abschaltung erforderlich, wahrend das Upgrade
von Generation 2 jederzeit durchgeflihrt werden kann. Siehe https://www.vaisala.com/en/
safe-drive-refractometer-pr-23-sd-manuals-safety-instructions-and-safety-videos mit
weiteren Informationen zum Upgrade.

WARNUNG! Verwenden Sie immer den Safe-Drive Retraktor zum Einsetzen und
Entnehmen des Sensors! Das sichere Einsetzen und Entnehmen des Sensors ist nur
gewahrleistet, wenn der Retraktor verwendet wird und diese Anweisungen sorgfaltig
befolgt werden. Das Entnehmen des Sensors ohne Retraktor kann lebensgefahrlich sein,
wenn das Rohr unter Druck steht. AuBerdem wird ohne den Retraktor haufig die
Lippendichtung beschadigt.

WARNUNG! Safe-Drive dient dem Schutz des Benutzers vor Prozessflissigkeit und
dem sicheren Einsetzen und Entnehmen des Sensors. Vernachlassigen Sie aber nicht die
Arbeitsschutzanforderungen:

Tragen Sie langarmelige Schutzkleidung, weil die ProzessflUssigkeit heil3, korrosiv
oder beides sein kann.

Tragen Sie Schutzhandschuhe und Schutzbrille, die fir die Arbeit mit heiBen oder
korrosiven Prozessflissigkeiten geeignet sind.

Verwenden Sie Gehérschutz.

Tragen Sie einen Schutzhelm.

Verwenden Sie ein Vollvisier.

Tragen Sie Sicherheitsstiefel mit Stahlkappe.

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn fest, wo sich die ndchste Dusche und Augendusche fiir
Notfalle befindet.

Bedienen Sie das System nie alleine. Fir das Einsetzen und Entnehmen des Sensors
sind zwingend zwei Bediener erforderlich: Ein Bediener liest die Anweisungen und
leitet den zweiten Bediener an.

Machen Sie sich mit den Sicherheitsfunktionen des Gerats vertraut: siehe
Safe-DriveSicherheitsfunktionen (Seite 201).

WARNUNG! Die Ablassventile (siehe Abbildung 100 (Seite 193) und Abbildung 103
(Seite 196)) mlssen immer geschlossen sein, sofern nicht anders angegeben. Wenn die
Ventile offen bleiben, tritt Prozessfllssigkeit aus.
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Abbildung 105 Empfohlener Arbeitsbereich seitlich am SD
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11.5.1 Safe-Drive Sicherheitsfunktionen

Safe-Drive verfligt Uber vier Sicherheitsfunktionen: Ein Sicherungsstift und ein
Sicherungsclip an der Seite des Auf3engehduses zum Verriegeln des Auf3engehauses, eine
redundante Sicherungsverriegelung hinter dem Sicherungsstift und dem Sicherungsclip
sowie eine Verriegelungsplatte, die den Griff des Absperrventils in der geschlossenen
Position verriegelt. Stellen Sie beim Befolgen der Arbeitsanweisungen in diesem Dokument
immer sicher, dass die Sicherheitsfunktionen bei den entsprechenden Schritten angewendet
werden.

implementiert werden. Wenn die Sicherheitsfunktionen nicht angewendet werden, kann

ﬁ ACHTUNG! Sicherheitsfunktionen missen immer in den angegebenen Schritten
es zu Gerateschaden oder Verletzungen kommen.

Abbildung 106 Safe-Drive Sicherheitsfunktionen

1 Sicherungsclip (Teil ist rot gefarbt).

2 Sicherungsstift: Sperren mit Sicherungsclip (Teil ist rot gefarbt).

3 Sicherungsverriegelung hinter dem Sicherungsclip und dem Sicherungsstift (Teil ist rot
gefarbt): Fir eine ausfUhrliche Ansicht siehe Punkte 8 und 9 in Abbildung 92 (Seite 183).

4 Verriegelungsplatte des Absperrventilgriffs (Teil ist nicht farbig). Kann in der
verriegelten Position (unten) mit einem Stift, einem Verschluss oder etwas dhnlichem
gesichert werden, um ein versehentliches Offnen des Griffs zu verhindern.

11.5.2 Einsetzen des Sensors

* Priifen Sie, ob die Dichtungen und Dichtflachen sauber und frei von Schaden sind.
* Bauen Sie die Kabelverschraubung des Sensors und |6sen Sie das innere Gehause.
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1. Setzen Sie den Sensor in das innere Gehause ein.

C.

Stellen Sie sicher, dass die Kabelverschraubung des Sensors abgebaut wurde.
Setzen Sie den Bajonettverschluss so am Sensorflansch an, dass der Riegel leicht
links von der Oberseite platziert ist und die Durchflihrung des Sensorkabels nach
unten zeigt.

Wenn sich der Sensorflansch blndig zur Unterseite des inneren Gehauses befindet,
drehen Sie das innere Gehause um 60° im Uhrzeigersinn, um es am Flansch zu
fixieren.

Driicken Sie die Verriegelung nach unten, um die Verbindung zu sichern.

2. Montieren Sie das duBere Gehause Uber dem inneren Gehause.

202

a.

Achten Sie beim Ausrichten der Gehause darauf, dass die Schiene am inneren
Gehaduse in die Nut im duBeren Gehduse fasst. Achten Sie darauf, dass der Riegel am
inneren Gehause etwas rechts von der Oberseite steht und der Griff des duBeren
Gehauses nach oben zeigt.

Drehen Sie das Handrad bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn, um das innere Gehause
mit dem Sensor in das duBere Gehduse zu ziehen.
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3. Der Sensor muss sich jetzt im Retraktor befinden. Aus der Mitte des Rads miissen ca.
140 mm des Schraubengewindes vorstehen.

a. Lésen Sie den Riegel am duBeren Gehause.

b. Halten Sie das Handrad und den Griff sicher fest und heben Sie den Retraktor (mit
Sensor) Uber den Flansch des Absperrventils. Halten Sie den Griff nach oben.

4. Drehen Sie das duBBere Gehause um 60° im Uhrzeigersinn, um den Bajonettverschluss
(1) zu verriegeln. SchlieBen Sie dann den Riegel am dufBeren Gehause (2).
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5. Setzen Sie den Sicherheitsstift ein.

MUSS VERRIEGELT SEIN [ILiUss
i el PUNKT
Sicherheitsclip

heitsstift

Sichern Sie den Sicherungsstift mit dem Sicherungsclip.

WARNUNG! Fahren Sie erst fort, nachdem Sie diesen Schritt abgeschlossen
A haben.

6. SchlieBen Sie den Kugelhahn unter dem Absperrventil.

a. Heben Sie die Verriegelungsplatte des Absperrventilgriffs an, um die
Verriegelungsplatte zu 6ffnen.

b. Offnen Sie das Absperrventil, indem Sie den Ventilgriff um 90° drehen. Das Ventil ist
offen, wenn der Kugelhahngriff parallel zu Retraktor und Sensor steht.

c. SchlieBen Sie die Verriegelungsplatte des Absperrventilgriffs, indem Sie sie nach
unten dricken.

d. Uberprifen Sie, ob die Sicherungsverriegelung geschlossen ist.
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7. Nun kann der Sensor in den Prozess eingesetzt werden.

a. Drehen Sie das Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn bis zum Anschlag, bis also der
Sensorflansch das Absperrventil berihrt und nur das Ende des Schraubengewindes
sichtbar ist.

vorherigen Schritt zurlck. Fahren Sie mit dem Einbau erst fort, nachdem der

g WARNUNG! Wenn Sie eine Undichtigkeit feststellen, kehren Sie sofort zum
Grund fir die Undichtigkeit ermittelt und beseitigt wurde.

205



Serie PR-23 Benutzerhandbuch IM-DE-PR23-K

8. Bringen Sie die vier M12-Muttern an den Bolzen an, die den Sensor am Absperrventil
fixieren. Verwenden Sie einen 19-mm- oder %-Zoll-SchlUssel.

ACHTUNG! Uberdrehen Sie die Muttern nicht. Stellen Sie das Drehmoment auf

50 Nm ein. Beachten Sie, dass sich die Sicherungsverriegelung in diesem Schritt in
die gedffnete Position bewegt.

WARNUNG! Fahren Sie erst fort, nachdem Sie diesen Schritt abgeschlossen
haben.

> P

9. Bauen Sie Sicherungsclip (1) und Sicherungsstift (2) aus.
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10. Drehen Sie das Rad um 90° entgegen dem Uhrzeigersinn.

a. Offnen Sie den Sicherungsriegel am duBeren Gehause.
b. Drehen Sie den duBeren Gehdusegriff um 60° entgegen dem Uhrzeigersinn.

11. Drehen Sie das Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn, um das Gewinde zu |6sen (1).
Heben Sie dann das duBere Gehduse ab.
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12. Heben Sie die Verriegelung des inneren Gehauses ab, um dieses freizugeben.

a. Drehen Sie das Gehduse um 60° entgegen dem Uhrzeigersinn, um es vom Flansch
zu losen.

b. Heben Sie das innere Gehduse vom Sensorkopf ab.

13. Stellen Sie sicher, dass der DTR ausgeschaltet ist. SchlieBen Sie das Sensorkabel an den
DTR an.

FUhren Sie das Verbindungskabel durch die Kabelverschraubung in den Sensor.

S o

SchlieBen Sie das Verbindungskabel an den Sensor an.

o

Ziehen Sie die Kabelverschraubung am Sensor fest.

d. Platzieren Sie das Typenschild am Sensor und schrauben Sie es fest. Schalten Sie
den DTR ein, damit das Safe-Drive System mit Strom versorgt wird. Offnen Sie das
Reinigungsventil.
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11.5.3 Gehausesplilung (nur Dampfreinigungssysteme)

FUhren Sie vor dem Ausbauen des Sensors eine Gehausespilung durch, wenn der Sensor
bereits seit mehreren Monaten im Einsatz ist. Durch die GehausespUlung wird getrocknetes
Prozessmedium aus dem Absperrventil entfernt und vereinfacht so den Ausbau des Sensors.

WARNUNG! Flhren Sie keine Gehdausedampfspulung durch, wenn der Sensor und der
Retraktor nicht am Absperrventil montiert sind.

1. SchlieBen Sie das Ya-Zoll-Ventil zur Dise (1).

2. Offnen Sie das -Zoll-Ventil zum Gehause (2).

3. Wechseln Sie beim Messwertgeber DTR zu MENU > SENSOR STATUS und aktivieren Sie
die Reinigung, indem Sie auf die Taste WASH drlcken. Wiederholen Sie die Reinigung
drei- bis finfmal.

. 0

;
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4. SchlieBen Sie das Y-Zoll-Ventil zum Gehause (4).

5. Offnen Sie das %-Zoll-Ventil zur Dise (5).
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11.5.4 Entnehmen des Sensors

P 1. Schalten Sie den DTR aus, um die Stromversorgung des Sensors zu unterbrechen.
SchlieBen Sie das Reinigungsventil.

o o

o

Schrauben Sie das Typenschild des Sensors ab.
Losen Sie die Kabelverschraubung.
Schrauben Sie die Drahte ab.

Bauen Sie Sensorkabel und Kabelverschraubung aus.

Wenn ein weiterer Inline-Sensor an den DTR angeschlossen ist, trennen Sie das
lose Kabel vom DTR und schalten Sie ihn dann wieder ein.

Uberprifen Sie, ob alle Sicherheitsfunktionen ordnungsgeman implementiert sind.
Eine Ubersicht Uber die Funktionen finden Sie unter Safe-DriveSicherheitsfunktionen
(Seite 201).

ACHTUNG! Sicherheitsfunktionen missen immer in den angegebenen
Schritten implementiert werden. Wenn die Sicherheitsfunktionen nicht
angewendet werden, kann es zu Gerateschaden oder Verletzungen kommen.
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2. Heben Sie die Verriegelung des inneren Gehaduses ab, um dieses freizugeben. Heben Sie
das innere Gehause Uber den Sensorkopf. Der Riegel des inneren Gehduses sollte leicht
links ausgerichtet sein.

3. Drehen Sie das innere Gehause um 60° im Uhrzeigersinn, um es auf dem Flansch zu
fixieren (1). SchlieBen Sie dann die Verriegelung des inneren Gehauses (2).
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4. Offnen Sie den Sicherungsriegel am &uBeren Gehuse. Fassen Sie das duBere Gehause
mit einer Hand am Griff und der anderen Hand am Rad.

a. Montieren Sie das duB3ere Gehduse Uber dem inneren Gehause.

b. Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn, um das Gewinde des inneren Gehduses
durch das Handrad zu flhren.

5. Drehen Sie das auBere Gehause um 60° im Uhrzeigersinn, um den Bajonettverschluss
(1) zu verriegeln. SchlieBen Sie dann den Riegel am auBeren Gehause (2).
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6. FUhren Sie den Sicherungsstift (1) ein und sichern Sie ihn mit dem Sicherungsclip (2).

Sicher-

g WARNUNG! Fahren Sie erst fort, nachdem Sie diesen Schritt abgeschlossen
haben.

7. Bauen Sie die vier M12-Muttern von den Bolzen ab, die den Sensor am Absperrventil
fixieren. Verwenden Sie einen 19-mm- oder 34-Zoll-Schraubenschlissel.

19 mm
“\ 4 x M12
[ —
2\
289
(08}

ACHTUNG! Uberpriifen Sie, ob die Sicherungsverriegelung (siehe Punkt 3 in
Abbildung 106 (Seite 201)) eingerastet ist.
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8. Um den Sensor aus dem Prozess zu entfernen, drehen Sie das Handrad bis zum
Anschlag im Uhrzeigersinn. Zu diesem Zeitpunkt missen etwa 140 mm des Gewindes
aus der Mitte des Rads vorstehen.

WARNUNG! Wenn Sie eine Undichtigkeit feststellen, kehren Sie sofort zum
vorherigen Schritt zurlck. Fahren Sie mit dem Ausbau erst fort, nachdem der
Grund far die Undichtigkeit ermittelt und beseitigt wurde.
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9. Heben Sie die Verriegelungsplatte des Absperrventilgriffs an.

PRUFPUNKT PRUFPUNKT

a. SchlieBen Sie das Absperrventil, indem Sie den Griff um 90° drehen. Stellen Sie
sicher, dass die Verriegelungsplatte tGber den Griff fallt, sodass der Griff in der
geschlossenen Position einrastet. Siehe Punkt 3 in der Abbildung.

Das Absperrventil ist richtig geschlossen, wenn der Griff zur vom Sensor
abgewandten Seite steht und die Verriegelungsplatte Uber den Griff fallt.

ACHTUNG! Verwenden Sie einen Stift oder einen Verschluss, um die
Verriegelungsplatte des Absperrventilgriffs in der verriegelten Position zu

sichern, falls der Griff versehentlich ge6ffnet werden kénnte.

b. Offnen Sie das Abblasventil unter dem Absperrventil, um verbliebene
Prozessflissigkeit aus dem Absperrventil zu entfernen.

WARNUNG! Nehmen Sie sich vor Spritzern in Acht. Durch den kleinen
Kugelhahn tritt etwas Prozessflissigkeit aus.

WARNUNG! Fahren Sie erst fort, nachdem Sie diesen Schritt abgeschlossen
A haben.
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10. Entfernen Sie den Sicherungsclip (1) und ziehen Sie den Sicherungsstift (2) heraus.

a. Uberprufen Sie, ob der Ventilgriff die Sicherungsverriegelung gedffnet hat, sodass
das auBere Gehause gedffnet werden kann.

1. Offnen Sie den Riegel des duBeren Gehauses (1) und drehen Sie das duBere Gehause
um 60° entgegen dem Uhrzeigersinn, sodass der Griff nach oben zeigt (2).
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12. Halten Sie das Handrad und den Griff sicher fest und ziehen Sie den Retraktor mit dem
enthaltenen Sensor heraus.

WARNUNG! Ein fester Halt am Werkzeug ist unabdingbar, da die Kombination
aus Werkzeug und Sensor deutlich schwerer ist als der Retraktor allein.

Sensor zu sichern, kdnnen Sie einen Standard-Blindflansch (ANSI, 1,5 in, 105 lbs) mit
M12-Gewindeschrauben und -Muttern (/2 in) am Absperrventil befestigen. Am Griff
des Absperrventils kann ein Verschluss angebracht werden.

WARNUNG! Die Sensorspitze ist hei3 und kann mit FlUssigkeit bedeckt sein. Es
wird empfohlen, die Sensorspitze und das Absperrventil mit heiBem Wasser zu

spulen.

o Um das Absperrventil nach dem Entfernen des Safe-Drive Werkzeugs mit dem
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13. Platzieren Sie den Retraktor mit dem Sensor so auf einem Tisch oder einer
vergleichbaren Oberfldche, dass Platz zum Drehen des Handrads ist.

a. Drehen Sie das Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn, um das Gewinde abzusenken,
bis das duBere Gehause nicht mehr mit den Komponenten im Inneren verbunden ist.

b. Ziehen Sie das duB3ere Gehause ab.

14. Offnen Sie den Riegel am inneren Gehause (1).

a. Halten Sie den Sensor mit einer Hand ruhig und drehen Sie das innere Gehduse mit
der anderen Hand entgegen dem Uhrzeigersinn, um es vom Sensor (2) zu ldsen.

b. Ziehen Sie den Sensor (3) heraus.
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11.6 Einsetzen und Entnehmen der Reini-
gungsduse

WARNUNG! Die nicht einziehbare Reinigungsduse SDI2-23-WPR/WPN-XS fiir
Hochdruckwasser kann nur bei leerem Prozessrohr eingesetzt oder enthommen
werden. Die Anweisungen zum Einsetzen und Entnehmen gelten nur fir die
Reinigungsdisen SDI2-23-SN2 fir Dampf und SDI2-23-WP2 fir Hochdruckwasser. Zum
Einbauen der nicht einziehbaren Reinigungsdise siehe Einbauen der nicht einziehbaren
Reinigungsduse (Seite 197).

11.61 Einsetzen der Waschduse

WARNUNG! SchlieBen Sie immer das Hauptdampfventil, bevor Sie Arbeiten an der
Waschduse durchfihren.

Setzen Sie die Waschdise wie in den folgenden Abbildungen beschrieben ein.
Ausfihrlichere Anweisungen finden Sie in der Benutzerdokumentation oder auf der
Website mit Anleitungsvideos zum Einsetzen und Entfernen des Sensors: vaisala.com/en/
safe-drive-refractometer-pr-23-sd-manuals-safety-instructions-and-safety-videos.

Uberpriifen Sie Dise und Ventil, bevor Sie die Waschdiise einbauen. Verwenden Sie an allen
Gewindeanschliissen Gewindedichtband.
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} 1. Setzen Sie die DUse in das Absperrventil (1) ein.

a. Befestigen Sie die DUse mit einer speziellen Schraube (M5 x 10) (2) mit einem 5-
mm-Innensechskantschlissel an der Disenflhrung.

b. Entfernen Sie den Sicherheitsstift (3).

2. SchlieBen Sie das 1/4-Zoll-Rickschlagventil unter dem Disenabsperrventil (1).

-
‘ ) 4&SSEN

a. Offnen Sie das Absperrventil (2), indem Sie den Griff entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen.

b. Schieben Sie die Dise in den Prozess (3).

c. Befestigen Sie die Dise mit einer speziellen Schraube (M5 x 10) (4) mit einem 5-
mm-Innensechskantschliissel an der Disenflhrung.

d. Verriegeln Sie den Griff des Absperrventils mit dem Sicherheitsstift (5).
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3. SchlieBen Sie die Leitungen in folgender Reihenfolge an.

a. DAMPF: SchlieBen Sie die Dampfleitung und die flexible Sensorspulleitung an das T-
Stlick der Duse (1, 2) an.

b. WASSER: SchlieBen Sie die Wasserleitung an das 1/4-Zoll-Ventil (1, 2) an.
c. Offnen Sie das Dampfzuleitungsventil (3).

d. Prifen Sie die Wirksamkeit der Reinigung anhand des Fensters mit dem optischen
Abbild im DTR.

11.6.2 Ausbauen der Reinigungsduse

WARNUNG! SchlieBen Sie immer das Hauptdampfventil, bevor Sie Arbeiten an der
Waschduse durchfihren. Sie missen sicherstellen, dass die Dampf- oder Wasserzufuhr
unterbrochen wurde, bevor Sie die Dise ausbauen.

Ausfihrlichere Anweisungen finden Sie in der Benutzerdokumentation oder auf der
Website mit Anleitungsvideos zum Einsetzen und Entfernen des Sensors: vaisala.com/en/
safe-drive-refractometer-pr-23-sd-manuals-safety-instructions-and-safety-videos.

e Bauen Sie die Waschduse wie in den folgenden Abbildungen beschrieben aus.
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1. SchlieBen Sie das Dampfzuleitungsventil (1).

WARNUNG
Sie miissen sicherstellen,
dass die Dampfzufuhr
unterbrochen wurde, bevor
Sie die Diise ausbauen.

Kapitel 11 - Safe-Drive

a. DAMPF: Bauen Sie die Dampfzuleitung (2) und die flexible Sensorspdilleitung (2)

vom T-Stlck der Dise ab.

b. WASSER: Bauen Sie die Wasserzuleitung (2) von der Diise ab.

c. Bauen Sie die spezielle Feststellschraube (M5 x 10) der Disenfihrung (3) mit einem
5-mm-Innensechskantschlissel aus. Seien Sie vorsichtig: Der Prozessdruck kann die

Dlise aus dem Prozess pressen.
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2. Entfernen Sie den Sicherheitsstift (4).

OFFNEN

a. Schieben Sie die Dlse aus dem Prozess (5), bis sie an der Fiihrungsplatte anliegt.

b. SchlieBen Sie das Disenabsperrventil (6), indem Sie den Griff im Uhrzeigersinn
drehen.

c. Offnen Sie das 1/4-Zoll-Riickschlagventil unter dem Disenabsperrventil (7).

WARNUNG! Aus der Dise darf nur wenig Prozessflissigkeit austreten. Wenn
die Prozessflissigkeit weiterflieBt, ist das Disenabsperrventil schadhaft und die
Duse kann nicht sicher entnommen werden. Fahren Sie nicht mit dem
Entfernen der Duse fort.
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3. Verriegeln Sie den Griff des Absperrventils mit dem Sicherheitsstift (1).

a. Bauen Sie die spezielle Fihrungsplattenschraube (5 x 10) (2) mit einem 5-mm-
Innensechskantschlissel aus.

b. Bauen Sie die DUse vollstandig aus dem Absperrventil (3) aus.

ACHTUNG! Die Diisenspitze ist hei und kann mit FlUssigkeit bedeckt sein. Es wird
empfohlen, die Disenspitze und das Absperrventil mit heiBem Wasser zu spilen.

11.7 Warmeschutzabdeckung fur SDI2-23

Die Warmeschutzabdeckung PR-7064 verhindert den Warmetransport zwischen
Prozessumgebung und Umfeld. Sie tragt dazu bei, Sensorspitze und Prismaoberflache auf
Prozesstemperatur zu halten und die Bildung geschichteter Ablagerungen zu reduzieren.
Verwenden Sie eine Warmeschutzabdeckung, wenn die Temperaturdifferenz zwischen
Prozess und Umgebung mehr als 30 °C betrdgt oder die Prozesstemperatur tber +60 °C
liegt.
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1 . Fihren Sie den Griff des SDI Absperrventils durch die 2 . Wickeln Sie das SDI Ventilgehause mit der
vorgesehene Offnung in der Warmeschutzabdeckung. Abdeckung ein und richten Sie dabei die Ausschnitte
Das Etikett muss zu lhnen zeigen. am Ablassventil aus.

3 . SchlieRen Sie zunachst den Klettverschluss links. 4 . Schliel3en Sie dann die 2 Klettverschliisse rechts.

Abbildung 107 Montieren der Warmeschutzabdeckung

Um die Warmeschutzabdeckung auszubauen, 6ffnen Sie zunachst die 2 Klettverschlisse
rechts. Offnen Sie dann den Klettverschluss links, wickeln Sie die Abdeckung unter dem
Sensor ab und bauen Sie die Abdeckung aus.
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Abbildung 108 Ausbauen der Warmeschutzabdeckung

1 Rechte Befestigungselemente
2 Linke Befestigungselemente

11.8 VerschlieBen des Safe-Drive Systems

Ein nicht mehr verwendeter Safe-Drive Anschluss kann mit einem Blindstopfen verschlossen
werden.
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( . TEILENUMMER ERSATZTEIL BESCHREIBUNG
1 12 i 1
( 03003 PR9336 Konischer Anschluss, DN 10
2 1202303 Konischer Abschluss, DN 10 1
3 3825 PR-23-SD-PG 1
4 O-Ring 1
5 [DIN 985, A4, MI0 PR-9335 Edelstahl-Kontermutter mit Nyloneinsatz 4
6 DIN 933 Sechskantschraube, DIN 933, x 35, A4 4

Abbildung 109 Stopfensystem fir SDI Montageflansch

11.9 Identifizieren der Refraktometergenera-
tion

Die folgenden Anweisungen zum Einsetzen und Entnehmen des Safe-Drive wurden flr

Safe-Drive Generation 2.1 geschrieben. Wenn Sie die Anleitung online heruntergeladen oder

ein Handbuch als Ersatzteil bestellt haben, kann lhr Safe-Drive System einer anderen

Generation angehdren. In diesem Fall wird ein anderer Anweisungssatz benétigt. Vaisala

empfiehlt dringend, ein Systemupgrade auf Generation 2.1 vorzunehmen. Weitere

Informationen finden Sie unter https:/www.vaisala.com/en/safe-drive-refractometer-pr-23-
sd-manuals-safety-instructions-and-safety-videos.

Der erste Ort, an dem Sie nach den Generationsdaten suchen kénnen, ist der Retraktorgriff.
Wenn der Retraktor aus Generation 2 stammt, tragt der Griff den Code G2. Wenn der
Retraktor aus Generation 2.1 stammt, tréagt der Griff den Code G2.1. Der Unterschied
zwischen den Generationen wird auch beim Blick auf den Retraktor und das Absperrventil
deutlich. Weitere Informationen enthalt die folgende Abbildung.
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Generation 1 (2006 - 2014):
Retraktor ohne Sicherheitsbigel.
Absperrventil ohne Sicherheitsbligel.

Generation 2 (2014 -2017): Generation 2.1 (2017-):
Retraktor mit Sicherheitsbiigel. Retraktor mit Sicherheitsbiigel,
Absperrventil mit Sicherheitsbigel. integriertem Sicherheitsclip und -stift.

Absperrventil mit Sicherheitsbigel.

Abbildung 110 Identifizieren der verschiedenen Safe-Drive Generationen
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12. PR-25 Prozessrefraktometer
iNn potenziell explosionsge-
fahrdeten Bereichen

Die Refraktometerbaureihe PR-23 kann mit den folgenden Modifikationen von Vaisala Oyj in
explosionsgefahrdeten Bereichen verwendet werden. Die Compliance des
Refraktometersensors mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen
ist durch die Einhaltung der Norm EN 50021:1999 sichergestellt.

Die PR-23-...-AX Refraktometer wurden von Eurofins Expert Services Oy gemafR der
europaischen ATEX-Richtlinie 2014/34/EU fur ATEX Ex Il 3G/Ex ec IIC T4 Gc und gemaf
IECEx-Schema flr Ex ec IIC T4 Gc zertifiziert. Die Nummer der EU-
Baumusterprifbescheinigung lautet EESF 21 ATEX 013X und die IECEx-Zertifikatsnummer
IECEx EESF 21.0008X. Diese Zertifizierungen decken die folgenden Ex-Normen ab: EN IEC
60079-0:2018/1EC 60079-0:2017 und EN IEC 60079-7:2015/A1:2018/IEC 60079-7:2017.

Die PR-23-...-FM Refraktometer wurden von der Factory Mutual Research Corporation
(Zulassungs-1D 3026104) zertifiziert. Einstufungen: nicht zindfahig zur Verwendung in Class
[, Division 2, Groups A, B, C und D, explosionsgefahrdeten (klassifizierten) Bereichen. Die
Temperaturklasse fur PR-23-...-FM ist T6, Tymp = =20 ... +45 °C.

PR-23-...-CS Refraktometer sind von der Canadian Standards Association fir Class I, Division
2, Groups A, B, C und D zertifiziert. Die Zertifikathummer lautet 1706327. Einstufungen: nicht
zundfahig zur Verwendung in Class |, Division 2, Groups A, B, C und D,
explosionsgefahrdeten (klassifizierten) Bereichen. Die Temperaturklasse fir PR-23-...-CS ist
T4, Tamp = —20 ... +45 °C.

Das Refraktometer PR-23-...-CX ist von Nepsi nach chinesischen Normen gemaR IECEx-
Schema fir Ex nA 1IC T4 Gc zertifiziert. Die Nummer der Baumusterprifbescheinigung lautet
GYJ19.1134X. Diese Zertifizierungen decken folgende Ex-Normen ab: GB 3836.1-2010 und GB
3836.8-2014.

Das Refraktometer PR-23-...-RX ist von LLC Certification Center VELES nach russischen
Normen gemaB 2Ex na [IC T4 Gc X, Tamb =-20 ... +65 °C zertifiziert. Die Zertifikatsnummer
lautet EASC RU C-FI.LAA07.B.01949/20. Die Zertifizierung deckt folgende russische Normen
ab: GOST 31610.0-2014 (IEC 60079-0:2011) und GOST 31610.15-2014 (IEC 60079-15:2010).

12.1 Ausrustung

Das Refraktometersystem (siehe folgende Abbildung) fiir explosionsgefahrdete Bereiche
besteht aus einem modifizierten Refraktometersensor PR-23-...-AX/FM/CS/CX/RX, einem
Standardmesswertgeber DTR und einem Sensorkabel PR-8230-...
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Ex-Bereich Sicherer Bereich
(bis Zone 2)
- ©]
||| DU E
| ges®
115 000
:
. (@]
000

0
SCHALTER

VERDRAHTUNG SIEHE WRG-342

Abbildung 111 Refraktometersystem PR-23-...-AX/FM/CS/CX/RX

Die ATEX-/FM-/CSA-zugelassenen Sensoren PR-23-...-AX/FM/CS/CX/RX sind anhand des
Typenschilds zu identifizieren (siehe folgende Abbildung). Der Messwertgeber ist ein
Standard DTR.

Die Zulassungen gelten flr die Sensoren PR-23-AC, PR-23-AP, PR-23-GC, PR-23-GP, PR-23-
M, PR-23-MS, PR-23-SD, PR-23-W und PR-23-RP.
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Abbildung 112 Typenschilder der PR-23-...
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12.2 Montage

Die Sensorverdrahtung muss Zeichnung WRG-367 oder WRG-350 entsprechen, siehe
Abbildung 113 (Seite 234). Siehe auch Abbildung 13 (Seite 45) und Abbildung 15 (Seite 47).

National Electrical Code (ANSI/NFPA 70) fiir explosionsgefahrdete (klassifizierte)
Bereiche der Division 2 und allen Anleitungen in diesem Handbuch entsprechen. Die
Verdrahtung von PR-23-...-FM Systemen muss vollstandig in einem Kabelkanal gefihrt
werden.

g WARNUNG! Die Installation von FM Geraten muss den relevanten Anforderungen in
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Kapitel 12 - PR-23 Prozessrefraktometer in potenziell explosionsgefdhrdeten Bereichen

ACHTUNG! Modifizieren Sie das Gerat nicht, und setzen Sie es ausschlieBlich in der
Weise ein, die in der Dokumentation beschrieben ist. UnsachgemaBRe Modifikation oder
Nutzung ist riskant und kann zu Gerateschaden, Abweichung von den Spezifikationen im
Betrieb oder verklrzter Lebensdauer des Gerats flhren.

ACHTUNG! Der Sensorstecker darf nicht ein- oder ausgesteckt werden, wenn Spannung
an den Schaltungen anliegt. Schalten Sie die Stromversorgung mit dem externen Ein/
Aus-Schalter des betreffenden DTR Messwertgebers aus, bevor Sie das Sensorkabel vom
Sensor abziehen. Sobald Sie das Sensorkabel wieder an den Sensor angeschlossen
haben, kdnnen Sie die Stromversorgung einschalten.

ACHTUNG! Die Nennspannung darf bei kurzzeitigen Stérungen nicht um mehr als 119 V
Uberschritten werden.

WARNUNG! Die Sensorkdpfe der Refraktometermodelle PR-23-M, PR-23-MS und
PR-23-W enthalten Teile aus PTFE. Diese Teile kdnnen sich elektrostatisch aufladen. Die
Refraktometermodelle PR-23-M, PR-23-MS und PR-23-W sind nur zur Messung von
Flissigkeiten mit hoher Leitfahigkeit (> 10 000 pS/m) in explosionsgefahrdeten
Bereichen zu verwenden.

WARNUNG! Die lackierte Oberflache des Gehduses des PR-23-MS Refraktometers
kann sich elektrostatisch aufladen. Reinigen Sie das Refraktometer in
explosionsgefahrdeten Bereichen nur mit einem feuchten Tuch.
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13. Spezifikationen der DTR und
STR Messwertgeber

Model: INDICATING TRANSMITTER
Product code: DTR-U-GP-AC

S/N: T06802

Tag:

100-240 V AC, 50/60 Hz, 30 VA

Made by VAISALA Oyj, Vantaa, Finland

C € rpes

www.vaisala.com

Model: INDICATING TRANSMITTER
Product code: DTR-M-GP-DC-DD

S/N: T06816

Tag:

24VDC,30VA =——=

Made by VAISALA Oyj, Vantaa, Finland

C € pes

www.vaisala.com

Abbildung 114  Seriennummernetikett des DTR Messwertgebers

Model: INDICATING TRANSMITTER
Product code: STR-M-GP-AC

SIN: T06820

Tag:

100-240 V AC, 50/60 Hz, 30 VA

Made by VAISALA Oyj, Vantaa, Finland

C € pes

www.vaisala.com

Model: INDICATING TRANSMITTER
Product code: STR-M-GP-DC

S/N: T06817

Tag:

24VDC,30VA ===

Made by VAISALA Oyj, Vantaa, Finland

C € rpes

www.vaisala.com

Abbildung 115  Seriennummernetikett des STR Messwertgebers

131 Kompatibilitat

Der DTR Messwertgeber ist nur mit der Refraktometerbaureihe PR-23 kompatibel. An den
DTR kénnen ein oder zwei PR-23 Refraktometersensoren angeschlossen werden.

Flr eigensichere Installationen (siehe Eigensichere Refraktometer PR-23-...-IA, PR-23-...-IF,
PR-23-...-Cl, PR-23-...-J und PR-23-...-RI (Seite 171)) gibt es eine Version des Messwertgebers
fUr einen Sensor (STR). Die Angaben in diesem Kapitel gelten auch fiir den STR, sofern nicht
anders angegeben.
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13.2 Messwertgeber-Modellcodes

Tabelle 58 Modellcodes der DTR und STR Messwertgeber

Modell Beschreibung

DTR

Messwertgeber (Anschllsse flr 2 Sensoren)

STR

Messwertgeber (Anschluss fur einen -1A/-IF/-Cl/-JI/-RI Sensor)

Verbindungskabel

-U

Y4-Zoll-NPT-Rohrverschraubungsanschlisse fir CSA-zertifizierte Messwertgeber

M

Metrische Universal-Kabelverschraubungen, M20 x 1,5

Elektrische Klassifizierung

-GP Universal
-CS CSA-zertifiziert fir den Einsatz an allen Positionen ohne spezielle Anforderungen
Gilt fir CSA- und ANSI/UL-Normen P
Spannungsversorgung
-AC Stromversorgung, 100 - 240 VAC, 50/60 Hz, Sicherung mit folgenden Nennwerten:
250 VAC, max. 10 A, trage
-DC Spannungsversorgung, 24 VDC, Sicherung mit folgenden Nennwerten: min. 48 VDC, max.

4 A flink. 2

D Nur mit Kabelanschlusscode -U, /:-Zoll-NPT-Rohrverschraubungsanschliisse und AC-Stromversorgung erhéltlich.
2)  Nur mit Option -GP.

13.3 Spezifikationen des Messwertgebers

Tabelle 59 Spezifikationen des Messwertgebers

Merkmal/Funktion Spezifikation

Anzeige Grafik-LCD mit 320 x 240 Pixel und LED-Hintergrund-
beleuchtung

Tastenfeld 18 Folientasten

Stromausgang Zwei unabhangige Stromquellen, 4 ... 20 mA, max.
Birde 1000 Q, galvanische Trennung 1500 VDC oder
VAC (Spitze), Halten-Funktion bei Prismareinigung.

Netzgerat AC-Eingang 100 ... 240 VAC +10 %, 50/60 Hz/30 VA,
Sicherung mit folgenden Nennwerten: 250 VAC, max.
10 A, trage.

Gleichstromversorgung DC-Eingang 24 VDC £ 10 %, Sicherung mit folgenden
Nennwerten: min. 48 VDC, max. 4 A, flink.

Uberspannungskategorie Uberspannungskategorie Il
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Merkmal/Funktion Spezifikation

Alarm-/Reinigungsrelais

Zwei integrierte Signalrelais, max. 240 V/3 A, Siche-
rung mit folgenden Nennwerten: 250 VAC, max. 10 A,
trdge.

Eingangsschalter

Vier Schaltereingange

Stromausgange

Zwei unabhéangig konfigurierbare Stromausgange
zum Melden von Prozesskonzentration oder Tempera-
tur der beiden Sensoren.

Sensoranschlisse, DTR

An den Messwertgeber kénnen ein oder zwei Senso-
ren angeschlossen werden. Die Sensoren sind unab-
hangig, mit jeweils eigenem Parametersatz und fur
unterschiedliche Anwendungen einsetzbar.

Sensoranschllsse, STR

An den Messwertgeber kann nur ein Sensor ange-
schlossen werden. Wird mit dem eigensicheren Sen-
sor PR-23-...-IA/-IF/-ClI/-JI/-RI verwendet.

Schutzart des Messwertgebers

Gehause IP66, Nema 4X

Verunreinigungsgrad

Verunreinigungsgrad 2

Montage

Innenraume

Gewicht des Messwertgebers

4,5 kg

Hohe

Max. H6he 2000 m

Umgebungstemperatur

0..+45°C

Betriebstemperaturbereich der Anzeige O ... +50 °C,
Lagertemperaturbereich der Anzeige =20 ... +60 °C.

Relative Feuchte

0..100 %

Nassbereiche

Nicht zutreffend
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13.4 Teileliste des Messwertgebers

Nr.  Menge Teilenr.

1

~N
N
R S sy ST S

Abbildung 116  Teile fir DTR und STR Messwertgeber (STR spezifische Teile in Kursivschrift)

PR-7602

PR-10810
PR-10820

PR-10600

Beschreibung

Gehéuse

Montagefue
Flachkopfschraube 10-32

Rohrverschraubungsanschluss, 1/2 NPT, ST-1 (US)
Kabelverschraubung, M20 x 1,5 (Europa) mit Adapter

Mutter Rohrverschraubungsanschluss
Tower-Schraube 10-32/M4

Stromversorgungsmodul, 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz

Stromversorgungsmodul, 24 VDC
Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
Schraube, M4 x 10, DIN 912, A2
Tower-Schraube, M4 x 10
Rahmenplatte
Messwertgeber-Hauptplatine
Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2
Tower-Schraube, M3 x 13

Nr.
15.1
15.2

16
®

Menge Teilenr.
1

1

[ N L ]

PR-10701
PR-10705

PR-12109
PR-10830

PR-10500

PR-7340

Beschreibung
H1-Schnittstellenkarte
H1-Schnittstellenkarte fiir einen Sensor
Flir eigensicheres System PR-23-...-IA
Flachbandkabel

DTR Klappe komplett (inkl. PR-10500)
Klavierband

M3-Mutter, A2

Tastenfeld

Grafikkarte

Tower-Schraube, M3 x 6
Messwertgeber-Prozessorkarte
Tower-Schraube

Schraube, M3 x 6, DIN 912, A2

DTR Klappenschutzplatte
Klappenverriegelung
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14. Verbindungskabel

141 Modellcode des Verbindungskabels

Tabelle 60 Modellcode des Verbindungskabels

Teilenummer Beschreibung

PR-8230 Verbindungskabel zwischen Messwertgeber und Sensor
Kabellange
-010 * 10 m, Standardlange

» Kabellange in Meter angeben (10-m-Schritte)

Maximale Lange: 200 m

14.2 Spezifikationen des Verbindungskabels

Tabelle 61 Spezifikationen des Verbindungskabels

Merkmal/Funktion Spezifikation

Kabel |EC 61158-2-konformes 2-adriges Kabel: 2 Signaladern und Kup-
fer-Abschirmungsflache 0,8 mm2, Kabelwiderstand 24 Q/km (pro
Ader), Kabeldampfung 3,0 dB/km bei 28 kHz

Kabellange Standard 10 m, maximale Gesamtlange 200 m

Informationen zur eigensicheren Verkabelung fur PR-23-...-IA/-Cl siehe Eigensichere
Montage (Seite 175).
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15. Ethernet-Verbindungsspezi-
fikation

Uber die Ethernet-Verbindung kénnen Daten von einem DTR auf einen Computer
heruntergeladen werden. Die Verbindung kann direkt zwischen DTR und Computer, aber
auch Uber einen Hub oder Switch, ein lokales Netzwerk (LAN), ein Drahtlosnetzwerk
(WLAN) oder Glasfaser-Ethernet hergestellt werden.

Jeder Computertyp (z. B. PC, Mac, PDA, Mainframe) mit einer kompatiblen
Netzwerkverbindung kann zum Herunterladen von Daten aus dem DTR konfiguriert werden.
Dieses Dokument enthalt alle Spezifikationen, die erforderlich sind, um ein
Kommunikationsprogramm zum Herunterladen zu schreiben.

Weitere Informationen
» Sensorverifizierungszertifikat (Seite 261)

151 Kabelanforderungen und Anschluss

1511 Ethernet-Kabelspezifikation

Der DTR verwendet ein Ethernet-Standardkabel (10/100BASE-T Cat 5e UTP-Kabel mit RJ45-
Steckern). Die maximale Kabellange betragt 50 m.

Die Ethernet-Verbindung dhnelt der eines Computers/PC: Verwenden Sie ein Ethernet-
Crossoverkabel, um den DTR direkt mit einem Computer zu verbinden (siehe Abbildung
unten). Wenn Sie den DTR Uber eine Anschlussdose an ein LAN (Local Area Network)
anschlieBen, verwenden Sie ein Straight-Through-Kabel fir Ethernet (siehe folgende
Abbildung).

Ethernet-Kabel
CAT5 oder CAT6

Abbildung 117  Anschlieen des DTR an den Computer
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LAN

Straight-Through-

Abbildung 118 AnschlieBen des DTR an das LAN

Wenn Sie den DTR an einen Hub oder Switch oder WLAN Access Point anschlieBen, enthalt
die Bedienungsanleitung zum Hub/Switch/Access Point Informationen zum richtigen
Kabeltyp (siehe folgende Abbildung).

Hub/Switch

buch nach dem Ethernet-Kabeltyp

Abbildung 119  AnschlieBen des DTR an Hub oder Switch

@

Zugang-

buch nach dem
Ethernet-Kabeltyp

Abbildung 120 AnschlieBen des DTR an das WLAN

Wenn Sie ein langeres Kabel bendtigen oder in der Umgebung elektrisches Rauschen
auftritt, verwenden Sie Ethernet-Glasfaserkabel mit Medienkonvertern (siehe folgende
Abbildung).
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_| Medien
~] konverter

Abbildung 121

Faser

Medien-
konverter

Kapitel 15 - Ethernet-Verbindungsspezifikation

Suchen Sie im Ir—@

Medienkonverter-Hj]
andbuch nach demi]
Ethernet-Kabeltyp &

Verwenden von Ethernet-Glasfaserkabeln

15.1.2 AnschlieBen des Ethernet-Kabels

Um das Ethernet-Kabel an den DTR anzuschlieBen, 6ffnen Sie das Gehduse des DTR, |6sen
die Frontblendenschraube und 6ffnen die Frontblende. Der Ethernet-Anschluss befindet
sich hinter der Frontblende (siehe folgende Abbildung). Stecken Sie ein Ende eines
geeigneten Ethernet-Kabels in den Anschluss. Stecken Sie das andere Ende in den PC/LAN-
Anschluss/Hub/Switch/Access Point.
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A Warning

Warning! Check that the power is off before opening
the front panel. If the green power indicator light is
on, there is still power in the system.

Warning! Multiple power sources.

Varoitus! Tarkista, etta virta on katkaistu, ennen kuin
avaat etupaneelin. Jos vihrea virran merkkivalo
palaa, jarjestelmdassa on edelleen virtaa.

Varoitus! Useita virtalahteita.

Varning! Kontrollera att strémmen ar avstangd innan
du 6ppnar frontpanelen. Om den gréna
indikatorlampan lyser &r det fortfarande strom i
systemet.

Varning! Flera stromkallor.

Advarsel! Kontroller, at strammen er slukket, far
frontpanelet dbnes. Hvis den grenne
strgmindikatorlampe er taendt, er der stadig strem i
systemet.

Advarsel! Flere stramkilder.

Hoiatus! Enne esipaneeli avamist kontrollige, et
ststeem poleks pinge all. Kui roheline toitemargutuli
pdleb, on slsteemis endiselt pinge all.

Hoiatus! Mitu toiteallikat.

BHUMaHuMe! [epea OTKPLITUEM NEpeAHEN MAHEAU
ybeAMTeCh, YTO NUTaHME OTKAKOYEHO. ECAM roput
3eAeHbI UHAMKATOP NUTaHKS, CUCTEMA HaXOANTCS
noA HampsXKeHneM.

BHUMaHMe! HeCKOAbKO MCTOYHMKOB MUTaHUS.

Ispéjimas! Prie$ atidarydami priekinj skydelj,
patikrinkite, ar maitinimas isjungtas. Jei Sviecia Zalia
maitinimo indikatoriaus lemputé, sistemoje vis dar
veikia maitinimas.

Ispéjimas! Keli energijos Saltiniai.

Ostrzezenie! Przed otwarciem panelu przedniego
sprawdzié, czy zasilanie jest wytgczone. Dopodki
Swieci sie zielona kontrolka zasilania, system
znajduje sie pod napieciem zasilania.
Ostrzezenie! Wiecej niz jedno zrédto zasilania.
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Varovani! Pred otevienim predniho panelu
zkontrolujte, zda je napajeni vypnuto. Pokud sviti
zelend kontrolka napdjeni, je v systému stale
pfitomno napajeni.

Varovani! Vice zdroju napajeni.

Figyelmeztetés! Az el6lap kinyitasa el6tt ellendrizze,
hogy a késziilék ki van-e kapcsolva. Ha a zold
tapellatas jelzéfény vilagit, akkor a rendszer még
aram alatt van.

Figyelmeztetés! Tobb dramforras.

Warnung! Priifen Sie, ob das Gerat ausgeschaltet ist,
bevor Sie die Frontblende 6ffnen. Wenn die griine
Betriebsanzeige leuchtet, liegt noch Spannung an.
Warnung! Mehrere Stromquellen.

Waarschuwing! Controleer of de stroom is
uitgeschakeld voordat u het voorpaneel opent. Als
het groene stroomindicatielampje brandt, staat er
nog stroom op het systeem.

Waarschuwing! Meerdere voedingsbronnen.

Avertissement! Vérifiez que I'alimentation est
coupée avant d'ouvrir le panneau avant. Si le voyant
d'alimentation vert est allumé, le systéme est
toujours sous tension.

Avertissement! Sources d'alimentation multiples.

iAdvertencia! Verifique que la alimentacién estd
desconectada antes de abrir el panel frontal. Si la luz
indicadora de encendido de color verde esta
encendida, aun hay energia en el sistema.
iAdvertencia! Varias fuentes de alimentacién.

Avvertimento! Verificare che l'alimentazione sia
spenta prima di aprire il pannello anteriore. Se la spia
di alimentazione verde € accesa, il sistema & ancora
alimentato.

Avvertimento! Molteplici fonti di alimentazione.
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O

Abbildung 122 Ethernet-Anschluss an der Unterseite der Frontblende

Der DTR verfligt Gber eine automatische Geschwindigkeitsaushandlung und ermittelt
automatisch die optimale Geschwindigkeit fiir die Verbindung (10 Mbit/s oder 100 Mbit/s).

15.2 Verbindungseinstellungen

15.2.1 IP-Einstellungen fur DTR

Der DTR verwendet das IP-Protokoll, um tber Ethernet zu kommunizieren. Die
Werkseinstellung der IP-Adresse des DTR lautet 192.168.23.254 (private Netzwerkadresse).
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Wenn Sie den DTR an ein Netzwerk anschlieBen, muss die Adresse vor dem Herstellen der
Verbindung an das betreffende Netzwerk angepasst werden. Kontaktieren Sie die
Netzwerkadministration, um eine geeignete IP-Adresse fir den betreffenden DTR zu
ermitteln und Konflikte zu vermeiden.

Die DTR Adresse wird manuell Gber das Men( ,,Kalibrierung” geandert:
5 Kalibrierung > 2 Ausgdnge > 6 Netzwerk

Geben Sie die neue IP-Adresse ein und driicken Sie die Eingabetaste, um die Adresse zu
andern.

15.2.2 IP-Einstellungen fur Standalone-Computer

Wenn Sie einen nicht netzwerkfahigen Computer mit einem Crossoverkabel direkt an einen
DTR anschlieBen, ermitteln Sie die Netzwerkeinstellungen des Computers und passen Sie die
Einstellungen des DTR entsprechend an.

Wenn sich der DTR in einem Werksnetzwerk befindet, erfragen Sie die
Anschlusseinstellungen fir den DTR beim Systemadministrator. Die eigenstandige
Methode ist in diesem Fall méglicherweise nicht die ideale Losung.

Wenn Sie Windows (oder Mac OS X 10.3 oder neuer oder eine aktuelle Linux-Distribution)
verwenden und im Computer Standardnetzwerkeinstellungen konfiguriert sind, andern Sie
DTR IP-Adresse in 169.254.x.y. Dabei gilt x =1-254 und y =1- 254, zum Beispiel
169.254.100.100 oder 169.254.123. 1. Auf diese Weise wird die DTR Adresse fiir die
Adresse konfiguriert, die der Computer automatisch fir sich selbst generiert.

Sie kdnnen auf die Netzwerkeinstellungen des Windows-Computers zugreifen, indem Sie
das Befehlsfenster (Eingabeaufforderung) 6ffnen und den Befehl ipconfig an der
Eingabeaufforderung eingeben (drlicken Sie die Eingabetaste, um den Befehl aufzurufen),
siehe folgende Abbildung (in Mac OS X und Linux heiBt der Befehl i fconf1ig). Das
Ergebnis ist die IP-Adresse des Computers, sodass Sie die Einstellung des DTR entsprechend
andern kénnen. Die Verbindung funktioniert, wenn Sie die ersten 3 Zahlengruppen
Ubernehmen und nur die letzte Zahl dndern.
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& C:AWINDOWS\system32kcmd.exe

Ficrosoft Windows AP [Uersion 5.1.26881
<C) Copyright 1985-2081 Microsoft Corp.

C:\Documents and Settings\mari.voipio>ipconfig

Windows I[P Configuration

[Ethernet adapter Local Area Connection:z

Connection—specific DNS Suffix . =
Autoconf iguration [P Address. . . : 169.254.178.55

Subnet Mask : 255.255.6.8
Default Gateway :

[Ethernet adapter Wireless Metwork Connection:z
Media State : Media disconnected

C:\Documents and Settings\mari-voipio’.

Abbildung 123  Typische IP-Konfiguration flr Standalone-Laptop, wenn dieser an einen DTR an-
geschlossen ist. Laptop-WLAN ist ausgeschaltet.

Computer eine IP-Adresse flr die Ethernet-Verbindung generiert (auch ein Neustart des
Computers kann erforderlich sein). Die Verbindung funktioniert nicht, wenn Computer und
DTR dieselbe IP-Adresse verwenden.

0 Sie mussen ggf. das Crossoverkabel anschlieBen und den DTR einschalten, bevor der

Das WLAN (Wireless Network Connection) darf nicht aktiv sein, wenn Sie die Verbindung
zum DTR herstellen. Wenn das WLAN aktiv ist, funktioniert die Ethernet-Verbindung des
Computers moglicherweise nicht wie erwartet.

Nachdem Sie den DTR (und den Computer) eingestellt haben, kdnnen Sie mit dem Testen
der Verbindung fortfahren. Weitere Informationen finden Sie unter Testen der Ethernet-
Verbindung (Seite 247).

15.3 Testen der Ethernet-Verbindung

Am Ethernet-Anschluss im DTR befinden sich 2 Diagnose-LEDs.

» Die grine LED meldet, dass die physische Verbindung funktioniert. Beide Enden des
Ethernet-Kabels sind eingesteckt, die Gerate auf beiden Seiten werden mit Strom
versorgt und der Kabeltyp ist richtig.

» Die orangefarbene LED meldet, dass Daten Uber das Kabel Ubertragen werden, der DTR
also Daten empfangt.

Sie kbnnen die IP-Adresse mit dem Befehl ping testen, nachdem Sie die physische
Ethernet-Verbindung eingerichtet und das DTR mit Strom versorgt haben. So verwenden Sie

ping:
} 1. Rufen Sie die Befehlsschnittstelle auf (z. B. Eingabeaufforderung in Windows).
2. Geben Sie ping und die zu prifende IP-Adresse ein.

3. Drucken Sie Enter.
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Wenn die Ethernet-Verbindung in Ordnung, der DTR eingeschaltet und die Adresse richtig
ist, antwortet der DTR auf den Befehl ,,ping“ und sendet alle an ihn gesendeten Datenpakete
zurtick. Wenn der DTR eine Fehlermeldung zuriickgibt, Weitere Informationen finden Sie
unter Fehlerbeseitigung fir Verbindungen (Seite 248).

[#]command Prompt

C:>>ping 169.25%4_.123_123
Pinging 169.25%4.123.123 with 32 bytes of data:

Reply from 169.254.123_123: bytes=32 time<{18Bms TTL=32
Reply from 169 .254.123.123: bhytes=32 time{1Bms TTL=32
Reply from 169.254.123.123: bytes=32 time<{18Bms TTL=32
Reply from 169 .254.123.123: bhytes=32 time{1Bm=z TTL=32

Ping statistics for 169.254_123_123:

Packets: Sent = 4, Received = 4, Lost = B (Bx loss>.
Approximate round trip times in milli—seconds:

Minimum = Bms,. Maximum = ®ms,. Average = Bms

Cang

Abbildung 124  Ping erfolgreich

15.3.1 Fehlerbeseitigung fur Verbindungen

[l Command Prompt

C:srping 169.254.123 .1
169.254.123 .1 with 32 bytesz of data:

timed out.
timed out.
timed out.
timed out.

Ping statistics for 169.254.123_1:
Packets: Sent = 4, Received = B, Lost = 4 {10@x

: B oS i i1li-s ot
Approximate wround trip times in milli—seconds
Minimum = Bms,. Maximum = ®ms,. Average = Bns

Casro

Abbildung 125 Ping-Fehlermeldung
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Wenn eine ping-Fehlermeldung angezeigt wird, prifen Sie die Verbindungen.

Offnen Sie DTR Gehause und Frontblende und priifen Sie die Diagnose-LEDs des Ethernet-
Anschlusses, siehe AnschlieBen des Ethernet-Kabels (Seite 243).

0 Lassen Sie den DTR und den Computer eingeschaltet, wahrend Sie die Diagnose-LEDs
ablesen.

Wenn beide LED-Leuchten ausgeschaltet sind, prifen Sie Folgendes:

* Der DTR und das Gerat am anderen Ende des Kabels sind eingeschaltet.

* Das Ethernet-Kabel ist auf beiden Seiten richtig eingesteckt.

» Das Ethernet-Kabel ist vom richtigen Typ (Crossoverkabel fur direkte Verbindung von
DTR und Computer)

Wenn die griine LED leuchtet, wurde die Ethernet-Verbindung mit dem richtigen Kabeltyp
richtig hergestellt. Versuchen Sie in diesem Fall, ein ,,ping” an den DTR zu senden, und
prifen Sie, ob die orangefarbene LED wahrend der Befehlsausfihrung blinkt.

Wenn die orangefarbene LED nicht blinkt, prifen Sie, ob die IP-Adresse der IP-Adresse des
DTR entspricht. Falls der DTR nicht direkt an den Computer angeschlossen ist, kann ein
Routingproblem vorliegen. Wenden Sie sich an den Netzwerkadministrator, um das Problem
ZuU beheben.

zu einem DTR hergestellt wird. Wenn Sie eine direkte Verbindung zum DTR herstellen und
nicht in einem Netzwerk arbeiten, schalten Sie die Firewall aus, wahrend Sie mit dem DTR
arbeiten. Vergessen Sie nicht, die Firewall einzuschalten, bevor Sie die Verbindung zum
Netzwerk wiederherstellen.

o Eine Firewallsoftware mit zu strikten Einstellungen kann verhindern, dass eine Verbindung

15.4 Startseite des Instruments

Ab DTR Programmversion 2.0 verfligt jeder DTR Uber eine integrierte Instrumentenstartseite
mit Informationen zum Instrument und einem Remotebedienfeld mit vollem
Funktionsumfang. Das Instrument arbeitet wie ein Webserver. Sie bendtigen also nur eine
funktionierende Ethernet-Verbindung zum DTR und einen beliebigen Webbrowser, um auf
die Startseite des Instruments zuzugreifen.
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15.41 Offnen der Startseite des Instruments

IM-DE-PR23-K

A K-Patents PR-23 Refractometer System - Microsoft Internet Explorer g@]g|
File Edit View Favorites Tools Help ;','
0 Back ~ () \ﬂ \ELI _I\J 7 ) Search ‘:\?’ Favarites 6’?{ T i ] - ﬁ
Address €] http:j192.168.23.182 v unks * @&

-
PROCESS INSTRUMENTS R f t t
Start page
Rermote panel System
Measurement
Instrurnent
Verification
DTR
S/M: TOO182
Sensor A NGO SENSOR
S/
Maodel:
Sensor B NORMAL OPERATION
S/M: ROE727
Maodel: PR-23-AP
v

Abbildung 126  Startseite des Instruments in einem Browser

. Stellen Sie eine funktionierende Ethernet-Verbindung zum DTR her.

. Starten Sie den gewlinschten Webbrowser (zum Beispiel Firefox, Edge, Safari, Opera
oder Chrome).

. Geben Sie die IP-Adresse des DTR in die Adressleiste ein.

Die werkseitige IP-Adresse des DTR lautet http://192.168.23.254/ (in der Abbildung wird
nicht die Standardadresse verwendet).

. Warten Sie, bis die Startseite geladen wurde. Dies kann einige Sekunden dauern.

Sieht die Seite dann ungewdhnlich aus, aktualisieren Sie die Darstellung. Das Aussehen
der Seite hangt im Detail von den Browser- und Bildschirmeinstellungen ab, kleine
Abweichungen sind also normal.

. Mit den Links in der Leiste auf der linken Fensterseite kdnnen Sie auf detailliertere

Informationen zum Instrument zugreifen.

15.4.2 Remotebedienfeld

Das Remotebedienfeld des Instruments ist ein virtueller DTR mit vollem Funktionsumfang.
Die Schaltflachen werden mit einer Maus bedient. Der DTR unterscheidet nicht zwischen
Befehlen, die mit der Tastatur oder mit einem Remotebedienfeld eingegeben wurden. Alle
Befehle werden in der Reihenfolge ausgefiihrt, in der sie beim DTR ankommen. Das gilt

unabhangig von ihrem Ursprung.
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Verzdgerung aktualisiert. Dies hangt von vielen Faktoren wie dem verwendeten Computer
und dem verwendeten Netzwerk ab. Wenn der DTR Darstellungen zu ,,tberspringen*
scheint, werden Befehle der Mausklick-Tastatur méglicherweise schneller ausgefihrt, als
der Browser die Darstellung aktualisiert.

0 Die DTR Darstellung des Remotebedienfelds wird gelegentlich mit einigen Sekunden

Start page

Abbildung 127 DTR Remotebedienfeld

15.4.3 Sensorverifizierungszertifikat

Ein Sensorverifizierungszertifikat kann Gber den Link Verifizierung in der Linkleiste
angezeigt und gedruckt werden.

Weitere Informationen
» Sensorverifizierung (Seite 257)

15.5 Erfassen von Daten uber Ethernet

Der Hauptzweck der Ethernet-Verbindung besteht darin, Messdaten vom Gerat zu erfassen.
Informationen zum Programmieren einer Funktion zum Herunterladen enthalten die
Spezifikationen in den folgenden Abschnitten.

Vaisala garantiert die Richtigkeit der Spezifikationen, kann jedoch weder Verantwortung
noch Support fur die Software Ubernehmen.
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15.56.1 Kommunikationsprotokoll

Das Kommunikationsprotokoll basiert auf UDP/IP (iber Port 50023. Es handelt sich um ein
Client/Server-Protokoll, bei dem der DTR als Server agiert und nur dann Daten sendet, wenn
der Client (Ihr Computer) diese anfordert. Der Server beantwortet Anforderungen innerhalb
von 55 (5000 ms), in der Regel sogar in weniger als 100 ms.

Anforderungsformat

Die Client/Server-Kommunikation (die vom Computer an den DTR gesendeten
Anforderungen) erfolgt im Binarformat. Die Anforderungspakete enthalten die folgenden
Binardaten (alle Integer in der Reihenfolge des Netzwerks, MSB zuerst):

« 32-Bit-Integer: Paketnummer

» 32-Bit-Integer: Anforderungs-1D

* (beliebig): Anforderungsdaten (abhangig von der Anforderung)

* (beliebig): Aufflldaten

0 Die maximale GréBe der Meldung betragt 1472 Oktette (Byte).

Die Paketnummer wird vom DTR zurlickgesendet, aber in keiner Weise verarbeitet. Die
Paketnummern missen nicht sequenziell sein, jeder 32-Bit-Wert ist gultig.

Die Anforderungs-ID ist ein 32-Bit-Wert, der die angeforderte Funktion (beispielsweise
Sensordaten) identifiziert. Siehe Spezifikation des Anforderung/Antwort-Paars (Seite 253)
zu Anforderungs-IDs.

Die Anforderungsdaten bestehen aus O bis 1464 Oktetten zusatzlicher Daten, die der
Anforderung zugeordnet sind.

Mit den Auffiillldaten kann die Anzahl der Oktette in einer Meldung erhéht werden. Am Ende
der Anforderung kann eine beliebige Anzahl NULL-Zeichen (0x00) hinzugefligt werden. Die
GesamtgréBe der Meldung darf aber das Maximum von 1472 Oktetten nicht Gberschreiten.
Dies kann beispielsweise hilfreich sein, wenn die Clientimplementierung Pakete fester Lange
vorsieht.

Antwortformat

Das DTR sendet Antwortdaten im ASCII-Format. Mit Ausnahme der Pakethummer sind die
Daten flr Menschen lesbar. Die Datenstruktur besteht aus:
* Paketnummer (32-Bit-Integer)
* Keine oder mehr Zeilen mit ASCII-SchlUsseln (Text) und Werten, die diesen Schllsseln
zugeordnet sind (z. B. Temperaturschlissel und Prozesstemperatur in Celsius)

Die Paketnummer wird unverandert zuriickgesendet. Der Client (Software auf dem
Computer) kann die Paketnummer der Antwort verwenden, um sie der Anforderung mit der
entsprechenden Paketnummer zuzuordnen.
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Das Meldungstext besteht aus Textzeilen, die jeweils einen aus einem Wort bestehenden
Schlissel und den zugehérigen Wert bzw. die zugehdrigen Werte enthalt. Die Werte werden
durch ein Gleichheitszeichen (=) vom SchlUssel, mehrere Werte voneinander durch ein
Komma getrennt. Leerrdume (Leerzeichen oder Tabulatoren) sind auBer in einem einzelnen
Wert und im Schliisselnamen jederzeit zulassig.

Wenn die Antwort aus einer Zeichenfolge besteht, wird sie in doppelte Anfilhrungszeichen
(") eingeschlossen. Beispiele flr glltige Meldungstextzeilen:

ok temp=23.45

headhum = 13.32

LEDcnt = 8341

ChemCurve = 1.234, 3.21, 0.00, 4.37, 1.11, 0.00002, 2.1345
StatusMessage = "Normal Operation"

In den Schltssel-IDs wird die GroB-/Kleinschreibung nicht berticksichtigt (siehe
Spezifikation des Anforderung/Antwort-Paars (Seite 253)). Es wird jedoch empfohlen, die
IDs wie in dieser Spezifikation zu schreiben.

Der Server (DTR) kann die AntwortschlUssel in beliebiger Reihenfolge senden. Er sendet die
obligatorischen Schlissel der betreffenden Anforderung, kann aber alle anderen Schlissel
auslassen. Der Server sendet gelegentlich Schlissel, die in diesem Dokument nicht
angegeben sind. Diese ignoriert der Client (Computer) moglicherweise.

Obligatorische Schltssel sind in Spezifikation des Anforderung/Antwort-Paars (Seite 253)
mit einem Sternchen gekennzeichnet.

Anforderungs- und Antwortfehler

Wenn der Server (DTR) einen Fehler erkennt, antwortet er mit einer Fehlermeldung. Flr
weitere Informationen siehe Spezifikation der Fehlermeldung (Seite 255). Fehlermeldungen
kénnen durch eine unbekannte Anforderung oder die Unfahigkeit verursacht werden, Daten
far die obligatorischen Schllssel einer Antwort zu erfassen.

15.5.2 Spezifikation des Anforderung/Antwort-Paars

Die folgende Liste beschreibt die Anforderung/Antwort-Paare (Abfragemeldungen), die fur
die Datenerfassung Uber Ethernet verwendet werden. Obligatorischen Antwortschlisseln ist
ein Sternchen (*) vorangestellt.

Wenn mehrere Anforderungsdatenoptionen verfligbar sind, kann jeweils nur eine Option
verwendet werden. Jede Sensorstatusanforderung muss entweder an Sensor A oder
Sensor B gerichtet werden, nicht an beide gleichzeitig.
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Tabelle 62 Spezifikation des Anforderung/Antwort-Paars

Spezifikation

Beschreibung

Anforde-
rungs-I1D

Anforde-
rungsdaten

IM-DE-PR23-K

Antwortschliissel

NULL-Meldung | Die Null-Meldung wird zu De- 0x00000000 | (keine) ¢ |P: IP-Adresse
buggingzwecken in die Abfra- * MAC: Ethernet-MAC-
gemeldungen aufgenommen. Adresse
Sie wird verwendet, um zu er-
mitteln, ob der Server auf Mel-
dungen prift. Die Meldung dient
als Ubergeordnete ,,ping“-Funk-
tion.

Protokollversi- | Die Versionsabfrage wird mit ei- | 0x00000001 (keine) *Version: Integer, Ser-

on nem Wert beantwortet, der die verprotokollversion
Server (DTR)-Protokollversion (derzeit 3)
reprasentiert.

DTR Informati- | Die DTR Informationsabfrage 0x00000002 | (keine) ¢ *DTRserial: String,

onen liefert die grundlegenden Daten DTR Seriennummer
zur DTR Baugruppe. ¢ *ProcessorSerial:

String, Seriennum-
mer der Prozessor-
karte

¢ *ProgramVersion:
String, Hauptpro-
grammversion

« *MBSerial: String,
Seriennummer der
Hauptplatine

« *MBVersion: String,
Programmuversion
der Hauptplatine

¢ |FSerial: String, Seri-
ennummer der Sen-
sorschnittstelle

¢ |FVersion: String,
Programmuversion
der Sensorschnitts-
tellenkarte

IFSerial und IFVersion

werden nur bereitge-

stellt, wenn die betreff-

enden Daten verfligbar

sind.

Sensorinfor- Die Sensorinformationsabfrage | Ox0O0000003 | 0x0O0000000 | * *SensorSerial:

mation liefert die grundlegenden Daten (Sensor A) String, Seriennum-
zum gewadhlten Sensor. mer des Sensors

0x00000001 » *SProcSerial: String,
(Sensor B) Seriennummer der

Sensorprozessorkar-
te

* *SensorVersion:
String, Softwarever-
sionsnummer

* SensorCurrent: Inte-
ger, Sensorstrom in
Milliampere
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Anforde-
rungs-I1D
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Anforde-
rungsdaten

Antwortschliissel

Messergebnis-
se

Die Messergebnisabfrage liefert
die gemessenen und berechne-
ten Messwerte des gewahlten
Sensors.

0x00000004

0x00000000
(Sensor A)

0x00000001
(Sensor B)

Status: String, Sen-
sorstatusmeldung
Slope: Gleitkomma,
Bildqualitatsfaktor
QR

PTraw: Integer,
PT1000 Wert

LED: Gleitkomma,
Wert Sensor-LED
RHsens: Gleitkom-
ma, interne Feuchte
des Sensors

nD: Gleitkomma, be-
rechneter np-Wert
CONC: Gleitkomma,
abschlieBender Kon-
zentrationswert
Tsens: Gleitkomma,
interne Sensortem-
peratur

T: Gleitkomma, Pro-
zesstemperatur (mit
Temperaturbias)
Traw: Gleitkomma,
Prozesstemperatur
(ohne Bias)

CCD: Gleitkomma,
Grenzlinie

CALC: Gleitkomma,
berechneter Kon-
zentrationswert

DTR Status

0x00000006

(keine)

*Volt1: Gleitkomma,
interne DTR Span-
nung 1

*Volt2: Gleitkomma,
interne DTR Span-
nung 2

*DTRtemp: Gleit-
komma, interne DTR
Temperatur

OutluA: Integer, mA-
Ausgang 1in pA
Out2uA: Integer,
mA-Ausgang 2 in HA
Schalter: Hexadezi-
malstring (z. B.
,0x00"), Schalter-
status als Bitfeld

15.5.3 Spezifikation der Fehlermeldung

Erkennt der Server (DTR) die Anforderung nicht oder kann er sie nicht erflillen, antwortet er

mit einer Fehlermeldung. Die Fehlermeldung enthalt folgende Schlissel:
* *Error: Integer, Fehlercode Ox00000000: unbekannte Anforderung
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* *Error: Integer, Fehlercode 0xO00000001: unglltige Anforderung (Anfrage erkannt,
ungultige Anforderungsdaten)

* *Error: Integer, Fehlercode 0xO0000002: Kein Sensor (Sensor(en) nicht mit dem DTR
verbunden)

* ErrorMsg: String, Fehlerdetails

Fehlerabhangig kdnnen weitere Schllssel vorhanden sein. Andere Fehlercodes kdnnen
zurlickgegeben werden. 0xO0000003 ist als unbekannte Anforderung zu behandeln. Codes
mit hdheren Nummern beziehen sich auf interne Fehler. Weitere Informationen erhalten Sie
von Vaisala.
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16. Sensorverifizierung

Ein Unternehmen mit Qualitatssicherungssystem nach ISO 9000 muss tber definierte
Verfahren zur Kontrolle und Kalibrierung der Messgerate verfligen. Solche Verfahren sind
erforderlich, um die Konformitat des Endprodukts mit den spezifizierten Anforderungen zu
belegen. Das Unternehmen muss folgende Anforderungen erfillen:

* |dentifizieren Sie die erforderliche Genauigkeit und wahlen Sie entsprechende Gerate
fUr die Messungen.

» Legen Sie Kalibrierverfahren fest, einschlieBlich Prifmethode und Akzeptanzkriterien.

» Kalibrieren Sie das Gerat mithilfe zertifizierter Gerate, deren Werte sich auf national
anerkannte Standards zurlckfihren lassen. Wenn solche Standards nicht existieren,
muss die Grundlage der Kalibrierung dokumentiert werden.

Vaisala verifiziert die Kalibrierung aller gelieferten Instrumente anhand eines Verfahrens, das
dem unter Verifizierung des np-Brechungsindex (Seite 257) beschriebenen Verfahren
entspricht. Das Vaisala K-PATENTS® Qualitatssystem wurde von Det Norske Veritas gemafi
ISO 9001 zertifiziert.

16.1 Verifizierung des np-Brechungsindex

Halten Sie einen Probenhalter bereit, bevor Sie mit der Verifizierung beginnen. Prifen Sie
den Zustand der Standard-Brechungsindexflissigkeiten. Sie bendtigen eine
Reinigungsldésung (Ethanol oder IPA) und Tlcher, um das Sensorprisma und den
Probenhalter zwischen den Probenahmen zu reinigen.

Der Probenhalter halt die Probe auf der Prismaoberflache und zudem Umgebungslicht fern.
Der universelle Probenhalter PR-1012 kann mit jedem PR-23 Sensor verwendet werden
(beim PR-23-M wird nur der obere Teil des Probenhalters benotigt).

Abbildung 128 Universeller Probenhalter PR-1012

Die Verifizierung der PR-23 Sensorkalibrierung erfolgt mit einem Satz von Standard-
Brechungsindexflissigkeiten mit Nennwert bei +25 °C:

» 1.330

* 1370
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+ 1.420
+ 1.470
* 1.520

Die Genauigkeit der zertifizierten Standard-Brechungsindexflissigkeiten betragt +0,0002
und lasst sich auf nationale Standards zurtckfihren: NIST-Standards 1823 und 1823 II.

Die Reproduzierbarkeit, also die Abweichung von der letzten np-Kalibrierung, liegt fir den
PR-23-Sensor innerhalb von +0,0002.

Da die spezifizierte Genauigkeit des PR-23 +0,0002 betragt, ergibt sich der reprasentative
Wert als Summe der 3 Genauigkeitsspezifikationen: +0,0004.

Vaisala bietet einen Satz mit Standard-Brechungsindexflissigkeiten (PR-2300) an, der diese
5 FlUssigkeiten enthalt. Sie kénnen den Satz direkt bei Vaisala oder einem regionalen
Vertreter bestellen.

16.1.1 Handhabung von Brechungsindexflussigkeiten

Verwenden Sie Handschuhe und Schutzbrille. Stellen Sie eine gute BelUftung sicher,
vorzugsweise mit lokalem Abzug. Lesen Sie die Sicherheitshinweise und das mit den
Flissigkeiten gelieferte Sicherheitsdatenblatt (gultig flr den RI-Bereich 1,30 - 1,57,
Sicherheitskennzeichnungen gultig in EU/EWR). Geben Sie die Zellstofftlicher und Flaschen
nicht in den Hausmdill und entsorgen Sie den Abfall gemaR den értlichen Vorschriften flr
Chemieabfalle.

16.2 Verifizierungsverfahren

P 1. Wahlen Sie Hauptmenii > VERIFIZIERUNG, um den Verifizierungsprozess zu starten.

Der erste Verifizierungsbildschirm enthalt Anweisungen zur Vorbereitung:

VERIFIZIERUNGSS- | SENSORSERIENNR. R05727
KONZ:38.93  TEMP: 27,5 °C
BCHR”T 1 l NORMALBETRIEB '

SCHRITT 1: PRUFUNGEN VOR DER VERIFIZIERUNG

1. Remove the sensor from the process and place it on
the table prism upwards.

2. Reinigen Sie das Prisma und den Probenhalter mit
einer Reinigungslésung (Ethanol).

3. Montieren Sie den Probenhalter auf dem

Prisma. Stellen Sie sicher, dass das Prisma sauber
ist, die Abdeckung geschlossen ist und die

Meldung ,,KEINE PROBE“ angezeigt wird.

4, Lassen Sie die Temperatur des Sensors und

der nD-Standardfliissigkeit auf Raumtemperatur

(20 bis 30 °C) abkiihlen.

FORTSETZEN

2. Dricken Sie nach Abschluss der Vorbereitungen den rechten Softkey FORTSETZEN, um
die Verifizierung zu starten.
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3. Die Verifizierung selbst wird vom Refraktometersystem durchgefiihrt. Befolgen Sie die
Anweisungen auf dem Bildschirm, tragen Sie jeweils eine Brechungsindexflissigkeit auf
den Sensor auf und dricken Sie den rechten Softkey VERIFIZIEREN.

VERIFIZIERUNGSS- SENSORSERIENNR.: RO0000 .
BCHRITT 2 lﬁ%kll\f/ZLZSEmEB TEMP: 26,3 °C '
SCHRITT 2: PRUFUNG DER nD-STANDARDFLUSSIGKEIT
MIT FLUSSIGKEITEN (1,33, 1,37, 1,42, 1,47, 1,52)

1. Apply the liquid on the sample holder

and close the cover

2. Uberpriifen Sie, ob die Meldung
»NORMALBETRIEB“ angezeigt wird.

3. Driicken Sie ,Verifizieren”

4. Reinigen Sie das Prisma und den Probenhalter.

5. Wenden Sie die néchste Fliissigkeit an oder driicken
Sie ,FERTIGSTELLEN*.

FERTIGSTELLEN OPTISCHES ABBILD. VERIFIZIEREN

Reinigen und trocknen Sie das Prisma und den Probenhalter duBerst sorgfaltig,
bevor Sie mit der nachsten Brechungsindexflissigkeit fortfahren. Verwenden Sie ein
geeignetes Lésungsmittel, z. B. Ethanol oder IPA (Isopropylalkohol).

4. Drlcken Sie den Softkey OPT. ABB., um zu prifen, ob die StandardflUssigkeit das
Prisma richtig benetzt.

Das optische Abbild sollte eine scharfe Grenzlinie aufweisen (siehe folgende
Abbildung).

SENSOR STATUS [ SENSOR SERIAL Mo: Ri%els SENSOR STATUS [ EMSOR SERIAL Mo: Resels
EDPTIEHL THAGE lﬁﬂﬁﬁﬁﬁ%ﬁa"ﬁmmf"p' e ' EDPTIEHL THAGE lﬁ%#ﬁaﬁ%aé‘ﬁnnuf""' e '

CONGCE149. 05 n CONGE19. 09

2 R i TENP:23.56°0
CED: ?T.EE? CED: ?:.342
nlz . nbz .
ggLC: 13603 E?LC: 33 13

ED: i34 Eb: 13%

HOO THR: 0 © HO THP: 0 C

HO HUH: 0 HO HUHz 0%

I_ENZ: 42 mA I_EHZ:z 42 mA f
DTR THP:3Z © OTR THP:iZ2 C :
OTR W1:23.6 | OTR W1:23.6 W :
OTR W2:3.19 W DTR U2iF.19 & :
SENSOR A | S I SLOPE | WASH SENSOR Al St | SLoPE Q| WASH
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5. Ein Verfahren zum Erfassen der Verifizierungsdaten ist im DTR implementiert. Das
Instrument misst jeden Verifizierungsdatenpunkt 10-mal und verwendet den
Durchschnitt dieser Messungen. Die Messung jeder Verifizierungsflissigkeit dauert ca.
10 s. Der Fortschritt der Messung wird angezeigt. Warten Sie, bis die Anzeige
VERIFIZIERUNG SCHRITT 2 erscheint, bevor Sie mit der nachsten
Verifizierungsflissigkeit fortfahren.

VERIFIZIERUNG [ SEVo0R SERIAL MO Reseit
HSEHRITT 2 lﬂﬁaméﬁ*EE?mséE"P' 26,070 '

Hesszen, B0 ¥ fertig

Der Probenhalter halt die Probe auf der Prismaoberflache und verhindert zudem, dass
Umgebungslicht zum Prisma gelangt.

6. Dricken Sie im Verifizierungsbildschirm BEENDEN, um die Verifizierung abzuschlieBen
und die Verifizierungsergebnisse abzurufen.

Bei erfolgreicher Verifizierung - alle Messwerte liegen innerhalb von £0,0004 zu den
Nennwerten - wird die Meldung VERIFIZIERUNG OK gezeigt.

VERIFIZIERUNGSERGEB- [l SENSORSERIENNR.: R05959
NISSE KONZ: 91.6 TEMP: 24,9 °C
NORMALBETRIEB

NORMAL-nD  GENAUIGKEIT ERGEBNIS CCD TEMP
1.5200 0.0000 OK 16.098 24.9
MAX 0.0000 VERIFIZIERUNG OK

Driicken Sie , WIEDERHOLEN" fur Schritt 2, wenn die
Verifizierung fehlgeschlagen ist. Wenn die neue
Messung die Ergebnisse nicht andert, wenden Sie sich
an den nachstgelegenen Servicevertreter. Kontaktinfor-
mationen finden Sie unter http://www.kpatents.com/

WIEDERHOLEN FERTIG

Abbildung 129 Verifizierung erfolgreich abgeschlossen (hier mit nur einer Brechungsindexflis-
sigkeit)
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np. Die Berechnung

der Konzentration aus np und Prozesstemperatur TEMP ist nicht enthalten. Weitere
Informationen finden Sie unter Kalibrieren der Konzentrationsmessung (Seite 77).

Wenn die Verifizierung fehlschlagt, siehe Fehlerbeseitigung bei der Sensorverifizierung

(Seite 264).

16.3 Sensorverifizierungszertifikat

Der DTR speichert die letzte am DTR durchgefihrte Verifizierung. Die Ergebnisse dieser

Verifizierung kénnen auf der Startseite des Instruments, die Gber den L
der Linkleiste erreichbar ist, angezeigt und gedruckt werden.

ink ,Verifizierung“in

W K-Patents PR-23 Refracto...

€« Clw 192.168,23.250

K.BATENTS PROCESS REFRAGTOMETER PR-23
'<.B4TENTS PROCESS INSTRUMENTS

PROCESS INSTRUMENTS

Sensor verification
Remote panel

RledsuEiment Page loaded on February 2, 2009 at 03:19:50 PM
Instrument

Yerification

Sensor information
Important:
Refresh page for the

et gl Serial number: ROSE7E

Test results

Nominal nD Measurement Sensor
at 28°C| at Measured| Accuracy| Result| Head | Head | Supply
actual| nD temp. hum. | current
termp, o W ma
1/1.3300 |1.3297|1.3296 0.0001 pass |30 3 39
2|1.3700 |1.3697|1.3695 0.0001 pass |30 3 39
3|1.4200 |1.4196|1.4197 0.0000 pass |30 3 39
4/1.4700 |1.4697|1.4697 0.0000 pass |30 3 39
5/1.5200 |1.5195|1.5195 0.0000 pass |30 3 39

Verification result: pass

Traceability and conformance

Measurements should be done by using Cargille Refractive Index
Liquids with stated in accuracy of £0.0002 R.I.

Cargille Index of Refraction Liquids are manufactured and
calibrated using instruments whose accuracy is verified by daily
comparision to N.1LS. T, {M.B.S.) traceable standards. N.1.S.T.
standards are based on angle measurements using 2 wild divided
circle spectrometers.

> O £~

Abbildung 130  Verifizierungsseite des Instruments im Browser
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Wenn Sie eine Verifizierung fiir einen Sensor durchgefiihrt haben, kénnen Sie die
Verifizierungsseite aktualisieren, damit die letzten Ergebnisse angezeigt werden. Das auf
der Verifizierungsseite angegebene Datum gibt an, wann die Seite geladen wurde, ist also
nicht notwendigerweise mit dem Datum der Verifizierung identisch.

Die Datums- und Uhrzeiteinstellungen werden von dem Computer Gbernommen, der zum
Anzeigen des Verifizierungszertifikats verwendet wird. Verwenden Sie die Druckfunktion
des Browsers zum Drucken des Verifizierungszertifikats. Die Seite ist so gestaltet, dass sie
auf ein Blatt im Format A4 oder Letter passt.
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K-Patents PR-23 Refractometer System: Sensor verification http://192.168.23.250/verif.shtml

K_PATENTS PROCESS REFRACTOMETER PR-23

FPROCESS INSTRUMENTS

Sensor verification

Page loaded on February 2, 2009 at 03:19:28 PM

Sensor information

Serial number: R05676

Test results

Nominal nD Measurement Sensor
at 25°C | at Measured | Accuracy | Result | Head Head Supply
actual [ nD temp. | hum. current
temp. °C % mA
1/1.3300 [1.3297 |1.3296 0.0001 pass 30 3 39
2|1.3700 |1.3697 [1.3696 0.0001 pass 30 3 39
3/1.4200 |1.4196 (1.4197 0.0000 pass 30 3 39
4|1.4700 [1.4697 |1.4697 0.0000 pass 30 3 39
5/1.5200 |1.5196 [1.5196 0.0000 pass 30 3 39

Verification result: pass

Traceability and conformance

Measurements should be done by using Cargille Refractive Index Liquids with
stated in accuracy of £0.0002 R.I.

Cargille Index of Refraction Liquids are manufactured and calibrated using
instruments whose accuracy is verified by daily comparision to N.I.S.T. (N.B.S.)
traceable standards. N.I.S.T. standards are based on angle measurements using

a Wild divided circle spectrometers.

1ofl 2.2.2009 15:21

Abbildung 131 Instrumentenverifizierungszertifikat
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zunachst einen Sensor verifizieren und das Zertifikat speichern oder drucken, bevor Sie
mit dem zweiten Sensor fortfahren, dessen Verifizierungsergebnisse die des ersten
Sensors Uberschreiben. Stellen Sie anhand der Seriennummer des Sensors auf dem
Zertifikat sicher, dass die richtigen Ergebnisse angezeigt werden. Aktualisieren Sie die
Bildschirmdarstellung, falls erforderlich.

9 Wenn zwei an einen DTR angeschlossene Sensoren verifiziert werden, missen Sie

Weitere Informationen
» Ethernet-Verbindungsspezifikation (Seite 241)

16.4 Fehlerbeseitigung bei der Sensorverifi-
zierung

Im Folgenden sind die haufigsten Griinde fir Verifizierungsfehler aufgefihrt:

* Unzureichende Reinigung des Prismas
« Zu alte Kalibrierflssigkeiten
* Schlechte Temperaturregelung (Temperaturanderung)

Die folgende Abbildung zeigt die Meldung VERIFIZIERUNG NICHT BESTANDEN. Fihren Sie
die folgenden Prifungen durch, wenn diese Meldung angezeigt wird.

YERIFICATION SENZOR_SERIAL O3 ROS674
mRESULTs lﬁ%ﬁﬁaﬁéaénm,lﬁ"f’- =60t '

HOHINAL RI ACCURACY RESULT CCD TEHP
1,4200 0, 0020 FAIL 52,600 25.6
AX 0, 0020 YERIFICATION FAILED

Press 'REPEAT' for step 2, if werification
failed. If new neasurenent does not change
the results, contact the nearest service
representative. See contact information at
http://vuu kpatents,con/

[ REPERT N Oov: |
Abbildung 132  Verifizierung fehlgeschlagen

1. Prifen Sie, ob Prisma und Probenhalter sauber sind und der Probenhalter fest auf der
Sensorspitze sitzt, bevor eine Standardflissigkeit aufgetragen wird.

2. Stellen Sie sicher, dass die Standardflissigkeiten in gutem Zustand sind und das
Verfallsdatum nicht Gberschritten wurde.

3. Prifen Sie die Oberflache des Prismas. Sie muss glatt und glanzend ohne Kratzer sein.

4. Kehren Sie zu VERIFIZIERUNG SCHRITT 2 zurlck, indem Sie wahrend der Verifizierung
WIEDERHOLEN drUcken.
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5. Wenn die Verifizierung auch nach einer Wiederholung des Verfahrens fehlschlagt, fullen
Sie das Formular Formular fur die Verifizierung des Sensors PR-23 (Seite 271) aus und
senden Sie es an den fir Sie zustandigen Vertreter oder senden Sie die erfassten Daten
per E-Mail an helpdesk@vaisala.com und warten Sie weitere Anweisungen ab.

Far das Sensorverifizierungsformular benoétigen Sie die Daten der Bildschirme

VERIFIZIERUNG SCHRITT 2 und VERIFIZIERUNGSERGEBNISSE. Die Seriennummer
des Sensors wird in jedem Bildschirm oben rechts angezeigt. Driicken Sie
VERIFIZIEREN im Bildschirm VERIFIZIERUNG SCHRITT 2, um den gemessenen np-
Wert (Brechungsindex) anzuzeigen. Die Liste der CCD- und TEMP-Werte enthalt der
Bildschirm mit den Verifizierungsergebnissen (siehe folgende Abbildung).

VERIFIZIERUNGS-
SCHRITT 2

SCHRITT 2: PRUFUNG DER BI-STANDARDFLUSSIGKEIT

MIT FLUSSIGKEITEN (1,33, 1,37, 1,42, 1,47, 1,52)

1. Wenden Sie die Fliissigkeit auf den Probenhalter an und
schlieBen Sie die Abdeckung

. Uberpriifen Sie, ob die Meldung ,,NORMALBETRIEB“
angezeigt wird.

. Driicken Sie ,,VERIFIZIEREN“

. Reinigen Sie das Prisma und den Probenhalter.

. Wenden Sie die nachste Fliissigkeit an oder
driicken Sie ,FERTIGSTELLEN®.

NORMALER BI: 1.4200 BLA °C- 1.4

GENA! :0.0000

abhw N

FERTIGSTELLEN VERIFIZIEREN

ALSORSERIENNR : ROS674,,_ e’ SenSOI’S-
TORVALBETRIES )

erien-
nummer

Gemessener Bl

VERIFIZIERUNGSER-
GEBNISSE

9 NSORSERIENNR.: R058 a
Tz Fer=78.6

NORMALBETRIEB

NORMALER BI
1.3700

GENAUIGKEIT RESULT
0.0072 FAIL X245 3
0.0072 VERIFI_FEHLGESCHLAGEN

Driicken Sie ,,WIEDERHOLEN* fiir Schritt 2, wenn die
Verifizierung fehlgeschlagen ist. Wenn die neue Messung
die Ergebnisse nicht dndert, wenden Sie sich an den
nachstgelegenen Servicevertreter. Kontaktinformationen
finden Sie unter http://www.kpatents.com/

Sensors-
erien-
nummer

TEMP-Wert

™ ccD-Wert

WIEDERHOLEN FERTIG
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17. Einhaltung gesetzlicher Vor-
schriften und Zertifizierun-
gen

171 Konformitatserklarung fur Refraktometer
der Serie PR-23

Informationen zu den Normen, die fiir die Verwendung von PR-23-Sensoren basierend auf
der Klassifizierung des Gerat gelten, finden Sie in den Konformitatserklarungen zu PR-23-
Sensoren unter http:/www.vaisala.com/declarationofconformity.
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Anhang A - Glossar und Abkirzungen

Anhang A. Glossar und Abkur-

zungen

Begriff Definition

CCD

Charge Couple Device, ladungsgekoppeltes Bauelement.

CORE, CORE Optics

Compact Optical Rigid Element: Alle Messkomponenten befinden sich in einem
Festkérpermodul, dem CORE oder CORE Optics Modul.

DTR DTR Messwertgeber, Messwertgeber eines PR-23 Refraktometersystems fiir zwei
Sensoren.

LCD (Liquid Crystal Display) Flissigkristallanzeige, verwendet als Messwertgeberdi-
splay.

LED (Light Emitting Diode) Leuchtdiode, die Lichtquelle in einem PR-23 Refraktome-
tersensor.

np Brechungsindex (einer FlUssigkeit), siehe Messverfahren (Seite 269).

Sensorcode -AC

3-A-zugelassenes kompaktes Modell

Sensorcode -AP

3-A-zugelassenes Sondenmodell

Sensorcode -GP

Universalsonde

Sensorcode -M

Teflongehduse-Refraktometer flr chemisch aggressive Fllssigkeiten in kleinen
Rohren

Sensorcode -MS

Teflongehduse-Refraktometer flr nass-chemische Prozesse in der Halbleiterferti-
gung

Sensorcode -SD

Safe-Drive Sensor flir das Safe-Drive System zum sicheren Einsetzen und Entneh-
men des Sensors

Sensorcode -W

Saunders-Refraktometer fir chemisch aggressive Fllssigkeiten in groBen Rohren

Sensorcode -...-AX

ATEX-zugelassener Sensor, modifiziert fir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten
Bereichen

Sensorcode -...-CS

CS-zugelassener Sensor, modifiziert fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Be-
reichen

Sensorcode -...-FM

FM-zugelassener Sensor, modifiziert flr den Einsatz in explosionsgefahrdeten Be-
reichen

Sensorcode -...-CX

Nepsi-zertifizierter Sensor, modifiziert fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen

Sensorcode -...-IA

ATEX-zugelassener Sensor flr explosionsgefdhrdete Bereiche: Zone O und Zone 1

Sensorcode -...-IF

FM-zugelassener Sensor flr explosionsgefahrdete Bereiche: Zone O und Zone 1

Sensorcode -...-Cl

Nepsi-zertifizierter Sensor flr explosionsgeféhrdete Bereiche: Zone O und Zone 1

Sensorcode -...-JI

Eurofins E&E CML Ltd-zertifizierter Sensor fir explosionsgeféhrdete Bereiche: Zo-
ne O und Zone 1

Sensorcode -...-RI

LLC Certification Center VELES-zertifizierter Sensor fir explosionsgefahrdete Be-
reiche: Zone O und Zone 1
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Begriff Definition

Sensorcode -...-RX LLC Certification Center VELES-zertifizierter Sensor, modifiziert flrr den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen

STR Messwertgeber STR, Messwertgeber flr explosionsgefahrdete Bereiche und dop-
pelte Kontrollsysteme flir einen Sensor.
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Anhang B. Messverfahren

Das Vaisala K-PATENTS® Inline-Refraktometer bestimmt den Brechungsindex (BI) der
Prozessldsung. Es misst den kritischen Brechungswinkel unter Verwendung einer gelben
LED-Lichtguelle mit der Wellenlange (589 nm) der Natrium-D-Linie. Das Licht der
Lichtquelle (L) in der folgenden Abbildung wird auf die Grenzflache zwischen Prisma (P)
und Prozessmedium (S) gerichtet. Zwei der Prismenoberflachen (M) agieren als Spiegel, die
die Lichtstrahlen so biegen, dass sie aus unter verschiedenen Winkeln auf die Grenzflache
treffen.

Abbildung 133 Refraktometerprinzip

Die reflektierten Lichtstrahlen formen ein Bild (ACB), in dem (C) der Position des kritischen
Strahlwinkels entspricht. Die Strahlen an (A) werden an der Prozessgrenzflache vollstandig
intern reflektiert, die Strahlen an (B) werden teilweise reflektiert und teilweise in die
Prozessldsung gebrochen. So wird das optische Abbild in einen hellen (A) und einen
dunklen Bereich (B) geteilt. Die Position der Grenzlinie (C) gibt den Wert des kritischen
Winkels an. Der Brechungsindex kann dann aus dieser Position bestimmt werden.
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Der Brechungsindex andert sich mit Konzentration und Temperatur der Prozessldsung. Bei
den meisten Ldésungen steigt der Brechungsindex mit zunehmender Konzentration. Bei
héheren Temperaturen ist der Brechungsindex kleiner als bei niedrigeren Temperaturen.
Daraus folgt, dass sich das optische Abbild mit der Konzentration der Prozessldsung andert
(siehe folgende Abbildung). Die Farbe der Losung, Gasblasen und nicht geldste Partikel
wirken sich nicht auf die Position der Grenzlinie (C) aus.

A C B A C B

Niedrige Konzentration Hohe Konzentration

Abbildung 134 Optische Abbilder

Die Position der Grenzlinie wird digital mit einem CCD-Element gemessen und von einem
Prozessor im Instrument in einen Brechungsindexwert umgewandelt. Dieser Wert wird
zusammen mit der gemessenen Prozesstemperatur zum Berechnen der Konzentration
herangezogen.

a. Optisches Abbild

ooOoOoO0oOoOoO0O0oOoOoOooon b. CCD-Element

c. CCD-Ausgabe

Abbildung 135 Interpretation des optischen Abbilds

270



Anhang C - Formular fur die Verifizierung des Sensors PR-23

Anhang C. Formular fur die Ve-
rifizierung des Sensors PR-24

Fallen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail an helpdesk@vaisala.com oder
den zustandigen Kundendienstmitarbeiter.

Seriennummer des Sensors:
Kunde:

Adresse:

E-Mail:

Datum:

Verifizierung durch:

Tabelle 63 Anzeige der Verifizierungsergebnisse

Probe np-Nennwert np-Messwert
Nummer

1 1.330

2 1.370

3 1.420

4 1.470

5 1.520
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Anhang D. Formular fur Feldka-
librierung

Fallen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail an helpdesk@vaisala.com oder
den zustdandigen Kundendienstmitarbeiter.

Refraktometer-Seriennummer:
Refraktometer-Modell:

Kunde:

Adresse:

E-Mail:

Probenbeschreibung:
Lésungsmittel (Wasser/andere):
Laborverfahren:

Datum:

Daten erfasst von:

DTR ANZEIGEWERTE

Probe Nr. LAB% CALC T np CONC
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Anhang E. DTR Befehlsauswahl-

baum

SENSOR A/B HAUPTMENU |

> [ 1 JveriFiziERUNG

> [1 [system

M| 2| mA-AUSGANGE

| 3 | RELAIS

|2 | BESCHREIBUNG '—

t> [ 4 [SCHALTER

>[5 [PRISMAREINIGUNG

[+ JcHEMISCHE KURVE

> [ 6 [PARAMETER

[ 2 [FeLOKALIBRIERUNG

b [ 7 [NETZWERK

P

3 | SENSOR nD KALIBRIERUNG

> [s2 [FELDPROBE

> [ 3 [ SENSORSTATUS —

+> [s3 [sTEIGUNG

>[4 [oisPLAYSETUP —

—y Kenwerimit, _

|_[: S2 | SENSORNEUSTART

s4 [REINIGUNG |

> |S4 | REINIGUNG

[ 1 JouAL-seENsOR |

¥ |_1_| FORMAT HAUPTDISPLAY

[ 2 JEINZELSENSOR: KONZ |

-PI 2 IDISPLAY BELEUCHTUNG UND KONTRAST

[ 3 [EINZELSENSOR: KONZ+TEMP |

4 | EINZELSENSOR: KONZ+BALKENGRAFIK

¥ | 3 | DISPLAYUMKEHRUNG

[1 [PosITIVDARSTELLUNG |

P> [ 1 [VORBEREITUNGSZEIT |

| 2_| REINIGUNGSZEIT I

1> [ 3 [ErHOLUNGSZEIT |

¥ | 4 | REINIGUNGSINTERVALL

[[5 [xaLiBRIERUNG | > [ 4 [ BALKENGRAFIKEINSTELLUNGEN | [[2_[NEGATIVDARSTELLUNG |
1> [1_[ CHEMISCHE- UND FELDPARAMETER : >[5 [oispLavsprache J
P> [ 1 [PARAMETER CHEMISCHE KURVE ||
1> [ 2 [ PARAMETER FELDKALIBRIERUNG Il
1> [ 3 [ SENSOR nD KALIBRIERUNG | :
L> [4 [TEMPERATURBIAS |
P> [ 2 JAusGANGE | [1_[xonzenTrATION | o ]
1 [sensor
1> [1_[ANGEZEIGTE EINHEITEN 2 [TEMPERATUR =1 |
2 [QUELLE
> 2 [ ANGEZEIGTE DEZMALSTELLEN | 1 | DAMPFUNGSART EXPONENTIELL (STD) | |» [ [NULL |
> L2 [oampruncsaRT 2 [ DAMPFUNGSART LINEAR (SCHNELL) ] b [ [sranne ]
> [+ [oAvpruncszem 3 | DAMPFUNGSART ANSTIEGSRATE ] >[5 [sTAnDARDAUSGABE ]
> [ 5 [ANSTIEGSRATE
['6 [ 2. sTANDARDMODUS |
> [ 6 [TOLERANZZEIT | [ Tz st |
P> [ 7 [mA-AUsGANGE [ [mA-AUSGANG 1 -
8 | MANUELLE EINSTELLUNG |
L[ 8 [NETZWERK | [2 [ma-AusGANG 2
[1 [sensor A |
>[5 [recais ] [ 1 [sensor [ 2 [sEnsor B |
P> [1 [recais 1
= ::I~->| 2 [ FUNKTION | [1 [ NICHT DEFINIERT
> [2 [reLais 2
1> [ 2 [NORMALBETRIEB
L> 3 [MANUELLE EINSTELLUNG
1> [ 3 [MESSGERAT oK
1> [4 [PRISMAREINIGUNG >[5 [oueLLe Becrenzen 1> [ 4 [UNTERER GRENZWERT

> [ 4 JWERT BEGRENZEN

1> [ 5 [ OBERER GRENZWERT

>[5 [HYSTERESE

1> [ 6 [voRBEREITUNG

L [ 6 [VERZOGERUNG

| 7_| REINIGUNG

r [_1_| REINIGUNGSPRUFUNG DEAKTIVIERT

1> [ 8 [FEHLER PRISMAREINIGUNG

| 5 | REINIGUNGSPRUFUNG MODUS '—

[ 2 | REINIGUNGSPRUFUNG STANDARD

[ 1 [QUELLE NICHT DEFINIERT

1> [ 6 [HALTEN WAHREND REINIGUNG

1 | 3 | REINIGUNGSPRUFUNG AUTOMATISCHER
REINIGUNGSABBRUCH

I 1 IHALTEN WAHREND REINIGUNG INAKTIV

> [ 3 [PROZESSTEMPERATUR QUELLE

I 2 I HALTEN WAHREND REINIGUNG AKTIV.

]
]
| 1> [ 2 [KONZENTRATION QUELLE
]
]

[ |7_| TEMPERATURLIMIT AKTIVIERUNG :

1 | TEMPERATURGRENZWERT INAKTIV

1> [ 8 [ TEMPERATURGRENZWERT °C | [+ ] PRUFUNG AUF LEERES ROHR DEAKTIVIERT] [ 2 [ TEMPERATURGRENZWERT AKTIV |

1> [ o [PRUFUNG AUF LEERES ROHR I—[:l 2 [PRUFUNG AUF LEERES ROHR AKTIVIERT |

L [0 [MEHR... > [+ [REINIGUNG nD-GRENZWERT | [ [sensora |
P> [ 5 [ SCHALTER | 1 [SENSOR 2 |SENSOR B |

> [ Iscrairer 1 [2 JrunkTion [+ [NICHT DEFINIERT

> [2 [sonacrerz 3 | CHEMISCHE SKALA | [2 [HALTEN

> [3 [sonacrers [+ [FeLDSKALA | 3 | REINIGUNGSSTOPP

>[4 [SCHALTER 4

L[ 6 [KENNWORT

[[4 [FerNREINIGUNG

['5 JAUSWAHL SkALA

[ JKENNWORT INAKTIV
[: 2 [KENNWORT AKTIV

[ 6 [KALIBRIERSIEGEL
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Anhang F. Befehlsstruktur STR/
Umleitungsmodus

MENU
b» [1 [VERIFIZIERUNG ~»[1[SYSTEM ]
> [2 [mA-AUSGANGE ]
1> [ 3 [RELAIS ]
+»> [ 2 [BESCHREIBUNG ——= >[4 [SCHALTER ]
1> [5 [PRISMAREINIGUNG ] »[T]CHEMISCHE KURVE _______ |
> [6 [PARAMETER }—EI 2 [FELDKALIBRIERUNG ]
U [ 7 [NETZWERK ] [ 3]SENSOR nD KALIBRIERUNG ]
> [S2] FELDPROBE ] [S2[SENSORNEUSTART ]
1> [ 3 [SENSORSTATUS ———»[S3[STEIGUNG |—[: S2|SENSORNEUSTART
U» [S4[REINIGUNG ] [s4[wasH I
> [1 [FORMAT HAUPTDISPLAY [1 TEINZELSENSOR: KONZ ]
> [ 2 [ DISPLAY BELEUCHTUNG & KONTRAST :—EI 2 [EINZELSENSOR: KONZ+TEMP |
[ 3 [EINZELSENSOR: KONZ+BALKENDIAGR |
+»>[4 [DISPLAYSETUP —
Passwortlmit, e 1 > [ 3 [DISPLAYUMKEHRUNG [1 [POSITIVDARSTELLUNG |
[ 5 [KALIBRIERUNG | | P> [ 4 | BALKENDIAGRAMMEINSTELLUNGEN | [ 2 [NEGATIVDARSTELLUNG |

I x
> [1 [CHEMISCHE & FELDPARAMETER | | > [ 5| DISPLAY-SPRACHE |

[ 1 |PARAMETER CHEMISCHE KURVE ||
1> [2 [PARAMETER FELDKALIBRIERUNG | |

[ 3 | SENSOR nD KALIBRIERUNG | 1

l» [4 [TEMPERATURBIAS e e e e e e e e e e e ————
t> [2 J[AUSGANGE ] [1[KONZENTRATION ] »[1]QUELLE

1> [1 [DISPLAY EINHEITEN |—[: 2 [TEMPERATUR ] b[2]NULL

1> [2 [ANGEZEIGTE DEZIMALSTELLEN > [3 [SPANNE

[ 1 [ DAMPFUNGSART EXPONENTIELL (STD)|
[2]DAMPFUNGSART LINEAR (SCHNELL)
[3[DAMPFUNGSART ANSTIEGSRATE |

b> [3 [DAMPFUNGSART
>[4 [DAMPFUNGSZEIT

> [4 [STANDARDAUSGABE
t> 5 [SEC DEFAULT MODE

>[5 [ANSTIEGSRATE ] b [6 [SEC DEFAULT
1> [6 [TOLERANCE TIME ] [ ]mA-AUSGANG 1 :]—+| 7 [MANUELLE EINSTELLUNG
> [7 [mA-AUSGANGE [2]mA-AUSGANG 2

» [1 [NICHT DEFINIERT
[1TFUNKTION > [2 [NORMALER BETRIEB

> [6 [NETZWERK ]

> [3 [RELAIS 1> [3 [MESSGERAT OK
Ll I 2 [QUELLE BEGRENZEN K
b> [1 [RELAIS 1 1> [4 [UNTERER GRENZWERT
[3]WERT BEGRENZEN ]
> [2 [RELAIS 2 1> [5 [OBERER GRENZWERT
[4[HYSTERESE ]
L> [3 [MANUELLE EINSTELLUNG 1> [6 [VORBEREITUNG ]
5 [VERZOGERUNG
1> [4 [PRISMAREINIGUNG ] > [7[REINIGUNG |
s [T [vorBERETONGSZET | L> [8 [FEHLER PRISMAREINIGUNG
> [2 [REINIGUNGSZEIT ] 1 [QUELLE NICHT DEFINIERT ]
>3 JERHOLUNGSZEIT ] 1 [REINIGUNGSPRUFUNG DEAKTIVIERT] ([ 2 [KONZENTRATION QUELLE ]
>[4 [REINIGUNGSINTERVALL ] b [2[REINIGUNGSPRUFUNG STANDARD | L»[3 [PROZESSTEMPERATUR QUELLE

[ 5 [REINIGUNG-CHECK MODUS

[ 1 [HALTEN WAHR. REINIGUNG DEAKTIVIERT |

1> [6 [HALTEN WAHR. REINIGUNG

[ 2 [HALTEN WAHR. REINIGUNG AKTIVIERT __|

I'V 1 | TEMPERATURGRENZWERT DEAKTIVIERT

L>| 2 [ TEMPERATURGRENZWERT AKTIVIERT |

P> [ 7 [ TEMPERATUR-GRENZWERT EINSTELLUNG |

| 8 | SPERRGRENZWERT °C | 1 [LEERE LEITUNG CHECK DEAKTIVIERT
[I 9 [PRUFUNG AUF LEERES ROHR [ 2 [LEERE LEITUNG CHECK AKTIVIERT |
[0 JWEITERE ALT. > [1 [REINIGUNG nD-GRENZWERT ] > [ INICHT DEFINIERT ]
[2]HALTEN ]
> Lo [SCHALTER I REINIGUNGSSTOPP ]
[ 1 [SCHALTER 1 1 [FUNKTION
[4 TEXTERNE REINIGUNG ]
1> [2[SCHALTER 2 [2]KALIBRIERSKALA ]
[5 JAUSWAHL SKALA ]
>3 [SCHALTER 3 3 [FELD SKALA ]
[[6 [KALIBRIERSIEGEL ]
>[4 ]SCHALTER 4 [ TPASSWORT DEAKTIVIERT ]
L [6 [PASSWORT |—[: [2]PASSWORT AKTIVIERT ]
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Wartungs- und Kalibrierservices

&

Vaisala bietet umfassenden Kundenservice Uber die gesamte Lebensdauer unserer
Messinstrumente und -systeme an. Unsere Serviceleistungen stehen weltweit mit
schnellen Lieferzeiten zur Verfigung. Weitere Informationen finden Sie unter vaisala.com/
calibration.

» Der Vaisala Online Store unter store.vaisala.com kann in den meisten Landern genutzt
werden. Sie kénnen das Angebot Uber das Produktmodell durchsuchen und benétigte
Zubehoérkomponenten und Ersatzteile sowie Wartungs- und Kalibrierservices bestellen.

» Die Kontaktdaten des regionalen Wartungs- und Kalibrierteams finden Sie unter
vaisala.com/contactus.

Garantie

Die Standardgarantiebedingungen finden Sie unter vaisala.com/warranty.

Diese Garantie deckt keine VerschleiBschaden, Schaden infolge auBergewdhnlicher Betriebsbedingungen,
Schaden infolge unzuldssiger Verwendung oder Montage oder Schaden infolge nicht genehmigter
Modifikationen ab. Einzelheiten zur Garantie fiir bestimmte Produkte enthalten der zugehorige
Liefervertrag und die Verkaufsbedingungen.

Technischer Support

2

Wenden Sie sich unter helpdesk@vaisala.com an den technischen Support von Vaisala.
Geben Sie mindestens folgende Informationen an (sofern relevant):

* Produktname, Modell und Seriennummer

» Software-/Firmwareversion

* Name und Standort der Installation

* Name und Kontaktinformationen eines Technikers fir weitere Auskinfte

Weitere Informationen finden Sie unter vaisala.com/support.

Recycling

S
L

E Recyceln Sie alle einschlagigen Werkstoffe unter Einhaltung der 6rtlichen
Vorschriften.
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