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Técnica de andlisis

Refrigerador de gases de muestreo EGK 1/2

En la industria quimica, en la petroquimicay en la
bioquimica, 1a realizacién de procesos seguros depende
directamente de la determinacién rdpida y exacta de los
parametros de funcionamiento.

El andlisis de gases resulta, por tanto, clave para dominar de
forma seguray eficiente los procesos, 1a proteccién del medio
ambiente y 1a garantia de calidad. De ello se beneficia el
control de la emisiones de gases de combustién en las fabricas
o el andlisis de gases de emisién en la industria del automdvil,
asi como el control eficiente de los separadores de are o la
produccion y el empaquetado esterilizado en la industria
alimenticia.

Muchos de los procesos de analisis aplicados en estas areas
requiere la extraccion de gas de muestreo. De este modo se
extraen también automaticamente las impurezas
relacionadas con el proceso, como particulas o humedades.
Estas, por su parte, pueden influir en los resultados del
muestreo o incluso danar las células de medicion. Por tanto, el
gas de muestreo debe depurarse antes de entrar en el
analizador.

E1 EGK 1/2 es un refrigerador de gases de muestreo compresor
para hasta 2 conductos de gas y forma un componente
esencial de los sistemas de analisis mas exigentes.

Disefio compacto

Uno o dos conductos de gas

Intercambiador de calor de acero inoxidable, vidrio DURAN®
y PVDF

Sistema de regulacion constante Biihler
Autosupervision

Indicador de temperatura del bloque de refrigeracion
Alarma de estado

Potencia de enfriamiento nominal 320 kJ/h
Estabilidad del punto de condensacién 0,1°C

Libre de CFC
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Curvas de potencia
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Observacién: Las curvas limite para los intercambiadores de calor son aplicables con un punto de condensacién de 65 °C.

Caracteristicas técnicas del refrigerador de gas

Caracteristicas técnicas del refrigerador de gas

Disponibilidad operativa:

Potencia nominal de refrigeracién (con 25 °C):
Temperatura ambiental:

Punto de condensacién de salida del gas, preconfigurado:

Oscilaciones del punto de rocio
estatico:
en todo el rango de especificacion:

Tipo de proteccién:

Carcasa:

Dimensiones de embalaje:

Peso incl. intercambiador de calor:

Refrigerante (indice GWP):
cantidad:

equivalente de CO,:
Conexion eléctrica:

Caracteristicas eléctricas:

Potencia de ruptura de salida de estado:

Montaje:

tras max. 15 minutos
320kJ/h
de5°Ca50°C
aprox.5°C

+0,1K

+1,5K

1P 20

Acero inoxidable

aprox. 390 x 300 x 400 mm
aprox. 15 kg

R134a (GWP 1430)

759

0,107t

15V,60Hz 0230V, 50 Hz
Conector segun EN 175301-803

230V
Consumo eléctrico tipico: 140 VA
Corriente max. de funcionamiento: 1,6 A

max. 250V, 2 A,50 VA
Conector segun DIN 43650

de pie o con fijaciéon a la pared

15V
155 VA
32A

2 Biihler Technologies GmbH Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas.
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Caracteristicas técnicas Opciones

Caracteristicas técnicas de bombas peristaticas CPsingle

Rendimiento de transporte 0,31/h (50 Hz) / 0,36 1/h (60 Hz) con manguera estandar
Entrada de vacio max. 0,8 bar

Presion entrada max. 1bar

Presion salida 1bar

Manguera 4x1,6 mm

Tipo de proteccién IP40

Materiales

Manguera: Norprene (estandar), Marprene, Fluran

Conexiones: PVDF

Esquema de instalacién habitual

Gas de muestreo/gas de calibrado

Gas de muestreo ==p-

OROROROBIOIONG

1Sonda de gas de muestreo 2 Conducto de gas de muestreo

3 Llave de conmutacién 4 Bomba de gases de muestreo

5 Refrigerador de gases de muestreo 6 Purgador de condensados automatico o bomba
peristaltica

7 Filtro fino 8 Sensor de humedad

9 Caudalimetro 10 Analizador

Para tipos y datos de los componentes individuales ver hojas de datos.

Descripcion del intercambiador de calor

La energia del gas de muestreo y en primera aproximacion el potencial de enfriamiento Q utilizado se establecen a través de
tres parametros de temperatura de gas 9., punto de condensacién (de entrada) 1, (grado de humedad) y flujo volumétrico v. Por
sus caracteristicas fisicas, al disponer de una energia de gases creciente aumenta el punto de condensacién de salida. La carga
energética del gas permitida se determina asi mediante el incremento tolerable del punto de condensacion.

Los siguientes limites estan establecidos para un punto de trabajo normal de 1,= 65 °Cy 8, =90 °C. Se indica el flujo volumétrico
maximo v,,, en NI/h de aire enfriado, es decir, una vez condensado el vapor de agua.

Si se descienden los valores de los parametros 1, y 9, el flujo volumétrico v,,,, puede aumentarse. Por ejemplo, se puede utilizar
también con un intercambiador de calor TG en lugar de T, = 65 °C, 9; = 90 °Cy v = 280 NI/h los parametros 1, = 50° C, 3,= 80 °Cy
v =380 Ni/h.

En caso de dudas utilice nuestros consejos o nuestro programa de diseto.

DS450001° 02/2025 Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas. Biihler Technologies GmbH 3
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Resumen intercambiador de calor

Intercambiador de calor TS TG v DTS (DTS-6 ) DTG DTV?

TS-12 TG Tv-1? DTS-I (DTS-6-1%)? DTG DTV-12?
Materiales en contacto con el medio Acero  Vidrio DURAN®  PVDF Acero Vidrio PVDF

PTFE DURAN®
PTFE
Caudalv,,,” 5301/h 2801/h 1551/h 2x2501/h 2x1401/h  2x1151/h
Punto de condensacién de entradar, ..,  80°C 80°C 65° C 80°C 65°C 65° C
Temperatura de entrada de gases 9 5 180°C 140° C 140° C 180° C 140° C 140° C
Potencial de enfriamiento max. Q,,,, 450kJ/h 230kJ/h 120kJ/h 450kJ/h 230kJ/h 185kJ/h
Presion de gas p,x 160 bar 3 bar 3 bar 25bar 3 bar 2bar
Presion diferencial Ap (v=150 1/h) 8 mbar 8 mbar 8 mbar cada 5 mbar cada 5mbar cada15mbar
Volumen muerto V,,, 69 ml 48 ml 129 ml 28 /25ml 28 /25ml 21/21ml
Conexiones de gas (métrico) Gl/4 GL14(6mm)? DN4/6 Tubo6mm  GL14(6mm)*? DN4/6
Conexiones de gas (fraccional) NPT1/4” GL14(1/47)% 1/47-1/6” Tubo 1/4” GL14 (1/47)9  1/47-1/6”
Purga de condensados (métrica) G3/8 GL25(12mm)*  G3/8 Tubo10mm  GL18 (10mm)* DNS5/8
(6 mm)

Purga de condensados (fraccional) NPT3/8“ GL25(1/2”)® NPT3/8" Tubo3/8(1/4“) GL18(3/8“)¥ 3/16"-5/16"

" Considerando la potencia de enfriamiento maxima del refrigerador.
2 Los tipos | cuentan con roscas NPT o tubos fraccionales.
® Evacuacién de condensados solo disponible con bomba de condensados.

% Diametro interno del anillo de retencién.

Dimensiones (mm)
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Instrucciones de pedidos

Refrigerador de gas

El numero de articulo codifica la configuracién de su dispositivo. Para ello utilice los siguientes céddigos de productos:

Atencién: Cada conducto de gas individual debe equiparse con una bomba peristaltica o un purgador de condensados.

4562

X X X X X 0 0 O Caracteristica del producto

Voltaje

Uniones métricas 115V
Uniones métricas 230 V
Uniones fraccionales 115V

A W N =

Uniones fraccionales 230 V
Conducto de gas/Material/Version

0 0O Sin intercambiador de calor
1 1 0 1 conducto de gas/ Intercambiador de calor individual acero/ (TS y TS-I)
12 0 1 conducto de gas/ Intercambiador de calor individual vidrio/ (TG)
1 30 1 conducto de gas/ Intercambiador de calor individual PVDF/ (TV y TV-I)
2 6 0 2 conductos de gas/ Intercambiador de calor doble acero/ (DTS y DTS-I)
2 6 1 2 conductos de gas/ Intercambiador de calor doble acero/ (DTS-6 y DTS-6-1) "
2 70 2 conductos de gas/ Intercambiador de calor doble vidrio/ (DTG)
2 80 2 conductos de gas/ Intercambiador de calor doble PVDF/ (DTV y DTV-I) "
Purgador de condensados ?
0 sin purgador de condensados
3 Bomba(s) peristaltica(s) CPsingle con conexién de tubo de angulo de 90° %
4 Bombal(s) peristaltica(s) CPsingle con conexién de tubo de unién roscada ?

" Salidas de condensados solo permitidas para conexién de bombas peristalticas.

2 Disponibles también bombas peristalticas para montaje por separado, ver hoja de datos 450020.

® Cada conducto de gas cuenta con una bomba peristaltica. La tensién de alimentacién se corresponde con la del dispositivo ba-

se.

Material de desgaste y accesorios

Articulo n.2: Denominacién

4410001 Purgador de condensados automatico 11LD V 38

4410004 Purgador de condensados automatico AK 20, PVDF

4410005 Recipiente recolector de condensados GL 1; vidrio, 0,4 1

4410019 Recipiente recolector de condensados GL 2; vidrio, 11

44921220102 Bomba peristdltica de condensados CPsingle con empalme de manguera acodado

44921220104 Bomba peristéltica de condensados CPsingle con conexién de tubo de unién roscada (métrica)
44921220105 Bomba peristéltica de condensados CPsingle con conexién de tubo de unién roscada (fraccional)
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