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MESSGASPUMPEN SIND DAS HERZ
EXTRAKTIVER GASANALYSENSYSTEME. SIE
FORDERN DAS MESSGAS SICHER VON DER
ENTNAHMESTELLE ZUM ANALYSATOR, WENN AN
DER ENTNAHMESTELLE KEIN AUSREICHENDER
UBERDRUCK HERRSCHT.

Dabei muss durch Konstruktion und Materialkomposition der Messgaspumpe sicherge-
stellt werden, dass die Zusammensetzung des Messgases nicht beeinflusst wird. Obwohl
in der Regel partikuldarer Schmutz schon an der Entnahmestelle mittels geeigneter Gas-
entnahmesonden entfernt wird, kann das Messgas aber weiterhin noch korrosiv und
feucht sein bis es in das Aufbereitungssystem gelangt.

Um der Gefahr des Fremdlufteintrags in Messgasleitung und Aufbereitungssystem vor-
zubeugen, empfehlen wir den Einbau der Messgaspumpe vor dem System, ggf. schon an
der Entnahmestelle. Das Programm bietet daftir Pumpen unterschiedlicher GroRen und
Fordermengen. Damit steht fiir jede Anwendung eine Pumpe in passender Dimension
und Schutzart zur Verfiigung.
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1.1 Messgaspumpen mit Forderleistung 280 1/h

it
3 Q ““i!i!
| |



https://www.buehler-technologies.com/
https://qr.buhlertech.com/scan/de4228
https://qr.buhlertech.com/scan/de4229
https://qr.buhlertech.com/scan/de4229
https://qr.buhlertech.com/scan/de4228

buehler-technologies.com

Alle Messgaspumpen von Buhler Technologies basieren auf einem aus einem Sttick
gefertigten Faltenbalg aus PTFE. Alle anderen medienberiihrten Teile der Pumpen sind
aus hoch korrosionsbestandigen Kunststoffen oder im Anschlussbereich aus Edelstahl
gefertigt. Das Konstruktionsprinzip erlaubt auch die Forderung evtl. anfallenden Kon-
densats. Messgaspumpen von Buihler Technologies sind weltweit zu tausenden im Ein-
satz und zeichnen sich durch eine lange Lebensdauer aus.

1.2 Messgaspumpen mit Forderleistung 400 1/h und 800 1/h
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2.

Je nach Gefahrenlage und Region sind diese Anwendungsbereiche in Zonen oder Divisionen eingeteilt.
Daflir werden die Standardkomponenten des Pumpenkopfes mit entsprechenden Antriebskomponenten
verbunden. So bleiben auch in diesen anspruchsvollen Applikationen die Vorteile unseres Konstruktions-
prinzips voll erhalten.

Die Messgaspumpen haben die jeweils erforderliche Kennzeichnung und ggfs. das entsprechende
Zertifikat bzw. Zulassung. Sie unterliegen u. U. bestimmten Priifungen und/oder Wartungsintervallen.

KATEGORIE EX-ZONE 1

Messgaspumpen mit ATEX zugelassenen Antriebsmotoren (direkt oder iiber Zwischenflansch)

2.1 Messgaspumpen mit Forderleistung 400 1/h und 700 1/h
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KATEGORIE EX-ZONE 2 UND CLASS | DIVISION 2

Messgaspumpen mit entsprechend zugelassenen Antriebsmotoren (direkt oder iiber Zwischenflansch)

2.2 Messgaspumpen mit Forderleistung 280 1/h
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2.3 Messgaspumpen mit Forderleistung 400 1/h und 800 1/h

MESSGASPUMPEN ZUR FORDERUNG BRENNBARER GASE DER ZONE 2

Die Messgaspumpen konnen ausschlie8lich zur Férderung brennbarer und/oder feuchter Messgase ein-
gesetzt werden. Fur die Forderung von Messgas mit Kondensatanteilen wird der Pumpenkopf um 180°
nach unten gedreht. Die Pumpen sind nicht fiir den AuBen-Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
nach ATEX/IECEx geeignet.

2.4 Messgaspumpen mit Forderleistung 280 1/h
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3.

In diesem Applikationsbereich unterscheidet man nach Hz oder O2 da die Pumpen unterschiedlich behan-
delt werden mussen. Bei der Herstellung von Wasserstoff durch Elektrolyse wird H20 in die Bestandteile
H2 und Oz2 zerlegt. Beide Komponenten stellen besondere Anforderungen an die Ausfiihrungsqualitat der
zum Einsatz kommenden Messgaspumpen. Grundsatzlich aus den Standardbauteilen unseres Pumpen-
programms bestehend, durchlaufen sie gesonderte Fertigungs- und Qualitatssicherungsstufen mit ent-

sprechenden Zertifizierungen.

H2 PUMPEN FUR HOCHREINEN WASSERSTOFF OPTIMIERT H,

ready

3.1 Messgaspumpen mit Forderleistung 400 1/h und 700 1/h
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02 PUMPEN FUR HOCHREINEN SAUERSTOFF OPTIMIERT 0O,
3.2 Messgaspumpen mit Forderleistung 400 1/h und 700 1/h
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4.

Mit der Erfahrung im Bau extraktiver Gasanalysensysteme erfolgte die Entwicklung der Messgaspumpen
applikationsspezifisch, d.h. Aufbau und Materialkomposition sind ausschlieRlich auf die Besonderheiten
dieses Anwendungsbereichs ausgelegt worden. Die Genauigkeit und Reproduzierbarkeit der Analysener-
gebnisse hangt davon ab, dass das Messgas von der Entnahmestelle bis zur Messzelle des Analysators un-
verfdlscht bleibt. Im Gasweg darf weder Material hinzugefiigt noch absorbiert werden. Das oft auch stark
korrosive und in seiner Zusammensetzung mitunter schwankende Messgas verlangt nach hochwertigen
Materialien im medienbertihrten Teil einer Pumpe. Dartiber hinaus muss eine ausreichend grof3e Forder-
menge auch bei langen Messgasleitungen moglichst ohne Druckschwankungen sichergestellt sein. Auch
sollte eventuell vor der finalen Trocknung ausfallendes Kondensat weder die Funktion noch die Lebens-
dauer der Pumpe negativ beeinflussen. Die Wertung all dieser Anforderungen fiihrte zum Faltenbalg als
Herzstlick der Buthler Messgaspumpen. Dieses komplett aus PTFE gefertigte Bauteil erfullt alle vorstehen-
den Kriterien in hervorragender Weise.

Je nach Aufbau der Messgasleitung — verschlaucht oder verrohrt —ist der Pumpenkopf in PTFE oder Edel-
stahl verfligbar. Die Ein-und Auslassventile sind als komplette Patronen eingeschraubt, leicht zuganglich
und schnell wechselbar. Zur Einregelung eines bestimmten Messgasflusses sind Pumpenkopfe mit einge-
bautem Bypassventil erhaltlich. Alle Ventile sind aus korrosionsbestandigen Materialien gefertigt.

In grofReren Systemen der Gasanalyse werden oft mehrere Messgasstrange getrennt aufbereitet. Fur
derartige Applikationen bieten die Messgaspumpen mit zwei von einem Motor parallel angetriebenen
Pumpen 6konomische und Platzvorteile. Die beiden Pumpen kdnnen applikationsbezogen unterschiedlich
ausgerustet und damit auf den jeweiligen Messstrang angepasst werden. Wird ein Fordervolumen von
mehr als 800 1/h benétigt, kann man die beiden Pumpen zusammenschalten und erhdlt so bis zu 1400 1/h
Fordervolumen.

Die Messgaspumpen bis 280 1/h Férdermenge haben einen integrierten Befestigungswinkel zur Horizon-
talmontage. Fur den Plattenanbau ist eine Montagekonsole mit Schwingungsdampfern als Zubehor er-
haltlich. Bei den grofReren Modellen gehort eine Montagekonsole mit Schwingungsdampfern zum Liefer-
umfang.

Fur Applikationen mit besonderen Schutz- oder Temperaturanforderungen stehen Varianten mit Zwi-
schenflansch zur Verfligung. Dieser Zwischenflansch ist zwischen Motor und Pumpe angeordnet und
bietet eine gewisse Montageflexibilitat. Je nach Anforderung konnte der Motor innerhalb oder aulRerhalb
des Analysenhauses platziert werden und die Pumpe entsprechen drauBen oder drinnen (z.B. wenn die
Pumpe beheizt werden soll). Die Wandstarke des Analysenhauses kann dabei bis zu 30mm iiberbriickt
werden.
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