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MESSGASPUMPEN SIND DAS HERZ 
EXTRAKTIVER GASANALYSENSYSTEME. SIE 
FÖRDERN DAS MESSGAS SICHER VON DER 
ENTNAHMESTELLE ZUM ANALYSATOR, WENN AN 
DER ENTNAHMESTELLE KEIN AUSREICHENDER 
ÜBERDRUCK HERRSCHT. 

 

1.1  Messgaspumpen mit Förderleistung 280 l/h

1.  SICHERER BEREICH

KOMPONENTEN FÜR DIE  
GASAUFBEREITUNG

MESSGASPUMPE P1.2MESSGASPUMPE P1.1E MIT BYPASS

Dabei muss durch Konstruktion und Materialkomposition der Messgaspumpe sicherge-
stellt werden, dass die Zusammensetzung des Messgases nicht beeinflusst wird. Obwohl 
in der Regel partikulärer Schmutz schon an der Entnahmestelle mittels geeigneter Gas-
entnahmesonden entfernt wird, kann das Messgas aber weiterhin noch korrosiv und 
feucht sein bis es in das Aufbereitungssystem gelangt.

Um der Gefahr des Fremdlufteintrags in Messgasleitung und Aufbereitungssystem vor-
zubeugen, empfehlen wir den Einbau der Messgaspumpe vor dem System, ggf. schon an 
der Entnahmestelle. Das Programm bietet dafür Pumpen unterschiedlicher Größen und 
Fördermengen. Damit steht für jede Anwendung eine Pumpe in passender Dimension 
und Schutzart zur Verfügung.

P1.1

P1.2
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1.2  Messgaspumpen mit Förderleistung 400 l/h und 800 l/h

MESSGASPUMPE P2.84MESSGASPUMPE P2.3

1.3  Messgaspumpen mit 2 Gaswegen (2x 400 l/h; 2x 800 l/h)

MESSGASPUMPE P4.83MESSGASPUMPE P4.3

Alle Messgaspumpen von Bühler Technologies basieren auf einem aus einem Stück 
gefertigten Faltenbalg aus PTFE. Alle anderen medienberührten Teile der Pumpen sind 
aus hoch korrosionsbeständigen Kunststoffen oder im Anschlussbereich aus Edelstahl 
gefertigt. Das Konstruktionsprinzip erlaubt auch die Förderung evtl. anfallenden Kon-
densats. Messgaspumpen von Bühler Technologies sind weltweit zu tausenden im Ein-
satz und zeichnen sich durch eine lange Lebensdauer aus. 

400 l/h

800 l/h

400 l/h

800 l/h
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 KATEGORIE EX-ZONE 2 UND CLASS I DIVISION 2
Messgaspumpen mit entsprechend zugelassenen Antriebsmotoren (direkt oder über Zwischenflansch)

2.2  Messgaspumpen mit Förderleistung 280 l/h

 EX-GEFÄHRDETER BEREICH

 KATEGORIE EX-ZONE 1

2.

Messgaspumpen mit ATEX zugelassenen Antriebsmotoren (direkt oder über Zwischenflansch)

MESSGASPUMPE P2.74 ATEXMESSGASPUMPE P2.2 ATEX 

2.1  Messgaspumpen mit Förderleistung 400 l/h und 700 l/h

Je nach Gefahrenlage und Region sind diese Anwendungsbereiche in Zonen oder Divisionen eingeteilt. 
Dafür werden die Standardkomponenten des Pumpenkopfes mit entsprechenden Antriebskomponenten 
verbunden. So bleiben auch in diesen anspruchsvollen Applikationen die Vorteile unseres Konstruktions-
prinzips voll erhalten.

Die Messgaspumpen haben die jeweils erforderliche Kennzeichnung und ggfs. das entsprechende 
Zertifikat bzw. Zulassung. Sie unterliegen u. U. bestimmten Prüfungen und/oder Wartungsintervallen.

MESSGASPUMPE P1.3

400 l/h

700 l/h

280 l/h
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2.3  Messgaspumpen mit Förderleistung 400 l/h und 800 l/h

MESSGASPUMPE P2.84 AMEXMESSGASPUMPE P2.2 AMEX

MESSGASPUMPEN ZUR FÖRDERUNG BRENNBARER GASE DER ZONE 2
Die Messgaspumpen können ausschließlich zur Förderung brennbarer und/oder feuchter Messgase ein-
gesetzt werden. Für die Förderung von Messgas mit Kondensatanteilen wird der Pumpenkopf um 180° 
nach unten gedreht. Die Pumpen sind nicht für den Außen-Einsatz in explosionsgefährdeten Bereichen 
nach ATEX/IECEx geeignet.

2.4  Messgaspumpen mit Förderleistung 280 l/h

MESSGASPUMPE P1.2

2.5  Messgaspumpen mit Förderleistung 400 l/h

MESSGASPUMPE P2.4CMESSGASPUMPE P2.3C

400 l/h

800 l/h

280 l/h

400 l/h                     
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700 l/h

 ELEKTROLYSE3.

In diesem Applikationsbereich unterscheidet man nach H2 oder O2 da die Pumpen unterschiedlich behan-
delt werden müssen.  Bei der Herstellung von Wasserstoff durch Elektrolyse wird H2O in die Bestandteile 
H2 und O2 zerlegt. Beide Komponenten stellen besondere Anforderungen an die Ausführungsqualität der 
zum Einsatz kommenden Messgaspumpen. Grundsätzlich aus den Standardbauteilen unseres Pumpen-
programms bestehend, durchlaufen sie gesonderte Fertigungs- und Qualitätssicherungsstufen mit ent-
sprechenden Zertifizierungen.

700 l/h

 H2  PUMPEN FÜR HOCHREINEN WASSERSTOFF OPTIMIERT
3.1  Messgaspumpen mit Förderleistung 400 l/h und 700 l/h

MESSGASPUMPE P2.74 ATEX-H2MESSGASPUMPE P2.2 ATEX-H2 MESSGASPUMPE P2.4 AMEX-H2 

H2
ready

400 l/h

 O2  PUMPEN FÜR HOCHREINEN SAUERSTOFF OPTIMIERT
3.2  Messgaspumpen mit Förderleistung 400 l/h und 700 l/h

MESSGASPUMPE P2.74 ATEX-O2 MESSGASPUMPE P2.2 ATEX-O2 MESSGASPUMPE P2.2 AMEX-O2 

O
ready
2

400 l/h 400 l/h

400 l/h
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WISSENSWERTES

WARUM FALTENBALG?
Mit der Erfahrung im Bau extraktiver Gasanalysensysteme erfolgte die Entwicklung der Messgaspumpen 
applikationsspezifisch, d.h. Aufbau und Materialkomposition sind ausschließlich auf die Besonderheiten 
dieses Anwendungsbereichs ausgelegt worden. Die Genauigkeit und Reproduzierbarkeit der Analysener-
gebnisse hängt davon ab, dass das Messgas von der Entnahmestelle bis zur Messzelle des Analysators un-
verfälscht bleibt. Im Gasweg darf weder Material hinzugefügt noch absorbiert werden. Das oft auch stark 
korrosive und in seiner Zusammensetzung mitunter schwankende Messgas verlangt nach hochwertigen 
Materialien im medienberührten Teil einer Pumpe. Darüber hinaus muss eine ausreichend große Förder-
menge auch bei langen Messgasleitungen möglichst ohne Druckschwankungen sichergestellt sein. Auch 
sollte eventuell vor der finalen Trocknung ausfallendes Kondensat weder die Funktion noch die Lebens-
dauer der Pumpe negativ beeinflussen. Die Wertung all dieser Anforderungen führte zum Faltenbalg als 
Herzstück der Bühler Messgaspumpen. Dieses komplett aus PTFE gefertigte Bauteil erfüllt alle vorstehen-
den Kriterien in hervorragender Weise. 

4.

DER PUMPENKOPF
Je nach Aufbau der Messgasleitung – verschlaucht oder verrohrt – ist der Pumpenkopf in PTFE oder Edel-
stahl verfügbar. Die Ein-und Auslassventile sind als komplette Patronen eingeschraubt, leicht zugänglich 
und schnell wechselbar. Zur Einregelung eines bestimmten Messgasflusses sind Pumpenköpfe mit einge-
bautem Bypassventil erhältlich. Alle Ventile sind aus korrosionsbeständigen Materialien gefertigt.

ZWEI GETRENNTE GASWEGE
In größeren Systemen der Gasanalyse werden oft mehrere Messgasstränge getrennt aufbereitet. Für 
derartige Applikationen bieten die Messgaspumpen mit zwei von einem Motor parallel angetriebenen 
Pumpen ökonomische und Platzvorteile. Die beiden Pumpen können applikationsbezogen unterschiedlich 
ausgerüstet und damit auf den jeweiligen Messstrang angepasst werden. Wird ein Fördervolumen von 
mehr als 800 l/h benötigt, kann man die beiden Pumpen zusammenschalten und erhält so bis zu 1400 l/h 
Fördervolumen.

MONTAGEVARIANTEN
Die Messgaspumpen bis 280 l/h Fördermenge haben einen integrierten Befestigungswinkel zur Horizon-
talmontage. Für den Plattenanbau ist eine Montagekonsole mit Schwingungsdämpfern als Zubehör er-
hältlich. Bei den größeren Modellen gehört eine Montagekonsole mit Schwingungsdämpfern zum Liefer-
umfang.
Für Applikationen mit besonderen Schutz- oder Temperaturanforderungen stehen Varianten mit Zwi-
schenflansch zur Verfügung. Dieser Zwischenflansch ist zwischen Motor und Pumpe angeordnet und 
bietet eine gewisse Montageflexibilität. Je nach Anforderung könnte der Motor innerhalb oder außerhalb 
des Analysenhauses platziert werden und die Pumpe entsprechen draußen oder drinnen (z.B. wenn die 
Pumpe beheizt werden soll). Die Wandstärke des Analysenhauses kann dabei bis zu 30mm überbrückt 
werden.
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MESSGASPUMPEN

BÜHLER TECHNOLOGIES GMBH 
Harkortstraße 29 • D-40880 Ratingen  
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