GAS 222.2T1 Ex2

I

6 Mantenimiento

— Cambie inmediatamente las piezas defectuosas.

— Lafuncién de la proteccion eléctrica debe verificarse cada cierto tiempo.

Paralas labores de mantenimiento debe tenerse en cuenta lo siguiente:

prevencion de riesgos.

Solo deben llevarse a cabo las labores de mantenimiento descritas en este manual de uso e instalacién.

Utilice Unicamente piezas de recambio originales.

Las labores de mantenimiento solo pueden ser realizadas por personal especializado con experiencia en seguridad laboral y

Al realizar cualquier labor de mantenimiento deben cumplirse siempre las instrucciones de seguridad y de funcionamiento.

Peligro de muerte y explosion durante la instalacién y las tareas de mantenimiento

Unicamente pueden realizarse trabajos en el dispositivo (montaje, instalacién o mante-
nimiento) en ausencia de atmésferas explosivas.

Voltaje eléctrico

Peligro de descarga eléctrica

a) Desconecte el dispositivo de 1a red durante todas las tareas.

b) Asegtre el dispositivo contra una reconexién involuntaria.

c) Eldispositivo solamente puede ser abierto por especialistas formados.

d) Confirme que el suministro de tension es el correcto.

Gases tdxicos y corrosivos

El gas de mediciéon conducido por el aparato puede resultar perjudicial para la salud al
inhalarlo o al entrar en contacto con la piel.

a) Antes de la puesta en funcionamiento del aparato compruebe la estanqueidad de su
sistema de medicion.

b) Asegurese de que los gases nocivos se eliminan de forma segura.

c) Antes de comenzar las tareas de mantenimiento y reparacion desconecte el suminis-
tro de gas y limpie los conductos de gas con aire o gas inerte. Asegure los conductos
de gas contra una abertura inesperada.

d) Utilice medios de proteccion contra gases toxicos o corrosivos durante el manteni-
miento. Utilice el equipo de proteccién correspondiente

Se0
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ADVERTENCIA

>

CUIDADO

P>

Acumulacién de electricidad estatica peligrosa (peligro de explosién)

Al limpiar las distintas partes de plastico de la carcasa y los adhesivos (por ej. con un pa-
fio seco o con aire a presion) pueden producirse cargas electrostaticas inflamables. Las
chispas resultantes podrian provocar incendios en entornos combustibles y explosivos.
jLimpie las partes de plastico de la carcasa y los adhesivos solo con un pafio hiimedo!

Dafios en la carcasa o en otras piezas

No deben superarse ni la presion de trabajo ni el rango de temperatura maximo.

Superficie caliente

Peligro de quemaduras

Segun los parametros de uso, durante el funcionamiento pueden producirse temperatu-

ras superiores a 1002 C en la carcasa.
Antes de comenzar con las tareas de mantenimiento, deje que el aparato se enfrie com-
pletamente.
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CUIDADO

>

CUIDADO

>

CUIDADO

>

CUIDADO

>

Presién positiva

El dispositivo no se puede encontrar bajo presion o tensién mientras es abierto.
Antes de abrirlo, cierre si es necesario el conducto del gas y asegurese de que durante el
proceso esté expuesto a una presion inocua.

El motor se encuentra bajo presion

Nunca afloje o retire 1a tapa ni el accesorio correspondiente cuando el motor se encuen-
tre bajo presion.

iNunca abra el motor con la funcién «efecto simple»!

Esto unicamente puede realizarse en la fabrica original.

iNo coloque ninguna palanca o herramienta en el eje del motor!

jLas palancas y las herramientas colocadas en el eje puede salir despedidas al volver a co-
nectar el suministro de tensién o de aire comprimido y provocar lesiones o dafios graves!

6.1 Mantenimiento del elemento de filtro

Las sondas disponen de un filtro de particulas que debera cambiarse segun la cantidad de suciedad.

Para ello, interrumpir el suministro eléctrico y cerrar la valvula de aislamiento al proceso, si se dispone de una, o detener el pro-

ceso.

CUIDADO! No daiiar el soporte de filtro trasero.

W

Los elementos de filtro de ceramica son, por sus propiedades, muy sensibles. Por lo tan-
to, es necesario manejar los elementos con cuidado y no dejarlos caer.

Los elementos de filtro de acero pueden limpiarse con un bano de ultrasonido y volver a
emplearse varias veces, en este caso sera necesario emplear juntas nuevas para los fil-
tros y los orificios de los mangos.

6.1.1 Cambio del filtro de salida

— Desbloquear y ajustar la cubierta protectora frente a la intemperie.

— Girar 902 el mango de la parte trasera de la sonda ejerciendo una leve presion (el mango debera quedar en horizontal) y sa-

carlo.

— Retirar el elemento de filtro sucio y revisar las superficies de las juntas.

— Antes de introducir el nuevo elemento de filtro, reemplace las juntas de los orificios del mango (las juntas se incluyen en el
volumen de suministro del elemento de filtro). Al cambiar los anillos de sellado a bajas temperaturas, se debe prestar espe-
cial atencion a las restricciones de temperatura (ver apartado «Piezas de repuesto y accesorios»).

— Colocar a continuacién con cuidado el mango con el filtro nuevo y girar 902 ejerciendo una leve presiéon (el mango debera
quedar en vertical). Al presionar el mango, comprobar la correcta posicién del elemento de filtro.

— Alretirar el filtro puede ser necesario limpiar el interior del conducto de muestreo utilizando aire o un bastoncillo de limpie-

Za.

@

La cubierta inicamente puede volver a cerrarse si el mango se encuentra completamen-
te en posicién vertical. Para ello, soltar la cubierta del soporte de bloqueo elevandola li-
geramente y volver a cerrarla. Asegurar que el cierre de la cubierta encaje adecuadamen-
te.
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6.1.2 Cambio del filtro de entrada

La sonda puede estar equipada tanto con un filtro de entrada como de salida. Al extraer gases combustibles solo puede realizar-
se el retrolavado con nitrégeno (gas inerte). No esta permitido el retrolavado de gases explosivos.

La eficacia de limpieza de un filtro situado dentro del proceso se ve directamente influenciada por la cantidad de aire disponible
(cantidad de gas). Por tanto, recomendamos la instalacién de un recipiente de aire comprimido directamente en la sonda.

Las sondas no requeriran mantenimiento si se dispone de un retrolavado adecuado del filtro de entrada (en el circuito del proce-
s0). No obstante, debido a las condiciones del proceso puede producirse un desgaste paulatino del filtro. Si esto ocurriera, debe-
ra reemplazarse el elemento de filtro.

Para ello es necesario desmontar completamente la sonda y volver a instalarla tras cambiar el elemento. Si la sonda dispone de
un filtro de salida, este deberd reemplazarse.

Los elementos de filtro de ceramica son, por sus propiedades, muy sensibles. Por lo tan-
0 to, es necesario manejar los elementos con cuidado y no dejarlos caer.

Los elementos de filtro de acero pueden limpiarse con un bafio de ultrasonido y volver a
emplearse varias veces, en este caso sera necesario emplear juntas nuevas para los fil-
tros y los orificios de los mangos.

La cubierta inicamente puede volver a cerrarse si el mango se encuentra completamen-
te en posicién vertical. Para ello, soltar la cubierta del soporte de bloqueo elevandola li-
geramente y volver a cerrarla. Asegurar que el cierre de la cubierta encaje adecuadamen-
te.

Condensado en el recipiente de aire comprimido

Segun el lugar de instalacién y las condiciones de aplicacion, puede tener lugar una ligera formacién de condensados en el reci-
piente de aire comprimido para el aire de retrolavado. Por tanto, al menos una vez al afio debe abrirse el tap6n de drenaje del-
suelo del recipiente para dejar salir los condensados.

Si debido a las condiciones de funcionamiento fuera necesario llevar a cabo a menudo el mantenimiento de las sondas, reco-
mendamos vaciar el condensado también durante estos intervalos.

CUIDADO Presién alta

El recipiente de aire comprimido esta sometidos a una alta presion.

Antes de drenar el condensado, bloquear el paso de aire comprimido al control de retro-
A lavado y vaciar el recipiente mediante retrolavado manual.

Al pulsar el interruptor principal del control de retrolavado se interrumpe el suministro

de tension.
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6.2 Retrolavado del filtro de entrada (en el circuito del proceso)

m jCompresién adiabatica con el retrolavado del gas (peligro de explosién)!

El usuario debe comprobar si se producen altas temperaturas a causa de una compre-
sion adiabatica.

En caso de retrolavado de gases, es posible que se produzcan altas temperaturas a causa
de una compresion adiabatica. Esto puede provocar la combustiéon espontanea de gases
inflamables.

a) Esta prohibido el retrolavado de atmoésferas/gases explosivos.

b) Las atmdsferas/los gases inflamables (no explosivos) inicamente pueden retrolavar-
se con nitrégeno (gas inerte).

Tenga en cuentaque el aire filtrado para el retrolavado debe emplearse al menos segun PNEUROP / ISO clase 4:

Clase Particulas / m’ Punto de rocio bajo Contenido residual
Tamafio de particulas: presién de aceite
(1hasta 5) pm [°c] [mg/m’]
4 hasta 1000 <3 <5

(ninguna particula 2 15 pm)

6.2.1 Retrolavado manual (sin control de retrolavado)

La valvula de bloqueo del suministro de aire comprimido (suministro de gas inerte) al recipiente de aire comprimido debe estar
abierta. El mandémetro disponible opcionalmente en el recipiente de aire comprimido muestra la presiéon de funcionamiento
existente.

— Parainiciar el retrolavado debe cerrarse en primer lugar la valvula de bloqueo de la sonda de muestreo de gas (mango situa-
do bajo la sonda/tapa protectora frente la intemperie).

— A continuacién, abrir de una vez la valvula de bola situada en el conducto de unién del recipiente de aire comprimidoy la
sonda, hasta que el indicador del mandmetro descienda a su punto mas bajo.

— Tras finalizar el retrolavado, cerrar la valvula de bola y volver a abrir la valvula de bloqueo de la sonda.

6.2.2 Retrolavado automatico (control de retrolavado externo)

Para utilizar el retrolavado automatico la valvula de bloqueo de 1a sonda debe disponer de un sistema de accionamiento neu-
matico (opcional). Durante el manejo del sistema se prevee el control secuencial de las valvulas, es decir:

1. Cerrarlavdlvula de bloqueo de 1a sonda mediante accionamiento de la actividad neumatica.

2. Abrirla electrovalvula situada entre el recipiente de aire comprimido y la sonda durante aprox. 10 sequndos.

3. Volver a abrir la valvula de bloqueo de la sonda.

Segun las necesidades concretas, el retrolavado puede configurarse como proceso cerrado en intervalos de tiempo de desde solo
unos minutos hasta horas e includo dias.
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6.3 Programa de mantenimiento

0 Al utilizar la sonda en dreas potencialmente explosivas, jdebe respetarse estrictamente

el programa de mantenimiento!

Programa de mantenimiento en condiciones de entorno normales:

Pieza Intervalo enhoras Tareas que deben realizarse Realizar por
de funcionamiento
Conjunto de la sonda cada 8000 h — Comprobar conexiones de gas Operador

— Comprobar los dispositivos de proteccion y control
— Comprobar las medidas de proteccién eléctrica

— Correcto funcionamiento, contaminacién, inspeccién vi-
sual de contaminacion/darios.

En caso de dafos, reemplazar o permitir su reparacion por

Buihler.
Valvulas de bola cada 8000 h — Revisar la estanqueidad y el funcionamiento de la valvu- Operador
la de bola.
Filtro cada 8.000 h — Revisar que los filtros no estén sucios. Operador
Juntas cada 8.000 h — Cambiar junta térica. Operador
— Sustituir las juntas después de cada cambio de filtro.
Recipiente a presion cada 8.000 h — Drenar el condensado Operador
Accionamiento 1x al afio — Reemplazar juntas, guias y lubricantes. Fabricante
Conjunto de la sonda Cada20.000ho3 - Inspecciéon a cargo de Biihler Servicio técnico /
Respecto a valvulas de bo- afios Biihler
la, valvulas neumaticas y
magnéticas
Interruptor de finde ca- cada 5 afios — Reemplazarlos sellos en el eje y en la tapa de 1a carcasa. Operador
Trera
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