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5 Betrieb und Bedienung

Das Gerat darf nicht auBerhalb seiner Spezifikation betrieben werden!

Explosionsgefahr, Vergiftungsgefahr durch giftige, dtzende Gase

Bei Wartungsarbeiten konnen je nach Medium explosive und/oder giftige, dtzende Gase
austreten und zu einer Explosionsgefahr fiihren bzw. gesundheitsgefahrdend sein.

a) Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme des Geréts die Dichtigkeit ihres Messsystems.
b) Sorgen Sie fir eine sichere Ableitung von gesundheitsgefadhrdenden Gasen.

c) Stellen Sie vor Beginn von Wartungs- und Reparaturarbeiten die Gaszufuhr ab und
spiilen Sie die Gaswege mit Inertgas oder Luft. Sichern Sie die Gaszufuhr gegen unbe-
absichtigtes Aufdrehen.

e

d) Schiitzen Sie sich bei der Wartung vor giftigen / dtzenden Gasen. Tragen Sie die ent-
sprechende Schutzausriistung.

Adiabatische Kompression (Explosionsgefahr)!

Das Auftreten hoher Gastemperaturen durch adiabatische Kompression ist moglich und
vom Anwender zu priifen.

Achten Sie auf die Einhaltung der zuldssigen Daten und Einsatzbedingungen (siehe Da-
tenblatt), insbesondere auf die zuldssigen Medientemperaturen fiir die Temperaturklas-
sen T3 bzw. T4. Diese variieren zusdtzlich in Abhangigkeit der Gaszusammensetzung
bzw. der Umgebungstemperatur. Gegebenenfalls ist eine betreiberseitige Uberwachung
durch Temperatursensoren und automatisierter Stillsetzung der Messgaspumpe not-
wendig.

Gefdhrliche elektrostatische Aufladung (Explosionsgefahr)

Bei Forderung von beispielsweise sehr trockenen und Partikel belasteten Gasen kann es
zu ziindgefdhrlichen, elektrostatischen Aufladungen im Faltenbalg/Pumpenkdrper kom-
men.

Sehen Sie vor dem Gaseingang der Pumpe eine Partikel-Filterung mit geeigneter Filter-
feinheit vor. Insbesondere fiir die Varianten P2.x ATEX-O2 empfehlen wir eine Filterfein-
heit von <10 ym.
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Diffundierende Férdermedien

Explosionsgefahr! Bildung explosionsfdhiger Atmosphire durch austretende brennbare
Gase.

Bei dem Betrieb der Messgaspumpen mit stark diffusionsneigenden Férdermedien, wie
beispielsweise Wasserstoff (H,) in hohen Konzentrationen, ist zu berticksichtigen, dass
diese konstruktionsbedingt nicht dauerhaft technisch dicht sind. Fiir einen sicheren Be-
trieb sind die behordlichen Vorgaben fiir Errichtung und Betrieb zu beachten. Neben ei-
ner regelmafRigen Dichtheitskontrolle, sind je nach Einbausituation geeignete techni-
sche MaRnahmen, wie Gasiiberwachungseinrichtungen, technische Beliiftung etc. vor-
zusehen.

HeiRe Oberfliche

Verbrennungsgefahr

Im Betrieb konnen je nach Produkttyp und Betriebsparametern Gehausetemperaturen
> 50 °C entstehen.

Entsprechend der Einbaubedingungen vor Ort kann es notwendig sein, diese Bereiche
mit einem Warnhinweis zu versehen.
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5.1 Einschalten der Messgaspumpe

Kontrollieren Sie vor dem Einschalten des Gerites, dass:

— die Schlauch- und Elektroanschliisse nicht beschadigt und korrekt montiert sind.

— keine Teile der Messgaspumpe demontiert sind (z. B. Deckel).

— der Gas Ein- und Ausgang der Messgaspumpe nicht zugesperrt ist.

— der Vordruck unter 0,5 bar(g) liegt.

— bei Eindrosselung unter 150 1/h (P2.x ATEX) bzw. 400 1/h (P2.7x ATEX) im Dauerbetrieb ein Bypass vorhanden ist.
— die Umgebungsparameter eingehalten werden.

— Leistungsschildangaben beachtet werden.

— Spannung und Frequenz des Motors mit den Netzwerten iibereinstimmen.

— die elektrischen Anschliisse fest angezogen sind und die Uberwachungseinrichtungen vorschriftsmiRig angeschlossen und
eingestellt sind!

— Lufteintrittséffnungen und Kiihlflachen sauber sind.

— SchutzmaRnahmen durchgefiihrt sind; Erdung!

— Die Pumpe ordnungsgemaR befestigt ist.

— der Anschlusskastendeckel verschlossen ist und die Leitungseinfithrungen sachgemal abgedichtet sind.

— der Elastomer-Zahnkranz der Kupplung (nur P2.4 ATEX/P2.74 ATEX) richtig montiert und nicht beschadigt ist.

— die, abhingig vom Betrieb, notwendigen Schutz- und Uberwachungsvorrichtungen vorhanden und funktionsfihig sind (je
nach Pumpentyp z. B. Motorschutzschalter, Manometer, Flammensperre, Temperaturiiberwachung).

— die Messgaspumpe gemaR Ihren Betreibervorgaben ausreichend dicht ist. Ziehen Sie ggfls. die 4 Kopfschrauben mit 3 Nm
nach.

Kontrollieren Sie bei Einschalten des Gerdtes, dass:
— keine ungewdhnlichen Gerdusche und Vibrationen auftreten.

— die Durchflussmenge nicht erh6ht oder reduziert ist. Dies kann auf einen Defekt des Faltenbalges hinweisen.

5.2 Betrieb der Messgaspumpe

Die Messgaspumpe ist fiir das Férdern von ausschliel$lich gasférmigen Medien vorgesehen. Sie ist nicht fiir Fllissigkeiten geeig-
net.

Die Messgaspumpe sollte ohne Vordruck betrieben werden. Ein Vordruck von mehr als 0,5 bar ist nicht zuldssig. Der Gasausgang
darf nicht zugesperrt werden. Der Durchfluss muss min. 50 1/h bei den P2.x ATEX und min. 200 1/h bei den P2.7x ATEX Pumpen
betragen. Bei einer Eindrosselung unter 150 1/h bei den P2.x ATEX und unter 400 1/h bei den P2.7x ATEX Pumpen im Dauerbe-
trieb, muss die Durchflussmenge iiber einen Bypass geregelt werden. In diesem Fall sollte eine Version mit Bypassventil gewahlt
werden.

o Starkes Eindrosseln verringert die Lebensdauer des Faltenbalgs.

Bei Pumpen mit integriertem Bypass-Ventil kann die Abgabeleistung eingeregelt werden. Wenden Sie beim Drehen des Ventils
keine groRe Kraft auf, da das Ventil sonst Schaden nehmen kénnte! Der Drehbereich des Ventils betragt etwa 7 Umdrehungen.

HINWEIS: Lesen und beachten Sie den Wartungsplan!
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