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6 Wartung

Wartungsarbeiten am Gerat miissen in Ex-freier Zone und im abgekiihlten Zustand erfolgen. Insbesondere Reinigungsarbeiten
mit Druckluft diirfen nur in Ex-freier Zone erfolgen.

Bei Wartungsarbeiten ist folgendes zu beachten:

Das Gerat darf nur von Fachpersonal gewartet werden, das mit den Sicherheitsanforderungen und den Risiken vertraut ist.
Flihren Sie nur Wartungsarbeiten aus, die in dieser Bedienungs- und Installationsanleitung beschrieben sind.

Beachten Sie bei der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten jeglicher Art die relevanten Sicherheits- und Betriebsbestimmun-
gen.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile.

Bei Messgaspumpen P2.x ATEX-O2 (Art.-Nr.: 42.............-02) bestehen besondere Anforderungen an die
Vermeidung von Kontaminationen bei der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten:
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Verwenden Sie ausschliel$lich gereinigtes und unbeschadigtes Werkzeug. Wir empfehlen die Reinigung mit einem fusselfrei-
en Reinigungstuch, idealerweise vorgetrankt mit einem Gemisch aus Isopropanol und entmineralisierten Wasser zur riick-
standsfreien Entfettung.

Verwenden Sie ausschlieBlich gereinigte, Original-Ersatzteile (siehe Kapitel Ersatzteile [> Seite 33] und Verbrauchsmaterial
und Zubehor [> Seite 33]).

Verwenden Sie keine Teile, deren Originalverpackung Beschadigungen aufweist.

Der Einsatz von Druckluft ist ausschlieBlich gestattet, wenn diese mindestens der Klasse 2 nach ISO 8573-1:2010 entspricht.

Nehmen Sie bei Ausfithrung der Wartungsarbeiten die Montagezeichnungen im An-
hang zur Hilfe.

Elektrische Spannung

Gefahr eines elektrischen Schlages

a) Trennen Sie das Gerat bei allen Arbeiten vom Netz.

b) Sichern Sie das Gerdt gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

c) Das Gerat darf nur von instruiertem, fachkundigem Personal gedffnet werden.

d) Achten Sie auf die korrekte Spannungsversorgung.

Explosionsgefahr, Vergiftungsgefahr durch giftige, dtzende Gase

Bei Wartungsarbeiten kdnnen je nach Medium explosive und/oder giftige, atzende Gase
austreten und zu einer Explosionsgefahr fiihren bzw. gesundheitsgefahrdend sein.

a) Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme des Geréts die Dichtigkeit ihres Messsystems.
b) Sorgen Sie fiir eine sichere Ableitung von gesundheitsgefahrdenden Gasen.

c) Stellen Sie vor Beginn von Wartungs- und Reparaturarbeiten die Gaszufuhr ab und
spiilen Sie die Gaswege mit Inertgas oder Luft. Sichern Sie die Gaszufuhr gegen unbe-
absichtigtes Aufdrehen.

S0 @

d) Schiitzen Sie sich bei der Wartung vor giftigen / dtzenden Gasen. Tragen Sie die ent-
sprechende Schutzausriistung.
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Verwenden Sie geeignetes Werkzeug

In Ubereinstimmung mit EN 1127-1 unterliegt die Handhabung und Auswahl geeigneter
Werkzeuge der Pflicht des Betreibers.

Einsatz in explosionsgefihrdeten Bereichen

Brennbare Gase und Staub kénnen sich entziinden oder explodieren. Vermeiden Sie die
folgenden Gefahrenquellen:

Elektrostatische Aufladung (Funkenbildung)

Reinigen Sie Gehauseteile aus Kunststoff und Aufkleber nur mit einem feuchten Tuch.
Funkenbildung

Schiitzen Sie das Betriebsmittel vor externen Schlageinwirkungen.

Installieren Sie bei Gefahr eines Flammdurchschlags aus dem Prozess eine Flammsperre.
Entziinden von Staubschichten

Wenn das Betriebsmittel in staubiger Umgebung eingesetzt wird, entfernen Sie regel-
malRig die Staubschicht von allen Bauteilen. Entfernen Sie die Staubschicht auch an un-
zuganglichen Stellen (siehe Kapitel ,,Reinigung®).

Erhaltung der Schutzwirkung des Anstriches

Um eine potentielle Ziindgefahr aufgrund daulerer Schlagwirkung zu vermeiden, darf
die Schutzwirkung des Oberflachenschutzes, durch Abrieb oder aggressive Medien nicht
beeintrachtigt werden und muss stets erhalten bleiben.

Das Ausbessern bzw. Nachlackieren dieser Schutzschicht ist nicht gestattet!

Verwenden Sie keine scharfkantigen oder spitzen Werkzeuge.

Explosionsgefahr durch fehlerhaften Bauteilwechsel

Der Austausch dieser Bauteile bedarf einer groRen Sorgfalt. Bei unfachmannischer
Durchfithrung kann Explosionsgefahr bestehen.

Wenn Sie sich nicht sicher sind den Austausch ordnungsgemaR durchfiithren zu kénnen,
so lassen Sie den Austausch unbedingt durch den Hersteller ausfiihren.
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Diffundierende Férdermedien

Explosionsgefahr! Bildung explosionsfdhiger Atmosphire durch austretende brennbare
Gase.

Bei dem Betrieb der Messgaspumpen mit stark diffusionsneigenden Férdermedien, wie
beispielsweise Wasserstoff (H,) in hohen Konzentrationen, ist zu berticksichtigen, dass
diese konstruktionsbedingt nicht dauerhaft technisch dicht sind. Fiir einen sicheren Be-
trieb sind die behordlichen Vorgaben fiir Errichtung und Betrieb zu beachten. Neben ei-
ner regelmaRigen Dichtheitskontrolle, sind je nach Einbausituation geeignete techni-
sche MalBnahmen, wie Gastiberwachungseinrichtungen, technische Beliiftung etc. vor-
zusehen.

HeiRe Oberfliche

Verbrennungsgefahr

Im Betrieb konnen je nach Produkttyp und Betriebsparametern Gehausetemperaturen
> 50 °C entstehen.

Entsprechend der Einbaubedingungen vor Ort kann es notwendig sein, diese Bereiche
mit einem Warnhinweis zu versehen.
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Kippgefahr

Sachschaden am Gerat.
Sichern Sie das Gerat gegen Umfallen, Wegrutschen und Runterfallen.

Gasaustritt

Das Gerat darf beim Ausbau nicht unter Druck stehen.

Kontamination gereinigter Bauteile

Bei Messgaspumpen P2.x ATEX-O2 (Art.-Nr.: 42............. -02) ist aus Brandschutzgriinden

bei allen Arbeiten an medienberithrenden Bauteilen eine Kontamination mit O, Fett, @
Staub, Partikel, Flusen, Haaren etc. auszuschlieBen. Passen Sie gegebenenfalls ihre be-

trieblichen, organisatorischen MaRnahmen, hinsichtlich der zu verwendenden Arbeits-

kleidung, Hygienevorschriften, etc. an. Verlegen Sie ggfls. entsprechende Arbeiten in

einen geeigneten, weniger schmutzbelasteten Arbeitsbereich.

Jenach Qualitat des zu fordernden Messgases kann es erforderlich sein, die Ventile im Ein- und Ausgang von Zeit zu Zeit auszu-
wechseln (siehe Kapitel Wechsel von Ein- und Auslassventilen [> Seite 27]).

Sind die Ventile, insbesondere schon nach kurzer Betriebszeit, stark verschmutzt, sollten Sie eine Partikelfilterung vor der Pum-
pe vorsehen. Diese erhoht die Standzeit erheblich.

Je nach den Betriebsverhdltnissen miissen in geeigneten Zeitabstanden (siehe Wartungsplan [> Seite 24])

— die Anschlussraume und Klemmen auf Sauberkeit gepriift bzw. gereinigt werden.

— die elektrischen Anschliisse auf festen Sitz gepriift werden.

— die Kihlluftwege des Motors gesaubert werden.

— eine Verdrehspielpriifung und Sichtkontrolle des Elastomer Zahnkranzes durchgefiihrt werden.

Die Ansaugoffnungen und die Kiihiflichen des Motors miissen vor Verstopfung und Verunreinigung geschiitzt werden.

BD420002 - 06/2026
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6.1 Wartungsplan

Bauteil Intervall Durchzufiihrende Arbeiten Auszufiithren von
Schrauben des Pum-  Nach 500 h Nachziehen der Schrauben mit 3 Nm Kunde
penkorpers
Gesamte Pumpe Alle 500 h Kontrolle Schlauchanschliisse, Schutz- und Kunde

Kontrolleinrichtungen, Einwandfreie Funktion,
Verschmutzung, Dichtigkeit.

Bei Beschadigungen wechseln bzw. durch Biih-
ler Technologies Instandsetzen lassen.

Gesamte Pumpe Alle 8.000 h oder bei starker Reinigung der gesamten Pumpe, siehe Reini-  Kunde
Schmutzbelastung gung der Pumpenkonsole [> Seite 28].
Ventile Alle 8.000 h oder bei Druckabfall ~ Kontrolle der Ventile ggf. Auswechseln der Kunde

Ventile, siehe Wechsel von Ein- und Auslass-
ventilen [> Seite 27].

Faltenbalg Alle 4.000 h oder 6 Monate Kontrolle durch Absperren der Saugleitung. Bei Kunde
Beschddigungen Instandsetzen, siehe Kontrol-
le des Faltenbalgs [> Seite 25] + Wechsel des
Faltenbalgs und der StoRel-Exzenter-Kombina-
tion.

Gesamte Pumpe Nach 43.800 h oder 5 Jahren Inspektion durch Firma Biihler Technologies  Service Techniker /

Art.-Nr. siehe Artikelnummern fiir die 43.800 h Biihler Technologies
Inspektion [> Seite 30].

Kupplung Nach 2.000 h oder 3 Monaten, Erste Kontrolle des Elastomer Zahnkranzes, sie- Kunde
(P2.4 ATEX/P2.74 ATEX danach alle 4.000 h oder 6 Monate he Kontrolle und Wechsel des Elastomer Zahn-
(-H2/-02)) kranzes.

Beachten Sie die ebenfalls die Wartungshinweise des Motorherstellers. Die Herstellerdokumentation befindet sich in den beige-
fligten Dokumenten.

Wichtige Hinweise zu den Messgaspumpen fiir O,-~Anwendungen
P2.x ATEX-02 (Art.-Nr.: 42..ccouuueeee. -02):

Bei der Durchfithrung von Wartungsarbeiten durch einen Biihler Service-Techniker im AuRendienst, kann trotz aller Vorkehrun-
gen (Handschuhe, gereinigte Werkzeug etc.) und groBtmaglicher Sorgfalt, nicht gewédhrleistet werden, dass das Produkt hin-
sichtlich des Reinheitsgrads einem werksseitig neu gefertigten O,-Gerdts entspricht. Neben den fiir uns nicht bewertbaren, indi-
viduellen Umgebungsgegebenheiten, konnen wir den Ist-Zustand der vorliegenden, zu wartenden Produkte nicht beurteilen.
Fiir eine vollumfangliche Gewdhrleistung bedarf es den Austausch aller medienberiihrender Teile unter definierten Fertigungs-
bedingungen im Biihler-Technologies GmbH Werk.
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6.2 Kontrolle des Faltenbalgs

Ein Reilen des Faltenbalgs ist bei Einhaltung der vorbeugenden WartungsmaBnahmen
nach Wartungsplan nur als seltene Stérung anzunehmen, kann aber nicht vollstandig
ausgeschlossen werden.

Bei Reif’en des Faltenbalgs ist die Pumpe unmittelbar auszuschalten!

Bei der Forderung brennbarer Gase (auch oberhalb der ,Oberen Explosionsgrenze”
(OEG)) oder giftiger Gase, muss im Betrieb eine stindige Uberwachung der Pumpe erfol-
gen.

Explosionsgefahr, Vergiftungsgefahr!

Beim ReifRen des Faltenbalgs und der Forderung brennbarer oder giftiger Gase, kénnen
explosive oder giftige Gasgemische austreten oder entstehen.

Uberwachen Sie die Pumpe mittels Durchfluss- und/oder Unterdruckiiberwachung (sie-
he Flussschema).

Bei Auftreten eines Defekts an der Pumpe ist diese unmittelbar auszuschalten!

> | o] o] of

Da bei einem Riss im Faltenbalg die Umgebungsatmosphéare angesaugt wird und die Messgaspumpe trotzdem Druck erzeugt,
muss der Faltenbalg der Messgaspumpe regelméaRig kontrolliert werden.

Dazu schlieBen Sie eine geeignete Absperreinheit und ein geeignetes Unterdruckmanometer vor den Messgaseingang (siehe
Abbildung). Sollte im Betrieb, nach dem Sperren der Saugleitung, kein Unterdruck erzeugt werden, so ist der Faltenbalg defekt
und muss ersetzt werden.

Das Wartungsintervall entnehmen Sie bitte dem Wartungsplan [> Seite 24].

Q%CP@—@

Abb. 2: Kontrolle des Faltenbalgs
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6.3 Wechsel des Faltenbalgs und der StoRel-Exzenter-Kombination

m Einschrankung fiir StoRel/Exzenter-Wechsel

0 Der einzelne Austausch des Exzenters, StoRels oder Lagers ist nicht zuldssig. Einzig die

werksseitig vormontierte Baugruppe StoRel/Exzenter ist zum Austausch durch den Be-
treiber geeignet.

Nehmen Sie fiir diese Wartungsarbeit die Montagezeichnung 42/025-202-01-2 im Anhang zur Hilfe.
1. Entfernen Sie die drei Kreuzschlitzschrauben (9) und nehmen den Konsolendeckel (8) von der Pumpenkonsole (5)

2. Befreien Sie die Messgaspumpe von Staub und sonstigen Verunreinigungen. Festsitzenden Schmutz mit einem feuchten,
sauberen Lappen abwischen (keine 16sungsmittelhaltigen Reinigungsprodukte verwenden).
Beachten Sie hierzu unbedingt alle Hinweise im Kapitel Reinigung [> Seite 28].

3. Entfernen Sie die 4 Sechskantschrauben (16) sowie die Spannschreiben (15) oben am Pumpenkérper (13). PTFE Pumpenkor-
per haben zur besseren Flachenpressung noch einen Befestigungsring (14) verbaut.

4. Ziehen Sie den Pumpenkorper vorsichtig nach oben aus der Pumpenkonsole heraus. Achten Sie dabei darauf, dass der Fal-
tenbalg (12) nicht tiberdehnt wird. Sollte der Pumpenkdrper am Faltenbalg festklemmen, versuchen Sie ihn unter vorsichti-
gem Drehen zu I6sen.

5. Halten Sie den Faltenbalg kurz oberhalb des StéRels (10) fest und schrauben Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn ab. Sollten Sie
nur den Faltenbalg wechseln, konnen Sie direkt mit Punkt 14 fortfahren.

6. Demontieren Sie die 4 Sechskantschrauben (7) und Federringe (6) und entfernen Sie die Pumpenkonsole vom Flansch.

Losen und entfernen Sie den Gewindestift (11) aus dem Exzenter des Kurbeltriebs (10). Dieser hat entweder einen Innen-
sechskant (SW 2) oder Torxantrieb (TX 8). Verwenden Sie das passende Werkzeug.

8. Hebeln Sie nun den Kurbeltrieb vorsichtig von der Welle ab. Dies funktioniert am besten mit 2 groRen Schlitzschraubendre-
hern.

9. Reinigen Sie die Welle und befreien sie diese gegebenenfalls von Riickstinden wie Passungsrost etc.
Kontrollieren Sie das PassmaR 11k6.

10. Benetzen Sie die Welle vor dem Zusammenbau mit einem harzfreien Ol.

11. Stecken Sie den neuen Kurbeltrieb auf die Welle und richten die Arretierungsbohrung fiir den Gewindestift an der korre-
spondierenden Bohrung in der Welle aus. Vermeiden Sie die Verwendung von Schlagwerkzeugen, da dies zur Beschadigung
der Kugellager flihren kénnte.

12. Setzen Sie den Gewindestift mit einem mittelfesten Schraubensicherungskleber (Dauergebrauchstemperatur min. 150 °C)
ein und ziehen ihn mit 1,5 Nm fest. Achten Sie unbedingt darauf, dass die Kegelkuppe des Gewindestiftes korrekt in der Boh-
rung der Welle sitzt.

13. Fiithren Sie die Pumpenkonsole nun wieder iiber den Kurbeltrieb, richten diese entweder nach oben oder um 180° verdreht
aus und befestigen sie wieder mit den Sechskantschrauben (7) und Federringen (6) - Anzugsmoment 3 Nm.

14. Uberpriifen Sie die Dichtfliche und die Falten des Faltenbalgs auf Beschddigungen und Verunreinigungen.

15. Stecken Sie den Faltenbalg von oben durch die Pumpenkonsole und drehen ihn im Uhrzeigersinn handfest auf den StoRel
des Kurbeltriebs.

16. Reinigen Sie den Pumpenkoérper und kontrollieren die Dichtflache auf Beschadigungen.

17. Stecken Sie den Pumpenkoérper auf den Faltenbalg und drehen ihn, bezogen auf den Gasein- und Auslass, in die gewtiinsch-
te Stellung. Prinzipiell ist es irrelevant, in welcher Ausrichtung Sie den Pumpenkoérper montieren.
Achten Sie jedoch unbedingt darauf, dass die Beschriftung des Befestigungsrings bzw. des Pumpenkérpers zu dem verbau-
ten Ventil und dessen Funktion passt. Ein Einlassventil unterscheidet sich nicht von einem Auslassventil. Ihre Einbaulage
bestimmt die Funktion. Die Ventile sind stets mit , EIN“ bzw. ,,IN“ fiir Einlass und ,,AUS“ bzw. ,OUT* fiir Auslass gekennzeich-
net.

18. Befestigen Sie den Pumpenkdérper wieder mit den 4 Sechskantschrauben (16) und Spannscheiben (15) sowie bei PTFE Kor-
pern mit dem Befestigungsring und ziehen die Schrauben tiber Kreuz zunachst mit 1Nm und dann mit 3 Nm fest.

19. Montieren Sie abschlieBend wieder den Konsolendeckel mit den 3 Kreuzschlitzschrauben.
20. Kontrollieren Sie die Dichtigkeit der Messgaspumpe.

21. Fihren Sie einen Testlauf durch. Dabei miissen mindestens folgende Werte erreicht werden:
Uberdruck: P2.2 ATEX/P2.4 ATEX (-H2/-02) = 1,7 bar; P2.72 ATEX/P2.74 ATEX (-H2/-02) = 1,8 bar
Unterdruck: P2.2 ATEX/P2.4 ATEX (-H2/-02) = -0,65 bar; P2.72 ATEX/P2.74 ATEX (-H2/-02) = -0,6 bar
Durchfluss: P2.2 ATEX/P2.4 ATEX (-H2/-02) = 400 1/h; P2.72 ATEX/P2.74 ATEX (-H2/-02) =700 1/h

Tragen Sie die Wartungsarbeit mit den Testwerten ins ,Betriebstagebuch (Kopiervorlage)” der Messgaspumpe ein.
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6.4 Wechsel des O-Rings vom Bypass-Ventil (optional)
Nehmen Sie fiir diese Wartungsarbeit die Montagezeichnung 42/025-202-01-2 im Anhang zur Hilfe.

Losen Sie die beiden Schrauben (24) und ziehen die gesamte Einheit, bestehend aus Ventilplatte (23), Spindel (22) und O-Ring
(21) am Drehknopf (26), vorsichtig aus dem Pumpenkdrper (13) heraus. Bei VA Pumpenkodrpern drehen Sie die Spindelaufnah-
me (25) mit einem Maulschlissel SW13 im Uhrzeigersinn heraus und entfernen dann die gesamte Einheit.

Entfernen Sie den alten O-Ring von der Spindel.

Benetzen Sie einen neuen O-Ring mit einem geeigneten O-Ring-Fett (Dauergebrauchstemperatur min. 215 °C, z. B. Fluoronox

$90/2) und ziehen diesen vorsichtig auf die Spindel auf. Bei Messgaspumpen P2.x ATEX-02 (Art.-Nr.: 42............. -02) diirfen
ausschliefRlich Schmiermittel verwendet werden, die fiir Sauerstoffanwendungen geeignet sind (z. B. Krytox NRT 8908).

Fligen Sie die gesamte Einheit unter Drehen vorsichtig wieder in den Pumpenkdrper ein und ziehen die Schrauben bzw. die
Spindelaufnahme wieder fest.

Kontrollieren Sie die Dichtigkeit der Messgaspumpe.

6.5 Wechsel von Ein- und Auslassventilen
Nehmen Sie fiir diese Wartungsarbeit die Montagezeichnung 42/025-202-01-2 im Anhang zur Hilfe

Demontieren Sie die Einschraubverschraubungen (18) aus dem Pumpenkorper (13).

Drehen Sie die Ventile (17) mit einem breiten Schlitzschraubendreher heraus. Bei Pumpenkérpern aus Edelstahl befinden sich
unter den Ventilen noch die sogenannten Verdranger (20). Diese dienen der Reduzierung des Totvolumens und miissen bei
diesen Pumpenkdrpern zwingend verbaut bleiben.

Schrauben Sie die neuen Ventile in den Pumpenkdérper ein und ziehen diese mit max. 1Nm fest. Achten Sie hierbei auf die
korrekte Einbaurichtung des Ventils. Ventile fiir eine zuldssige Gaseingangstemperatur von max. 100 °C sind schwarz/rot,
fiir max. 160 °C grau/orange. Die Ventile der Messgaspumpen P2.x ATEX-O2 sind nicht eingefarbt.

Hierbei entspricht jeweils die rote bzw. orangene Seite dem Gaseingang und die schwarze bzw. graue Seite dem Gasaus-
gang. Die Ventile sind am Gaseingang mit "EIN" und "IN" beschriftet und am Gasausgang mit "AUS" und "OUT". Die Beschrif-
tung, die Sie sehen, wenn Sie von oben in den Pumpenkorper hineingucken, bestimmt die Funktion des Ventils.

Montieren Sie abschlieRend die Einschraubverschraubungen wieder in den Pumpenkdrper. Tauschen Sie bei Einschraubver-
schraubungen aus Edelstahl ggfls. beschadigte Dichtringe (19) aus.

Kontrollieren Sie die Dichtigkeit der Messgaspumpe.

Flihren Sie einen Testlauf durch. Dabei miissen mindestens folgende Werte erreicht werden:

Uberdruck: P2.2 ATEX/P2.4 ATEX (-H2/-02) =1,7 bar; P2.72 ATEX/P2.74 ATEX (-H2/-02) = 1,8 bar

Unterdruck: P2.2 ATEX/P2.4 ATEX (-H2/-02) = -0,65 bar; P2.72 ATEX/P2.74 ATEX (-H2/-02) = -0,6 bar

Durchfluss: P2.2 ATEX/P2.4 ATEX (-H2/-02) = 400 1/h; P2.72 ATEX/P2.74 ATEX (-H2/-02) = 700 1/h

Tragen Sie die Wartungsarbeit mit den Testwerten ins ,Betriebstagebuch (Kopiervorlage)“ der Messgaspumpe ein.
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6.6 Reinigung

6.6.1 Reinigung der Pumpenkonsole

A\

Elektrostatische Aufladung (Funkenbildung)

Reinigen Sie Gehauseteile aus Kunststoff und Aufkleber nur mit einem feuchten Tuch.
Entziinden von Staubschichten

Wenn das Betriebsmittel in staubiger Umgebung eingesetzt wird, entfernen Sie regel-
maRig die Staubschicht von allen Bauteilen. Entfernen Sie die Staubschicht auch an un-
zuganglichen Stellen.

Erhaltung der Schutzwirkung des Anstriches

Um eine potentielle Ziindgefahr aufgrund duRerer Schlagwirkung zu vermeiden, darf
die Schutzwirkung des Oberflachenschutzes, durch Abrieb oder aggressive Medien nicht
beeintrachtigt werden und muss stets erhalten bleiben.

Das Ausbessern bzw. Nachlackieren dieser Schutzschicht ist nicht gestattet!

Verwenden Sie keine scharfkantigen oder spitzen Werkzeuge.

— Zur Reinigung des Inneren der Pumpenkonsole schrauben Sie die drei Kreuzschlitzschrauben (9) des Konsolendeckels (8) her-
aus und nehmen ihn ab.

— Nun kann die Pumpenkonsole von innen von Staub und sonstigen Verunreinigungen befreit werden. Festsitzenden Schmutz
mit einem feuchten, sauberen Lappen abwischen. Verwenden Sie keine 16sungsmittelhaltigen Reinigungsprodukte.

— Den Konsolendeckel nun wieder aufsetzen und die drei Schrauben festziehen.

Die Zuordnung der Positionsnummern entnehmen Sie der Montagezeichnung 42/025-Z02-01-2 im Anhang.

6.6.2 Reinigung des Motors

Je nach Betriebsverhaltnissen der Pumpe, sind folgende Arbeiten in regelmaRigen Abstanden durchzufithren:

— Anschlussraume und Klemmen auf Sauberkeit tiberpriifen.

— Elektrische Anschliisse auf festen Sitz priifen.

— Kihlluftwege saubern.

— Motor auf einen freien, vibrationsarmen Lauf sowie Gerduschentwicklung tiberpriifen. Sollte lhnen dabei etwas ungewoéhnli-
ches auffallen, wenden Sie sich bitte an unseren Service.

KiihIflache und Ansaugéffnungen miissen vor Verstopfung und Verunreinigung geschiitzt werden.
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6.7 Kontrolle und Wechsel des Elastomer Zahnkranzes

m Einschrinkung fiir Wartungsarbeiten an der Kupplung

ﬂ Es ist ausschliefRlich der Austausch des Elastomer-Zahnkranzes zuldssig.

Das Losen, Nachziehen und Austauschen der Kupplungsnaben ist nur durch Firma Biih-
ler Technologies durchzufiihren. Die Innensechskantschrauben der Naben sind mit Si-
cherungslack markiert, welcher nicht beschadigt werden darf.

B = Neuzustand

— .
X = Verschleil®
Richtwert/Verdrehspiel

Abb. 3: Kupplung Messgaspumpe

Nehmen Sie fiir diese Wartungsarbeit die Montagezeichnung 42/025-Z02-02-2 im Anhang zur Hilfe.
Die von uns eingesetzte Kupplung (bei Typ P2.4 ATEX/P2.74 ATEX (-H2/-02)) ist eine spielfreie Kupplung!

Hierbei ist das Spiel zwischen Kupplungsnocken (28a/28b) und dem Zahnkranz (28c) zu iiberpriifen. Sobald ein Spiel auftritt, ist
unabhdngig von den Inspektionsintervallen der Zahnkranz sofort auszutauschen.

Hierzu trennen Sie die Einheit Pumpenkopf und Zwischenflansch (X/28) durch Entfernen der Sechskantschrauben (32) und Un-
terlegscheiben (31) vom Rest. Entfernen Sie den verschlissenen Zahnkranz und befreien Sie den Kupplungs- und Zwischenflansch
von Staub und sonstigen Verunreinigungen. Festsitzenden Schmutz mit einem feuchten, sauberen Lappen abwischen (keine 16-
sungsmittelhaltigen Reinigungsprodukte verwenden).

Montieren Sie einen neuen Zahnkranz auf die motorseitige Nabe. Die Montagekraft kann durch leichtes Einfetten oder Eindlen
des Elastomers verringert werden. Hierfuir nur Ole und Fette auf Mineraldlbasis ohne Zusatze verwenden.

Fligen Sie nun wieder die Einheit Pumpenkopf und Zwischenflansch in den Kupplungsflansch ein und befestigen sie diese wie-
der mit den Sechskantschrauben und Unterlegscheiben. Die ordnungsgemalie Montage kann durch das Schauloch im Kupp-
Tungsflansch kontrolliert werden.

Fithren Sie einen Testlauf durch und tragen abschlieBend die Wartungsarbeit ins Betriebstagebuch (Kopiervorlage) der Pumpe
ein.
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6.8 Artikelnummenn fiir die 43.800 h Inspektion

Bitte geben Sie beim Inspektionsauftrag die passende Artikelnummer an.

Die ArtikelInummern fiir die Inspektion sind analog zu den Artikelnummern der Pumpe aufgebaut. Je nach Ausstattung der
Pumpe ist die Artikelnummer zu wahlen.

Das x ist durch die jeweilige Ausstattungsvariante zu ersetzten. Die anderen Ausstattungsmerkmale bleiben unberiicksichtigt
und werden durch eine 0 in der Artikelnummer dargestellt.

Bei Messgaspumpen P2.x ATEX-O2 (Art.-Nr.: 42............. -02) ist die Bestellung einer Inspektion tiber die folgenden Artikelnum-
mern nicht vorgesehen. Bitte kontaktieren Sie uns fiir die Erstellung eines individuellen Angebots.

Artikelnummern fiir die Inspektion der P2.2 ATEX, P2.2 ATEX-H2 Pumpen

4261 X 0 0 X XX
7 230V 50/60 Hz
8 115V 50/60 Hz
9 380-420V/50 Hz
0 500 V/50 Hz
1 100 °C Ventile
2 140 °C Ventile

00 -
H2  mit Dichtigkeitsprifung

Artikelnummern fiir die Inspektion der P2.4 ATEX, P2.4 ATEX-H2 Pumpen

4262 X 0 0 o XX
7 230V 50/60 Hz
8 115V 50/60 Hz
9 380 - 420 V/50 Hz
0 500 V/50 Hz

00 -
H2  mit Dichtigkeitspriifung

Artikelnummern fiir die Inspektion der P2.72 ATEX, P2.72 ATEX-H2 Pumpen

4265 0 0 2 XX

230V 50/60 Hz
115V 50/60 Hz
380 - 420 V/50 Hz
500 V/50 Hz
00 -
H2  mit Dichtigkeitspriifung

O VW 00 X

Artikelnummern fiir die Inspektion der P2.74 ATEX, P2.74 ATEX-H2 Pumpen

4266 0 0 0o XX

230V 50/60 Hz
115 V 50/60 Hz
380 -420V/50 Hz
500 V/50 Hz
00 -
H2  mit Dichtigkeitsprifung

Beispiel: P2.2 ATEX Pumpe, 230 V 50/60 Hz, Anschliisse nach oben, PTFE Pumpenkorper und 140 °C Ventile.

Artikelnummer der Pumpe: 4261711299000 (diese Nummer finden Sie auf dem Typenschild der Pumpe, siehe auch Kapitel Arti-
kelnummerstrukturen und Typenschild [> Seite 6]).

Artikelnummer fiir die Inspektion: 42611002 00

O VW 00 | X
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