I

P1.2, P1.2E

5 Betrieb und Bedienung

b
E

Das Gerat darf nicht auBerhalb seiner Spezifikation betrieben werden!

Explosionsgefahr, Vergiftungsgefahr durch giftige, dtzende Gase

Bei Wartungsarbeiten konnen je nach Medium explosive und/oder giftige, dtzende Gase
austreten und zu einer Explosionsgefahr fiihren bzw. gesundheitsgefahrdend sein.

a) Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme des Geréts die Dichtigkeit ihres Messsystems.
b) Sorgen Sie fir eine sichere Ableitung von gesundheitsgefadhrdenden Gasen.

c) Stellen Sie vor Beginn von Wartungs- und Reparaturarbeiten die Gaszufuhr ab und
spiilen Sie die Gaswege mit Inertgas oder Luft. Sichern Sie die Gaszufuhr gegen unbe-
absichtigtes Aufdrehen.

d) Schiitzen Sie sich bei der Wartung vor giftigen / dtzenden Gasen. Tragen Sie die ent-
sprechende Schutzausriistung.

Adiabatische Kompression (Explosionsgefahr)!

Das Auftreten hoher Gastemperaturen durch adiabatische Kompression ist moglich und
vom Anwender zu priifen.

Achten Sie auf die Einhaltung der zuldssigen Daten und Einsatzbedingungen, insbeson-
dere auf die zuldssigen Medientemperaturen fiir die Temperaturklasse T4. Diese variie-
ren zusatzlich in Abhangigkeit der Gaszusammensetzung bzw. der Umgebungstempera-
tur. Gegebenenfalls ist eine betreiberseitige Uberwachung durch Temperatursensoren
und automatisierter Stillsetzung der Messgaspumpe notwendig.

Geféhrliche elektrostatische Aufladung (Explosionsgefahr)

Bei Forderung von beispielsweise sehr trockenen und Partikel belasteten Gasen kann es
zu ziindgefahrlichen, elektrostatischen Aufladungen im Faltenbalg / Pumpenkérper
kommen.

Sehen Sie vor dem Gas-Eingang der Pumpe eine Partikel-Filterung mit geeigneter Filter-
feinheit vor.

Die Entnahme von explosionsfahigen gasformigen Medien (max. Zone 2) mit den Pum-
pen P1.2 / P1.2E, ist unzuldssig, wenn der Gasstrom zu einer ziindgefahrlichen, elektro-
statischen Aufladung im Faltenbalg / Pumpenkorper fiihrt (projizierte Oberflache im
Faltenbalg / Pumpenkérper ~ 9 cm?).

Explosionsgefahr

In die Pumpe eingeleitete brennbare Medien diirfen nur bis maximal 80 % ihrer jeweili-
gen Ziundtemperatur erhitzt sein.

TN ENESIE

VORSICHT HeiBe Oberfldche
Verbrennungsgefahr
/ Im Betrieb kdnnen je nach Produkttyp und Betriebsparametern Temperaturen > 50 °C
’ _ entstehen.

Entsprechend der Einbaubedingungen vor Ort kann es notwendig sein, diese Bereiche
mit einem Warnhinweis zu versehen.
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5.1 Einschalten der Messgaspumpe

Kontrollieren Sie vor dem Einschalten des Gerites, dass:

— die Schlauch- und Elektroanschliisse nicht beschadigt und korrekt montiert sind.
— keine Teile der Messgaspumpe demontiert sind (z.B. Deckel).

— der Gas Ein- und Ausgang der Messgaspumpe nicht zugesperrt ist.

— der Vordruck unter 0,3 bar liegt.

— bei Eindrosselung unter 150 1/h im Dauerbetrieb ein Bypass vorhanden ist.

— die Umgebungsparameter eingehalten werden.

— die Leistungsschildangaben eingehalten werden.

— Spannung und Frequenz des Motors mit den Netzwerten iibereinstimmen.

— die elektrischen Anschliisse fest angezogen und die Uberwachungseinrichtungen vorschriftsmaRig angeschlossen und ein-
gestellt sind.

— die Lufteintrittsé6ffnungen und Kiihiflichen sauber sind.
— Die Liftungsschlitze im Gehdausedeckel nicht abgedeckt oder verschmutzt, sondern frei zuganglich sind.
— SchutzmaRnahmen durchgefiihrt sind; Erdung!

— die, abhingig vom Betrieb, notwendigen Schutz- und Uberwachungsvorrichtungen vorhanden und funktionsfahig sind (je
nach Pumpentyp z.B. Motorschutzschalter, Manometer, Flammensperre, Temperaturiiberwachung).

Kontrollieren Sie bei Einschalten des Gerdtes, dass:
— keine ungewdhnlichen Gerdusche und Vibrationen auftreten.

— die Durchflussmenge nicht erhéht oder reduziert ist. Dies kann auf einen Defekt des Faltenbalges hinweisen.

5.2 Betrieb der Messgaspumpe

VORSICHT Verletzungsgefahr durch bewegliche Teile

Bei Sturz oder Schlag kann das Gehause bzw. die Umhiillung des Gerates beschadigt
A werden. Achten Sie auf freigelegte bewegliche Teile.
Der Betrieb ohne oder mit beschadigtem Gehause ist nicht zulassig!

Die Messgaspumpe ist fiir das Fordern von ausschliefRlich gasférmigen Medien vorgesehen. Sie ist nicht fiir Fliissigkeiten geeig-
net.

Die Messgaspumpe sollte ohne Vordruck betrieben werden. Ein Vordruck von mehr als 0,3 bar ist nicht zuldssig. Der Gasausgang
darf nicht zugesperrt werden. Der Durchfluss muss immer min. 50 1/h (bei einem Vordruck von 0,3 bar min. 150 1/h) betragen.
Bei einer Eindrosselung unter 150 1/h im Dauerbetrieb, muss die Durchflussmenge iiber einen Bypass geregelt werden. In die-
sem Fall sollte die Version ,,PVDF mit Bypassventil“ der Pumpe gewahlt werden.

@ Starkes Eindrosseln verringert die Lebensdauer des Faltenbalgs.
|

Bei Pumpen mit integriertem Bypass-Ventil kann die Abgabeleistung eingeregelt werden. Wenden Sie beim Drehen des Ventils
keine groRe Kraft auf, da das Ventil sonst Schaden nehmen kénnte! Der Drehbereich des Ventils betragt etwa 5 Umdrehungen.
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