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6 Mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento en el dispositivo se deben llevar a cabo una vez se haya enfriado.
Paralas tareas de mantenimiento debe tenerse en cuenta lo siguiente:

— Las tareas de mantenimiento solo pueden ser realizadas por especialitas con experiencia en seguridad laboral y prevencién
de riesgos.

— Sehan dellevar a cabo las tareas de mantenimiento descritas en este manual de uso e instalacién.

— Alrealizar tareas de mantenimiento de cualquier tipo se han de respetar las instrucciones de seguridad y de funcionamiento.

0 Al realizar las tareas de mantenimiento sirvase del esquema de respuestos en el anexo.
— o

Voltaje eléctrico

Peligro de descarga eléctrica

b) Asegtre el dispositivo contra una reconexién involuntaria.

/\: a) Desconecte el dispositivo de 1a red durante todas las tareas.

c) Eldispositivo solamente puede ser abierto por especialistas formados.

d) Confirme que el suministro de tension es el correcto.

CUIDADO Peligro de vuelco
Danos materiales en el dispositivo.
Cuando esté trabajando con el dispositivo, asegurelo contra accidentes, resbalamientos
y caidas.

CUIDADO Salida de gas

El dispositivo no se puede encontrar bajo presion durante el desmontaje.

Peligro de explosion, riesgo de envenenamiento a causa de gases téxicos y corrosivos.

Durante los trabajos de mantenimiento, dependiendo del medio, podrian originarse ga-
ses corrosivos, explosivos y/o toxicos, y derivar en peligro de explosion o ser peligrosos

ma de medicién.
b) Proporcione lineas de extraccion seguras para los gases nocivos.

c) Detengala alimentacién de gas antes de comenzar los trabajos de mantenimiento y
reparacion, y limpie las lineas de gas con gas inerte o aire. Asegure la alimentacién de
gas contra un encendido accidental.

d) Protéjase contra gases toxicos / corrosivos durante el mantenimiento Lleve el equipo
de proteccion individual correspondiente.

Peligro de explosion por cambio erréneo de componentes

El cambio de estos componentes requiere maximo cuidado. En caso de llevar a cabo por
personal no especialista existe riesgo de explosion.

Sino esta sequro de poder llevar a cabo el cambio de forma correcta, permita que el fa-
bricante lo realice.

Vs parala salud.
» \ a) Antes de la puesta en servicio del dispositivo, comprobar la estanqueidad de su siste-
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CUIDADO Superficie caliente

Peligro de quemaduras

Segun el tipo de producto y los parametros de funcionamiento, durante el funciona-
miento pueden surgir temperaturas > 50 °C.

De acuerdo con las condiciones de montaje del lugar puede que sea necesario sefializar
la zona con un letrero de advertencia.

Dependiendo de la calidad del gas de medicién a transportar, puede ser necesario reemplazar las valvulas en la entrada y 1a sali-
da.

Silas valvulas presentan una elevada suciedad, especialmente tras un tiempo de servicio reducido, deberd instalar un filtro de
particulas delante de 1a bomba. Este aumenta considerablemente la vida util.

6.1 Plan de mantenimiento

Componente Periodo en horas de servicio Trabajos a efectuar A efectuar por
Tornillos del cuerpode Tras 500 h Reapretar los tornillos a 3 Nm Cliente
labomba

Bomba en su totalidad Cada500h Inspeccion de las conexiones de las mangueras,delos  Cliente

dispositivos de proteccién y control, del funcionamiento
sin errores, del grado de suciedad y 1a estanqueidad.

En caso de datos, efectiie los cambios adecuados o solici-
te trabajos de conservacién a Biihler Technologies.

Bomba en su totalidad Cada 8000 h oconunagran Limpieza delabomba en su totalidad, Cliente

carga de suciedad véase "Limpieza de la consola de 1a bomba".

Bomba en su totalidad Tras 6 afos desde la fecha de Reemplazar la bomba en su totalidad Cliente
fabricacion

Valvulas Cada 8000 h o con caidas de Inspeccion de las valvulas, dado el caso, cambio de las Cliente
presion valvulas,

véase "Cambio de valvulas de entrada y salida".

Fuelle Cada 4000 h o 6 meses Inspeccion bloqueando las lineas de succién. En casode Cliente
dafios, reparar,

véase "Inspeccion del fuelle”.
Fuelle Tras 2 afios Cambiar el fuelle, Cliente

véase "Cambio del fuelle".
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6.2 Control del fuelle

Una rotura del fuelle se considera un fallo poco comun si se respetan todas las medidas
preventivas de mantenimiento del plan especifico, sin embargo no puede descartarse
por completo.

iEn caso de desgarro en el fuelle se ha de desconectar la bomba inmediatamente!

Al bombear gases inflamables (también por encima del «limite superior de explosividad»
(LSE)) o gases tdxicos, se ha de llevar a cabo un control continuo de la bomba durante el
funcionamiento.

Si existe un desgarro en el fuelle y se bombean gases inflamables o téxicos pueden sur-
gir o producirse mezclas de gases explosivas o toxicas.

Controle las bombas mediante un controlador de caudal y/o de presiones bajas (ver es-
quema de flujo).

iSi aparece un defecto en la bomba, esta debe desconectarse inmediatamente!

m [Peligro de explosién, peligro de intoxicacién!

Ya que en caso de producirse un desgarro en el fuelle 1a atmodsfera del ambiente se aspira y la bomba de gases de muestreo si-
gue creando presion, debe revisarse regularmente el fuelle de la bomba.

Para ello conecte una unidad de bloqueo apropiada y un manémetro de presién negativa antes de la entrada de los gases de
muestreo (ver ilustracidn). Si tras bloquear el tubo de aspiracion no se produce presién negativa en el funcionamiento, el fuelle
se encuentra defectuoso y debe reemplazarse.

Para obtener mas informacién sobre los intervalos de mantenimiento del producto consulte el Plan de mantenimiento.

@DT%C?@—@

Ilu. 3: Control del fuelle
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6.3 Sustitucion de valvulas de entraday de salida

A continuacién desmonte las uniones roscadas.
Desenrosque la valvula de entrada y de salida con un desatornillador de cabeza plana.

Atencion: Las bombas de PVDF y PVDF con valvula de drenaje disponen de juntas de sellado PTFE en las salidas y entradas de gas.
También encontrard estas juntas en el set de repuestos de la valvula. Retire 1a junta de sellado gastada antes de colocar una
nueva.

Las valvulas de entrada y de salida son idénticas. Su localizacién en el montaje confirma su funcién. Como se puede ver en la
imagen, las valvulas tienen un lado azul y otro lado negro. Ademas las valvulas estan marcadas con «EIN» o «IN» para la entrada
y «AUS» 0 «OUT» para la salida.

Valvula de admision

Valvula de escape

Para el montaje de la bomba de gases de muestreo siga los pasos en el orden inverso. Tenga en cuenta al apretar las valvulas de
entrada y salida el par de apriete descrito de max. 1 Nm. CUIDADO! Apretar las valvulas demasiado fuerte produce una defor-
macién permanente del cuerpo de 1a bomba, lo que supone el reemplazo de este.

Preste atencion al sellado de la conexién en el montaje de las uniones roscadas.

6.4 Cambio de la junta térica de 1a valvula de drenaje (opcional)
— Soltar ambos tornillos de 1a placa de la valvula y sacar 1a unidad completa con cuidado.
— Humedecer la nueva junta térica con un engrasante adecuado (por ej. Fluoronox S90/2) y colocar en el eje.

— Colocar de nuevo la unidad completa girandola en el cuerpo de la bomba y apretar los tornillos.

BS420021- 07/2022 Biihler Technologies GmbH 21



W riomae

6.5 Cambio de partes dentro de la carcasa

A continuacién desmonte la tapa del soporte como se describe en el capitulo «Cambio de cabezal de 1la bomba colgante».

Afloje los 4 tornillos Torx M4x18 (Tx20) y retire el cuerpo de la bomba de forma completa del soporte de la bomba con el anillo de
montaje y la pieza de espuma de poliuretano.

6.6 Cambio del fuelle

Para cambiar el fuele, girelo con cuidado de 1a brida en el sentido contrario a las agujas del reloj. Asegurese de que no se pierdan
las arandelas.

Antes de volver a montar el fuelle asegurese de que no presenta ningun dafno.

El montaje se lleva a cabo en el orden inverso.
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6.7 Cambio en el cigiienial

m Restricciones para el cambio de excéntrica/biela

@ No se permite el cambio por separado de la excéntrica, de 1a biela o del cojinete. Sola-

mente el grupo montado previamente de fabrica excéntrica/biela puede ser cambiado
por el usuario.

El cigliefial consta de biela con cojinete de bolas y excéntrica.

Tras el desmontaje del fuelle retire el tornillo prisionero en la excéntrica M3 con una llave interior hexagonal de tamafio 1,5 (o
Tx6 si el tornillo cuenta con sistema Torx).

Ahora se puede retirar el cigliefial del arbol del motor.
Antes del montaje de 1a pieza de cambio, limpie el arbol del motor de rastros de roya y humedézcalo con un aceite sin resina.

Coloque de nuevo el tornillo prisionero con una gota de fijador de consistencia media. Al atornillar el tornillo prisionero tenga
sobre todo en cuenta que este se encuentra en el orificio de retencién del arbol. Apriete otros 902 el tornillo prisionero al entrar
este en contacto con el orificio.

6.8 Montaje de la bomba de gases de muestreo

Si se ha desmontado la bomba, debe volver a montarse en orden inverso. Asegurese de que las superficies de sellado del fuelle y
el cabezal de 1a bomba estan limpias y no presentan ningun arafnazo (las pequefias fisuras puede causar fugas). A continuacién
apriete los 4 tornillos Torx M4x18 de manera uniforme con 1Nm. Finalmente se han de fijar los tornillos con 3 Nm.

CUIDADO! Apriete cada cabeza de tornillo solo una vez con 3 Nm. El material del fuelle y del cuerpo de 1a bomba (PTFE) es muy
blando y con altas propiedades de fluidez.

Compruebe que el sellado de la bomba de gases de muestreo es adecuado y que esta funciona correctamente.

6.9 Limpieza del soporte de la bomba

— Retirarlos 3 tornillos de 1a tapa de la carcasa y quitar esta (ver capitulo Cambio de cabezal de 1a bomba colgante).
— Preste especial atencién a que las ranuras de ventilacién de 1a tapa no tengan polvo o suciedad similar.

— Limpiar la bomba de gases de muestreo de polvo y otro tipo de suciedad.

— Retirarla suciedad establecida con un pafio humedo limpio (no utilizar productos de limplieza con disolventes).

— Volver a colocar la tapa de 1a carcasa y apretar los tres tornillos en la tapa de la carcasa.
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