
GAS 222.21

6 维护
进行维护工作时，须注意以下几点：

– 仅能由熟悉安全要求和风险的专业人员维护设备。

– 请您仅执行于本操作和安装说明书中描述的维护。

– 进行保养工作时，请遵循所有相关的安全和管制信息。

– 请仅使用原厂备件。

– 必须定期检查设备是否有外部损坏和脏污。

– 必须根据颗粒过滤器的脏污程度进行更换。

– 使用湿布清洁脏污表面。

危险 电压
有触电的危险

a) 在进行所有作业时，断开设备电源。

b) 确保设备不会意外地再次开启。

c) 仅能由训练有素的人员打开设备。

d) 注意电源电压是否正确。

危险 过滤器中的气体、冷凝物或使用过的滤芯可能有毒或有腐蚀。
样气可能有害健康。

a) 进行保养前，关闭供气并在必要时以空气冲洗气体管线。

b) 必要时，请确保安全地疏导气体。

c) 进行保养时，避免接触有毒/腐蚀性气体。请穿戴适当的防护设备。

注意 表面灼热
烧伤危险
在运行中，视工作参数而定，可能会产生高达100 °C的壳体温度。
开始保养工作前，请先冷却设备。

注意 超压
该设备在打开状态下不得承受压力或张力。
开启前也需先关闭进气并确保工艺侧的压力安全。

注意 驱行机构承压
当驱行机构承压时，切勿松开或拆除顶盖或现有附件。

注意 切勿打开具有 “单作用”功能的驱行机构！
这只能在制造商工厂中进行。

注意 不要在驱动机构主轴上安装任何杠杆或工具！
当再次接通压缩空气或控制电压时，主轴上的杠杆和工具会甩动，造成严重伤害或损坏！
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提示
摆动驱动在正常操作和环境条件下免维护。

6.1 维护滤芯
探头配备有一微粒过滤器，须根据污染积累情况予以更换。

为此，断开电源，如果存在，关闭进程的切断阀或关断进程。

注意! 不得损坏后部过滤器支架。

提示
陶瓷滤芯本质上非常脆弱。因此须很小心地处理滤芯，并且不得将其跌落。
由不锈钢制成的滤芯可在超声波浴中被清洗和经常重复被使用，在这种情况下，无论如何
请在新的过滤器和把手塞上使用新的密封件。

6.1.1 更换排气过滤器
– 解锁全天候防护罩并将其架起。

– 将探头后部的把手轻压地旋转90° （把手必须水平树立）。

– 卸下受污染的滤芯并检查密封面。

– 在插入新的滤芯前，更换把手塞处的密封件 （密封件属于滤芯的供货范围内）。

– 以新的过滤器小心地插入把手，并轻压地旋转90° （把手必须垂直树立）。通过拉动手柄，检查滤芯是否牢固就位。

– 过滤器卸下时，必要时也可以通过吹出或使用清洁棒从内部清洁采样管。

提示
仅当把手完全垂直时，才能再次关闭全天候防护罩。为此，通过稍微提起防护罩将其从锁
定支架上卸下，并将其向下折叠。确保防护罩锁正确啮合。

6.1.2 以微玻璃纤维滤芯更换排气过滤器
– 将探头后部的把手轻压地旋转90° （把手必须水平树立）。

– 逆时针从手柄的螺纹处拧下脏污的滤芯。

– 将滤芯上的两个不锈钢滤架都取下。

– 在安装新的滤芯前，更换手柄处和不锈钢滤架上的密封件（密封件属于滤芯的供货范围内）。

– 将连同新过滤器的把手轻压地旋转90° （把手必须垂直树立）。
注意! 不得损坏后部过滤器支架。

滤芯

不锈钢滤架
（带两个内置O型环）

螺纹 手柄

过滤器卸下时，必要时也可以通过吹出或使用清洁棒从内部清洁采样管。
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6.1.3 更换进气过滤器
探头可配备一个进气过滤器和一个排气过滤器。当提取可燃气体时，只能用氮气（惰性气体）进行反冲洗。不允许反冲洗爆炸性
气体。

进程中过滤器的清洁效果直接受可用风量（气量）的影响。因此，我们建议直接在探头上使用压缩空气储备容器。

如果进气过滤器经过充分反冲洗（在工艺流体中），则探头无需维护。然而，工艺条件会导致过滤器逐渐堵塞。如果是这种情
况，则必须更换滤芯。

为此，必须完全拆下探头，并在更换滤芯后重新安装。如果探头配有排气过滤器，则必须更换。

提示
陶瓷滤芯本质上非常脆弱。因此须很小心地处理滤芯，并且不得将其跌落。
由不锈钢制成的滤芯可在超声波浴中被清洗和经常重复被使用，在这种情况下，无论如何
请在新的过滤器和把手塞上使用新的密封件。

提示
仅当把手完全垂直时，才能再次关闭全天候防护罩。为此，通过稍微提起防护罩将其从锁
定支架上卸下，并将其向下折叠。确保防护罩锁正确啮合。

压缩空气储备容器中的冷凝物
根据安装地点和应用条件，压缩空气储备容器中可能会形成少量冷凝物，用于反冲洗空气。因此，应每年至少一次打开容器底部
的排水塞，并且排放冷凝物。

如果由于运行条件需要对探头进行频繁维护，我们建议您在这些时间间隔内也要清空冷凝物。

注意 高压
压缩空气储备容器处于高压下。
在打开冷凝物排放口之前，请关闭反冲洗控制的压缩空气供应，并通过手动反冲洗清空容
器。
通过按下反冲洗控制的主开关，中断电源。

6.2 反冲洗排气过滤器（在工艺液体中）
请注意，使用至少符合PNEUROP / ISO 4级的过滤后的空气进行反冲洗：

等级 颗粒/ m3

粒径:
(1至5) µm

压力露点
[°C]

残余含油量
[mg / m3]

4 达1000

(无颗粒 ≥15 µm)

≤ 3 ≤ 5

下图用于说明反冲洗时间和反冲洗间隔这两个概念之间的关系：

反冲洗时间
3 s

3 s
测量时间

反冲洗间隔

冲洗阀

样气阀

开启

开启

关闭

关闭
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6.2.1 手动反冲洗（不带反冲洗控制）
至压缩空气储备容器的压缩空气供应 的旋塞阀必须打开。压缩空气储备容器上的可选压力表显示工作压力。

– 要进行反冲洗，首先关闭气体取样探头的截止阀（探头/防风雨罩下面的手柄）。

– 然后快速打开从压缩空气罐到探头 的连接管路中的球阀，直到压力表的指示器下降到最低点。

– 反冲洗完成后，关闭球阀并重新打开探头中的截止阀（外部反冲洗控制）。

6.2.2 自动反冲洗（外部反冲洗控制）
为实现自动反冲洗功能，探头内的截止阀需配备气动执行机构（选件）。在系统控制中，提供了对阀门的顺序控制，即：

1. 通过控制气动执行机构关闭探头中的截止阀。

2. 打开压缩空气储备容器和探头之间的电磁阀约10秒钟。

3. 再次打开探头中的截止阀。

反冲洗也可设置为封闭式循环操作，时间间隔可根据需求设定为几分钟至数小时，甚至数天。

6.2.3 集成的反冲洗控制 (可选)
所有需要的部件已因您的订单集成到探头中。

当探头启动时，会首先自动进行反冲洗。从此时起，就开始设定的反冲洗间隔。

在反冲洗过程中，在显示器上显示此信息。在此，温度和“bbon”（反吹）交替显示。

自动反冲洗
如何更改反冲洗间隔或反冲洗时间，请参阅菜单说明。出厂设置为：反冲洗间隔：10分钟；反冲洗时间10秒。

手动反冲洗 – 通过按键控制
在菜单中将集成的反冲洗控制设置为手动反冲洗。

显示屏轮流显示探头温度和“Hand”（Hand = 手动）状态。要启动反冲洗，请在正常运行（显示温度）时按下任意一个按钮 

或 。

探头不能位于菜单中。在反冲洗过程中，显示会在探头温度和“bbon”之间切换。

手动反冲洗 – 外部控制
手动反冲洗也可以随时由外部触发。为此，必须按照附录中的接线图连接一个按钮（不包括在供货范围内）。按钮必须向探头提
供24伏直流电压信号。外部控制不会影响已设置的参数。
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